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proj. kocioł gazowy kondensacyjny

zakres modulacji: 10,9-55,2 kW 

proj. szafka gazowa (SG nr 2) wentylowana o wym. 60x60x25 cm

z zaworem odcinającym gazu i automatycznym 

zaworem typu MAG DN32
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h=250

PEHD100 SDR11 32x3,0 mm

układana w gruncie (min. przykrycie 0,8 m)
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kratka wentylacji wywiewnej

w stropie pomieszczenia

Ø200mm
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podgrzewacz elektryczny

b/z
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system powietrzno-spalinowy

stal nierdzewna, DN80/125

zasilenie inst. wody zimnej

z istn. instalacji; DN20 stal ocynk.

proj. wpust podłogowy

żeliwny

neutralizator skroplin

zlew projektowany

proj. studzienka schładzająca

Ø600 mm, h=1,0 m

przykryta włazem typu lekkiego

A A

przewód wentylacji nawiewnej typu "Z"

stalowy ocynkowany; wym. 150x200 mm,

wyprowadzony 2,5 m powyżej terenu

i do wys. 0,3 m od posadzki w pom. kotłowni

proj. rozdzielacze c.o.

izolowane, DN65 L=0,6m

rura stalowa osłonowa

DN50, L=0,65 m

przejście gazoszczelne

systemowe na rurę DN32

wg detalu "A"
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obudowa przewodu

powietrzno-spalinowego

w strefie poddasza płytami GK

w klasie EI30

proj. rozdzielacze c.o.

izolowane, DN50 L=0,6m
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naczynie wzbiorcze proj.

V=25,0 dm3 3 bar
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przekrój A-A
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przewód wentylacji wywiewnej

(rura stalowa ocynkowana

Ø200mm)

wywietrzak dachowy

Ø200mm

system powietrzno-spalinowy

stal nierdzewna, DN80/125
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