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proj. kocioł gazowy kondensacyjny

zakres modulacji: 10,9-55,2 kW 

PEHD100 SDR11 32x3,0 mm

układana w gruncie (min. przykrycie 0,8 m)
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proj.

EI-30

proj. szafka gazowa (SG nr 3) wentylowana o wym. 60x60x25 cm

z zaworem odcinającym gazu i automatycznym 

zaworem typu MAG DN32
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proj. studzienka schładzająca

Ø600 mm, h=1,0 m

proj. wpust podłogowy

żeliwny

żeliwo

DN100 (proj.)

istn. rozdzielacze stalowe

do likwidacji

przykryta włazem typu lekkiego

zasilenie inst. wody zimnej

z istn. instalacji; 16x1,2 stal

ocynk.

istn. kocioł opalany paliwem

stałym do likwidacji

żel. DN50

(proj.)

podgrzewacz elektryczny

do demontażu

zlew projektowany

h=252

-1,10

±0,00

przewód wentylacji nawiewnej typu "Z"

stalowy ocynkowany; wym. 150x200 mm,

wyprowadzony 2,5 m powyżej terenu

i do wys. 0,3 m od posadzki w pom. kotłowni

system powietrzno-spalinowy

stal nierdzewna, DN80/125

drzwi stalowe do demontażu;

otwór drzwiowy do zamurowania
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moduł alarmowy do sterowania

zaworem klapowym MAG-3

syrena alarmowa proj.

zainstalować na wys. ok. 2,0 m p.t.

detektor gazu

Łącznik oświetlenia- klawiszowy pojedyńczy p/t bryzgoszczelny

Gniazdko wtyczkowe  podwójne 10A p/t bryzgoszczelne

corematiccorematic


