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1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania techniczne dotyczace
wykonania i odbioru robot zwigzanych ze zmiana sposobu uzytkowania budynku
mieszkalnego jednorodzinnego na placowke opiekunczo-wychowawcza dla 14 dzieci
z przebudowa kotlowni olejowej na kotlowni¢ gazowa (gaz ziemny) oraz budowa
wewngetrznego przytacza gazowego od granicy dziatki do istniejgcego budynku na dziakce.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczng

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wymagania ogolne 1 wspolne dla
wszystkich  Specyfikacji Technicznych. Ponizsze opracowanie ze zmiana Sposobu
uzytkowania budynku mieszkalnego jednorodzinnego na placowke
opiekunczo-wychowawcza dla 14 dzieci z przebudowg kottowni olejowej na kottownie
gazowyg (gaz ziemny) oraz budowa wewngtrznego przylacza gazowego od granicy dziatki do
istniejacego budynku na dziatce.

1.4. OKreslenia podstawowe

1.4.1. Placowka opiekunczo-wychowawcza — placowka, ktora zapewnia calodobowa opicke
1 wychowanie dziecku pozbawionemu catkowicie lub czgsciowo opieki rodzicielskie;.

1.4.2. Droga tymczasowa(montazowa) — droga specjalnie przygotowana , przeznaczona do
ruchu pojazdow obstugujgcych zadanie budowlane na czas jego wykonania |,
przewidziana do usunig¢cia po jego zakonczeniu.

1.4.3. Dziennik budowy - opatrzony pieczecig Organu Architektonicznego zeszyt , z
ponumerowanymi stronami , stuzacy do notowania wydarzen zaistnialych w czasie
wykonywania zadania budowlanego , rejestrowania dokonywanych odbioréw Robot
przekazywania polecen 1 innej korespondencji technicznej pomiedzy Inspektorem
Nadzoru , Wykonawcg i Projektantem.

1.4.4. Kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce , upowazniona do
kierowania Robotami i do wystgpowania w jego imieniu w sprawach realizacji
Kontraktu.

1.4.5. Kosztorys ofertowy — wyceniony kosztorys ,,slepy”.

1.4.6. Kosztorys ,,$lepy” — wykaz robot z podaniem ich ilosci w kolejnosci technologiczne;j
ich wykonania .

1.4.7. Ksigga Obmiaru — akceptowany przez Inspektora zeszyt z ponumerowanymi
stronami shuzacy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonanych robot w
formie wyliczen, szkicoéw 1 ewentualnych dodatkowych zalacznikéw. Wpisy w
Ksigdze Obmiaru podlegaja potwierdzeniu przez Inspektora.

1.4.8. Materiaty- wszelkie tworzywa  niezb¢dne do wykonania robot , zgodnie z
Dokumentacja Projektowa i Specyfikacjami Technicznymi , zaakceptowane przez
Inspektora.



1.4.9. Niweleta - wysokosciowe i geometryczne rozwinigcie na plaszczyznie pionowego
przekroju osi drogi lub obiektu mostowego.

1.4.10. Odpowiednia zgodno$¢ — zgodno$¢ wykonywanych robdt z dopuszczonymi
tolerancjami, a jezeli przedziat tolerancji nie zostal okreslony — z przecigtnymi
tolerancjami , przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robot budowlanych.

1.4.11. Dokumentacja projektowa- projekt budowlany opracowany zgodnie z Zarzadzeniem
Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z 30 grudnia 1994 r w sprawie
szczegOtowego zakresu i formy projektu budowlanego.

1.4.12. Odlegto$¢ migdzy przedmiotami — odlegtos¢ migdzy punktami przedmiotow najblizej
siebie polozonymi , np. odlegtos¢ kabla od innego kabla , od rurociagu,

1.4.13. Odlegto$¢ pionowa miedzy przedmiotami — odleglos¢ miedzy rzutami pionowymi
przedmiotow

1.4.14. Odlegto$¢ pozioma migdzy przedmiotami — odleglos¢ miedzy rzutami poziomymi
przedmiotow

1.4.15. Polecenie Inspektora — wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora
w formie pisemnej , dotyczace sposobu realizacji robot lub innych spraw zwigzanych
z prowadzeniem budowy.

1.4.16. Projektant — uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem Dokumentacji
Projektowej

1.4.17. Przedsigwziecie budowlane — kompleksowa realizacja obiektow oczyszczalni sciekéw

1.4.18. Przeszkoda naturalna — element $rodowiska naturalnego , stanowigcy utrudnienie w
realizacji zadania budowlanego , np. dolina ,rzeka , bagno itp.

1.4.19. Przeszkoda sztuczna — dzieto ludzkie stanowigce utrudnienie w realizacji zadania
budowlanego , np. droga, kolej, rurociag itp.

1.4.20. Przykrycie — ostona utozona na d siecig kanalizacyjng w celu ochrony przed
mechanicznym uszkodzeniem od gory

1.4.21. Rekultywacja- roboty majgce na celu uporzadkowanie i przywrocenie pierwotnych
funkcji terenom naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego

1.4.22. Rysunki- cze$¢  Dokumentacji Projektowej , ktora wskazuje lokalizacje
charakterystyke 1 wymiary obiektu bedacego przedmiotem robot.

1.4.23. Stup oswietleniowy — konstrukcja wsporcza stuzaca do zamontowania wysiegnika 1
oprawy oswietleniowej ulicznej , w ktorej w podstawe zainstalowane sg urzadzenia
faczeniowe 1 zabezpieczajace.

1.4.24. Zadanie budowlane — cze$¢ przedsiewzigcia budowlanego , stanowigca odrebng
catos¢ konstrukcyjng 1 technologiczng , zdolna do samodzielnego spetienia
przewidzianych funkcji techniczno-uzytkowych. Zadanie moze polega¢  na
wykonaniu robot zwigzanych z budowg , modernizacjg , utrzymaniem oraz ochrona
budowli lub jej elementu.

15 Ogodlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z
Dokumentacja Projektowa , Specyfikacja Techniczng Wykonania i Odbioru Robét i
poleceniami Inspektora .

1.5.1. Przekazanie placu budowy .
Zamawiajagcy w terminie okreslonym w dokumentach kontraktowych przekaze
Wykonawcy plac budowy wraz ze  wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami
prawnymi 1 administracyjnymi , lokalizacje 1 wspotrzedne punktow glownych oraz
reperdw , dziennik budowy , oraz dokumentacj¢ projektowa 1 specyfikacje
techniczng wykonania i odbioru robot .
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Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno§¢ za ochrong przekazanych mu punktow
pomiarowych do chwili odbioru koncowego robot. Uszkodzone lub zniszczone znaki
geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na wlasny koszt.

Dokumentacja projektowa

Jezeli w trakcie wykonania robdt okaze si¢ koniecznym uzupetnienie Dokumentacji
Projektowej przekazanej przez Zamawiajacego , Wykonawca sporzadzi brakujace
rysunki i Specyfikacje Techniczng na wlasny koszt w 4 egzemplarzach i przedtozy je
Inspektorowi do zatwierdzenia.

Zgodnos¢ robot z Dokumentacja Projektowa i Specyfikacja Techniczng
Wykonania i Odbioru Robot

Dokumentacja Projektowa , Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robot
oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inspektora Wykonawcy stanowig czgs$¢
Kontraktu, a wymagania wyszczegolnione w choéby jednym z nich sg obowigzujace
dla Wykonawcy tak jakby zawarte byty w catej dokumentacji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentow obowigzuje
nastgpujaca ich waznos¢:

1) Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robot

2) Dokumentacja projektowa

Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ bledow lub opuszczeh w dokumentach
kontraktowych, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora , ktory
dokona odpowiednich zmian lub poprawek.

Wszystkie wykonane Roboty 1 dostarczone materialy beda zgodne z Dokumentacja
Projektowa i Specyfikacjg Techniczng Wykonania i Odbioru Robot.

Dane okreslone w Dokumentacji Projektowej i w Specyfikacji Technicznej beda
uwazane za wartosci docelowe , od ktoérych dopuszcza si¢ odchylenia w ramach
okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materialow i elementow budowli musza by¢
jednorodne i wykazywaé¢ zgodno$¢ z okreslonymi wymaganiami , a rozrzuty tych
cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu toleranc;i.

Jezeli zostata okreslona warto§¢ minimalna lub warto$¢ maksymalna tolerancji albo
obie te warto$ci , to roboty winny by¢ prowadzone w taki sposob aby, cechy tych
materiatow lub elementow budowli znajdowaty si¢ w przewazajacej mierze w poblizu
wartos$ci granicznych.

W przypadku, gdy materialy lub roboty nie bedg w peti zgodne z dokumentacja
projektowa lub specyfikacjg techniczng , ale osiggnigta zostanie mozliwa do
zaakceptowania jako$¢ elementu budowli , to Inspektor moze zaakceptowac takie
roboty i zgodzi¢ si¢ na ich pozostawienie , jednak zastosuje odpowiednie potracenia
ceny kontraktowej, zgodnie z ustaleniami szczegétowymi kontraktu.

W przypadku gdy materiaty lub roboty nie beda w pelni zgodne 2z dokumentacjg
projektowa lub specyfikacja techniczng , 1 wplynie to na niezadowalajaca jako$¢
elementu budowli , to takie materialy beda niezwlocznie zastapione innymi , a
roboty rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

Zabezpieczenia placu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia placu budowy w okresie trwania
realizacji Kontraktu az do zakonczenia 1 odbioru koncowego robot.

W czasie wykonywania rob6t Wykonawca dostarczy ,zainstaluje i bedzie obstugiwat
wszystkie tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace  takie jak: zapory, S$wiatta
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ostrzegawcze, sygnaly itp. ,zatrudni dozorcéw i podejmie wszelkie inne S$rodki
niezbedne dla ochrony robdt , bezpieczenstwa pojazdow i pieszych.

Wykonawca zapewni stale warunki widoczno$ci w dzien i w nocy tych zapdr i
znakow , dla ktorych jest to niecodzowne ze wzgledow bezpieczenstwa .

Wszystkie znaki , zapory i inne urzadzenia zabezpieczajace bedg akceptowane przez
Inspektora.

Fakt przystapienia do rob6t Wykonawca obwiesci przed ich rozpoczeciem w sposob
uzgodniony z Inspektorem oraz przez umieszczenie , w miejscach i ilosciach
okreslonych przez Inspektora tablic informacyjnych , ktorych tres¢ bedzie
zatwierdzona przez Inspektora. Tablice informacyjne beda utrzymywane przez
Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres realizacji robot.

Koszt zabezpieczenia placu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje si¢ ,
ze jest wlaczony w Ceng Kontraktowa.

Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robaét

Wykonawca ma obowigzek zna¢ 1 stosowal w czasie prowadzenia robot wszelkie

przepisy dotyczace ochrony s$rodowiska naturalnego. W okresie trwania realizacji

kontraktu, az do zakonczenia i odbioru koncowego robot Wykonawca bedzie

podejmowacé wszelkie kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepisdw 1 norm

dotyczacych ochrony srodowiska na placu 1 wokét placu budowy oraz begdzie unikad

uszkodzen lub ucigzliwoéci dla osoéb lub wlasnosci spotecznej i innych |, a

wynikajacych ze skazenia , hatasu lub innych przyczyn powstalych w nastgpstwie jego

sposobu dziatania . Stosujgc si¢ do tych wymagan Wykonawca zapewni spehienie

nastepujacych warunkow:

a) Miejsca na bazy , magazyny, skladowiska i wewngtrzne drogi transportowe
zostang wybrane tak, aby nie powodowa¢ zniszczen w §rodowisku naturalnym

b) Plac budowy i wykopy bedg utrzymywane bez wody stojacej

C) Zostania podjete odpowiednie $rodki zabezpieczajace przed:

- zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekow wodnych pltynami , paliwami,
olejami, materiatami  bitumicznymi, chemikaliami oraz innymi
szkodliwymi substancjami

- zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami

- mozliwoscig powstania pozaru

Optaty i kary za przekroczenie w trakcie realizacji robot norm, okreslonych w
odpowiednich przepisach dotyczacych ochrony srodowiska , obcigzajg Wykonawce.

Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisOw ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy , wymagany przez
odpowiednie przepisy , na terenie baz produkcyjnych , w pomieszczeniach biurowych
mieszkalnych i magazynach oraz maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami
i zabezpieczone przed dostepem 0sob trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem
wywotanym jako rezultat realizacji robot albo przez personel Wykonawcy .

Materialy szkodliwe dla otoczenia
Materiaty , ktére w sposob trwaty sa szkodliwe dla otoczenia , nie beda dopuszczone
do uzycia.
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Nie dopuszcza si¢ do uzycia materialow wywotujacych szkodliwe promieniowanie o
stezeniu wickszym od dopuszczalnego.

Wszelkie materialy odpadowe uzyte do robot beda mialty $wiadectwa dopuszczenia ,
wydawane przez  uprawniona jednostke ,  jednoznacznie okreslajace brak
szkodliwego oddziatywania tych materialow na srodowisko.

Materiaty, ktore sa szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie rob6t , a po zakonczeniu
robot ich szkodliwos¢ zanika ( np. materialy pylaste) moga by¢ uzyte pod
warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania .

Jezeli wymagaja tego odpowiednie przepisy Zamawiajacy powinien otrzymac zgode
na uzycie tych materiatéw od wlasciwych organéw administracji panstwowe;.

Jezeli Wykonawca uzyl  materialéw szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze
specyfikacjami , a ich uzycie spowodowalo jakiekolwiek zagrozenia srodowiska , to
konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.

Ochrona wilasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem
wlasnos$ci publicznej 1 prywatne;.

Jezeli w zwigzku z zaniechaniem , nie wlasciwym prowadzeniem robot lub brakiem
koniecznych dziatan ze strony Wykonawcy nastgpi uszkodzenie lub zniszczenie
wlasno$ci prywatnej lub publicznej , to Wykonawca na swoj koszt naprawi lub
odtworzy uszkodzong wilasno$¢. Stan naprawionej wlasnosci powinien by¢ nie
gorszy niz przed powstaniem uszkodzenia.

Wykonawca jest w petni odpowiedzialny za ochrong¢ urzadzen uzbrojenia terenu
takich jak: przewody , rurociagi, kable teletechniczne itp. oraz uzyska od
odpowiednich wtadz bedacych wlascicielami tych urzadzen potwierdzenie informacji
dostarczonych mu przez Zamawiajacego odnosnie  doktadnego potozenia tych
urzadzen w obrebie placu budowy.

O zamiarze przystgpienia do robdt w poblizu tych urzadzen , badz ich przelozenia,
Wykonawca powinien zawiadomi¢ wiascicieli urzadzen i Inspektora.

Wykonawca jest zobowigzany w okresie trwania realizacji kontraktu do wtasciwego
oznaczenia i zabezpieczenia przed uszkodzeniem tych urzadzen.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie
powiadomi Inspektora i zainteresowane witadze oraz bedzie z nimi wspotpracowat
dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy wykonaniu napraw.

Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania
uszkodzenia urzadzen uzbrojenia terenu wskazanych w dokumentach dostarczonych
mu przez Zamawiajacego.

Ograniczenia obciazen osi pojazdow

Wykonawca stosowaé si¢ bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy
transporcie materiatlow 1 sprz¢tu na drogach publicznych poza granicami placu
budowy.

Uzyska On wszelkie niezbedne zezwolenia od wiadz, co do przewozu nietypowych
wagowo tadunkéw 1w sposob ciaggly bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat
Inspektora. Uzyskanie zezwolenia nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za
uszkodzenia drog , ktére moga by¢ spowodowane ruchem tych pojazdow.

Wykonawca nie moze uzywac pojazdéw o ponadnormatywnych obcigzeniach osi na
istniejacych warstwach nawierzchni w obrebie placu budowy .



Wykonawca bedzie odpowiedzialny za jakiekolwiek uszkodzenia spowodowane
ruchem budowlanym i bedzie zobowigzany do napraw uszkodzonych elementéw na
wilasny koszt, zgodnie z poleceniem Inspektora.

1.5.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisow dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy.

W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbacé , aby personel nie wykonywat
pracy w warunkach  niebezpiecznych , szkodliwych dla zdrowia oraz nie
spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywal wszelkie urzadzenia zabezpieczajace,
socjalne oraz sprzgt 1 odpowiedniag odziez dla ochrony zycia 1 zdrowia oséb
zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego. Uznaje
sig, ze wszelkie koszty zwigzane z wypelnieniem wymagan okreslonych powyzej
nie podlegaja odrebnej zaptacie 1 s3 uwzglednione w Cenie Kontraktowe;.

1.5.11 Ochrona i utrzymanie robdét.

2.1.

2.2.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrong robot 1 za wszelkie materiaty i
urzadzenia uzywane do robot od daty rozpoczecia do zakonczenia i1 odbioru
koncowego robot.

Wykonawca bedzie utrzymywaé roboty do czasu koncowego odbioru. Utrzymanie
powinno by¢ prowadzone w taki sposob , aby budowla lub jej elementy byly w
zadowalajacym stanie przez caly czas do momentu odbioru koncowego.

Jezeli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniecha utrzymania , to na polecenie
Inspektora powinien rozpocza¢ roboty utrzymaniowe nie pozniej niz 24 godziny po
otrzymaniu tego polecenia.

MATERIALY

Zrédla uzyskania materialow

Zrodta uzyskania wszelkich materiatéow powinny by¢ wybrane przez Wykonawce z
wyprzedzeniem , przed rozpoczeciem robot.

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek
materiatlow przeznaczonych do robdét Wykonawca przedstawi szczegotowe informacje
dotyczace proponowanego zrodlta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych
materiatow 1 odpowiednie $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz reprezentatywne
probki do zatwierdzenia przez Inspektora.

Zatwierdzenie partii materialdw z danego Zrédla nie oznacza automatycznie , ze
wszelkie materiaty z danego zrodta uzyskaja zatwierdzenie.

W przypadku niezaakceptowania przez Inspektora materiatu ze wskazanego zrodia ,
Wykonawca przedstawi do akceptacji Inspektora materiat z innego zrodta.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania , ze
materialy uzyskane z dopuszczonego Zrédla w sposob ciaggly spelniaja wymagania
Specyfikacji Technicznych w czasie postgpu robot.

Pozyskiwanie materialow miejscowych.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢  za spelnienie wymagan iloSciowych i
jakosciowych materialow z jakiegokolwiek Zrodta.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty , w tym: oplaty , wynagrodzenia i jakiekolwiek
inne koszty zwigzane z pozyskaniem i dostarczeniem materialdw do robot .
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Wszystkie materialty odpowiadajagce wymaganiom pozyskane z wykopow na placu
budowy Iub z innych miejsc wskazanych w dokumentach kontraktowych beda
wykorzystane do robot lub odwiezione na odklad odpowiednio do wymagan
kontraktu 1 wskazan Inspektora.

Z wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgody Inspektora, Wykonawca nie bedzie
prowadzi¢ zadnych wykopow w obrebie placu budowy poza tymi, ktore zostaty
wyszczegolnione w dokumentach kontraktowych.

Humus 1 nadktad czasowo zdjete z terenu wykopoéw , beda formowane w haldy i
wykorzystane przy zasypce i przywracaniu stanu terenu przy ukonczeniu robot.

Inspekcja materialow

Materialy 1 wyroby moga by¢ okresowo kontrolowane przez Inspektora w celu
sprawdzenia zgodnos$ci z wymaganiami. Probki materiatow moga by¢ pobierane w
celu sprawdzenia ich wlasciwosci . Wynik tych kontroli bedzie podstawa akceptacji
okreslonej partii materiatow pod wzgledem ich jakosci.

Materialy nie odpowiadajace wymaganiom

Materialy nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z
placu budowy , badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora . Jezeli Inspektor
zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materialdw do innych robdt , niz te , dla ktérych
zostaty zakupione , to koszt tych materialow zostanie przekwalifikowany przez
Inspektora.

Kazdy rodzaj robot , w ktorym znajdujg si¢ nie zbadane 1 nie zaakceptowane materialy,
Wykonawca wykonuje na wlasne ryzyko , liczac si¢ z jego nieprzyjeciem i
niezaptaceniem .

Przechowywanie i skladowanie materialow

Wykonawca zapewni , aby tymczasowo sktadowane materiaty do czasu , gdy bedg one
potrzebne do robot , byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem , zachowaty swojg
jakos¢ 1 wlasciwos¢ do robot 1 byty dostepne do kontroli przez Inspektora.

Miejsca czasowego sktadowania beda po zakonczeniu robot doprowadzone przez
Wykonawce do ich pierwotnego stanu , w sposob zaakceptowany przez Inspektora.

Wariantowe stosowanie materialow

Jesli dokumentacja projektowa lub Specyfikacja Techniczna przewidujg mozliwos¢
wariantowego  zastosowania materiatu w wykonanych robotach , Wykonawca
powiadomi Inspektora o swoim zamiarze , co najmniej trzy tygodnie przed uzyciem
materialu , albo w okresie dluzszym , jesli bedzie to wymagane dla badan
prowadzonych przez Inspektora. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materialu nie
moze by¢ pozniej zmieniany bez zgody Inspektora .

SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzgtu , ktdry nie
powoduje niekorzystnego wpltywu na jako§¢ wykonywanych robot.

Sprz¢t uzywany do robot powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien
odpowiada¢ pod wzgledem typow i iloSci wskazaniom zawartym w Specyfikacji
Technicznej 1 projekcie organizacji robdt , zaakceptowanym przez Inspektora ; w
przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i
zaakceptowany przez inspektora .



5.1.

Liczba i wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robdt , zgodnie z
zasadami okre$lonymi ~w dokumentacji projektowej, Specyfikacji Technicznej i
wskazaniach Inspektora w terminie przewidzianym kontraktem.

Sprzet bedacy wlasnoscia Wykonawcey lub  wynajety do wykonania robot ma by¢
utrzymany w dobrym stanie i gotowosci pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony
srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Jezeli dokumentacja projektowa lub Specyfikacja Techniczna przewiduja mozliwosé
wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi
Inspektora o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu.
Wybrany sprzet , po akceptacji Inspektora , nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego
zgody.

Jakikolwiek sprzet , maszyny , urzadzenia 1 narzedzia nie gwarantujagce zachowania
warunkow Kontraktu , zostang przez Inspektora zdyskwalifikowane 1 nie dopuszczone
do robot.

TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu , ktore
nie  wplyng  niekorzystnie na jakos¢  wykonywanych robdt 1 wlasciwosci
przewozonych materiatow.

Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewniaé prowadzenie robot zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej , Specyfikacji Technicznej 1 wskazaniach
Inspektora , w terminie przewidzianym kontraktem.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spelnia¢ wymagania dotyczace
przepisOw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i
innych parametréow technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom
Kontraktu na polecenie Inspektora beda usunigte z placu budowy.

Wykonawca stworzy warunki i bedzie je przestrzegat w zakresie niedopuszczenia do
wjazdu na drogi publiczne srodkéw transportu i maszyn budowlanych mogacych
spowodowac ich zanieczyszczenie.

W przypadku ich powstania Wykonawca bgdzie usuwac na biezgco , na whasny koszt ,
wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz
dojazdach do placu budowy.

WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania robét

Wykonaweca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z Kontraktem , oraz za
jako§¢ zastosowanych materialdbw i wykonywanych robot , za ich zgodno$¢ z
dokumentacja projektowa , wymaganiami specyfikacji technicznej ,programem
zapewnienia jakosci , projektem organizacji robot oraz poleceniami Inspektora.
Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za dokladne  wytyczenie w terenie i
wyznaczenie  wysokosci wszystkich elementéw robot zgodnie z wymiarami i
rzednymi okreslonymi w dokumentacji projektowej lub przekazanymi na pismie przez
Inspektora . Nastgpstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w
wytyczeniu 1 wyznaczeniu robot zostang , jesli wymagaé tego bedzie Inspektor ,
poprawione przez Wykonawce na wlasny koszt.

Sprawdzenie  wytyczenia robot lub wyznaczenia wysoko$ci przez Inspektora nie
zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnosc¢ .



5.2.

6.1.

Inspektor bedzie podejmowaé decyzje w sposdb sprawiedliwy i bezstronny. Decyzje
Inspektora dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatlow 1 elementdw robodt beda
oparte na wymaganiach sformulowanych w Kontrakcie , dokumentacji projektowej i w
Szczegotowe] Specyfikacji Technicznej , a takze w normach i wytycznych . Przy
podejmowaniu decyzji Inspektor uwzgledni wyniki badan materiatow i robot ,rozrzuty
normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materialow , doswiadczenia z
przesztosci , wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang
kwestie¢ .

Inspektor jest upowazniony do kontroli wszystkich robot i kontroli wszystkich
materialdw  dostarczonych na budowe lub na niej produkowanych , wiaczajac
przygotowanie i produkcj¢ materiatdbw . Inspektor powiadomi Wykonawce o
wykrytych wadach 1 odrzuci wszystkie te materiaty 1 roboty , ktore nie speiniajg
wymagan jakosciowych okreslonych w dokumentacji projektowej 1 Szczegdtowej
Specyfikacji Technicznej . Z odrzuconymi materiatami nalezy postepowaé jak w
punkcie 2.4.

Polecenia Inspektora beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym , po ich otrzymaniu przez Wykonawce , pod grozba zatrzymania robot.
Skutki finansowe z tego tytulu ponosi Wykonawca.

Wady robo6t spowodowane przez poprzednich wykonawcéow

Jezeli Wykonawca wykonal roboty zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowe;j
1 Szczegdotowa  Specyfikacja Techniczng , a zaistniala wadliwos¢  tych robot
spowodowana zostala robotami wykonanymi poprzednio przez innych wykonawcow ,
to Inspektor zleci taki sposdb postepowania z poprzednio wykonanymi robotami , aby
wyeliminowa¢ ich wady , a Wykonawca wykona dodatkowe roboty zlecone przez
Inspektora na koszt Zamawiajgcego.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Program zapewnienia jakoS$ci
Do obowigzkow Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty
Inspektora programu zapewnienia jakosci , w ktorym przedstawi on zamierzony
sposOb  wykonywania robot , mozliwosci techniczne , kadrowe i organizacyjne
gwarantujgce wykonanie robot zgodnie z dokumentacjg projektowa , Szczegdtowa
Specyfikacja Techniczng oraz poleceniami i1 ustaleniami  przekazanymi przez
Inspektora.
Program zapewnienia jakos$ci powinien zawierac:
a) czeS¢ 0golng opisujacy :
- organizacje wykonania rob6t , w tym terminy i sposob prowadzenia robot
- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot
- BHP
- Wykaz zespotéw roboczych , ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne
- Wykaz oso6b odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowo$¢ wykonania
poszczegblnych elementéw robot
- System(sposob i1 procedurg ) proponowanej kontroli i sterowania jakoscia
wykonywanych robot
- Wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli robot
- Sposob i1 form¢ gromadzenia wynikéw oraz zapisOw pomiaréw a takze
sposob i form¢ przekazywania tych informacji Inspektorowi
b) czes$¢ szczegotowa opisujaca dla kazdego asortymentu robot:
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6.2.

6.3.

- wykaz maszyn 1 urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami
technicznymi oraz  wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i
urzadzania pomiarowo-kontrolne

- rodzaje i ilo$¢ $rodkéw transportu oraz urzadzen do magazynowania i
zatadunku materialow , spoiw, lepiszczy , kruszyw , rur

- sposob zabezpieczenia i ochrony tadunkow przed utratg ich wlasciwosci w
czasie transportu

- sposob 1 procedur¢ pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwosé)
prowadzonych podczas dostaw materialow , wytwarzania mieszanek i
poszczegblnych elementow robdt , sposéb postepowania z materiatami i
robotami nie odpowiadajacymi wymaganiom.

Zasady kontroli jakosci robot.

Celem kontroli robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i1 wykonaniem , aby
osiggna¢ zatozong jakos¢ robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole roboét i jako$¢ materiatow.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli , wlaczajac personel, sprzet,
zaopatrzenie 1 wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania  probek 1 badan
materiatlow oraz robdt 1 wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania probek i badan
materialow oraz robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor moze zazada¢ od Wykonawcy
przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania , ze poziom ich wykonania jest
zadowalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatow oraz robdt z
czestotliwo$cig  zapewniajgcg  stwierdzenie , ze roboty wykonano zgodnie z
wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej 1 Szczegdtowej Specyfikacii
Technicznej .

Minimalne wymagania , co do zakresu badan 1 ich czgstotliwosci sg okreslone w
Szczegotowej Specyfikacji Technicznej , normach i wytycznych.

W przypadku gdy nie zostaly one tam okreslone Inspektor ustali, jaki zakres kontroli
jest konieczny , aby zapewni¢ wykonanie robot zgodnie z Kontraktem.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi swiadectwa , ze wszystkie stosowane urzadzenia i
sprzet posiadajg wazng legalizacje , zostaty prawidtowo wykalibrowane 1 odpowiadaja
wymaganiom norm okreslajagcych procedury badan .

Inspektor bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen Wykonawcy w celu ich
inspekcji .

Inspektor bedzie przekazywaé Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedociggnigciach dotyczacych urzadzen , sprzetu , zaopatrzenia materialowego , pracy
personelu jezeli niedociggnigcia te beda tak powazne , ze moga wplynaé ujemnie na
jako$¢ robot Inspektor natychmiast wstrzyma ich uzycie do robot i dopusci je do
uzycia dopiero wtedy , gdy niedociagni¢cia zostang usunigte i1 stwierdzona zostanie
odpowiednia jako$¢ tych materiatéw , sprzetu itp.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem kontroli jakos$ci
ponosi Wykonawca.

Pobieranie probek

Probki bgda pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania
probek , opartych na zasadzie , ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga
by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan .

Inspektor bedzie mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu probek.
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6.4.

6.5.

6.6.

6.7.

Na zlecenie Inspektora Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych
materialéw , ktore budza watpliwosci , co do jakosci, o ile kwestionowane materialy
nie zostang przez Wykonawceg usunicte lub ulepszone z wlasnej woli. Koszty tych
dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek , w
przeciwnym wypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania probek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone
przez Inspektora. Probki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych
przez Inspektora beda odpowiednio opisane i oznakowane w sposob zaakceptowany
przez Inspektora .

Badania i pomiary.

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm.
W przypadku , gdy normy nie obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w
Specyfikacji Technicznej , stosowac nalezy wytyczne krajowe , albo inne procedury ,
zaakceptowane przez Inspektora .

Przed przystgpieniem do pomiarow lub badan Wykonawca powiadomi Inspektora o
rodzaju , miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania
, Wykonawca przedstawi na piSmie ich wyniki do akceptacji Inspektora.

Raporty z badan.

Wykonawca bedzie przekazywa¢ Inspektorowi kopie raportow z wynikami badan jak
najszybciej , nie pozniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia
jakosci.

Wyniki badan  beda przekazywane  Inspektorowi na formularzach  wedlug
dostarczonego przez niego wzoru lub innych , przez niego zaaprobowanych.

Badania prowadzone przez Inspektora.

Dla celow kontroli jakos$ci 1 zatwierdzenia Inspektor uprawniony jest do dokonywania
kontroli, pobierania probek i badania materialéw u zrédta ich wytwarzania 1
zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy 1
producenta materialow.

Inspektor po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli rob6t przeprowadzonego przez
Wykonawce , bedzie ocenia¢  zgodnosé materialow 1 robot z wymaganiami
Specyfikacji technicznej na podstawie  wynikow badan dostarczonych  przez
Wykonawce.

Inspektor moze pobiera¢ probki materialdow i1 prowadzi¢ badania niezaleznie od
Wykonawcy , na swoj koszt . Jezeli wyniki tych badan wykazg , Ze raporty
Wykonawcy s3  niewiarygodne , to Inspektor poleci Wykonawcy Iub zleci
niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtoérnych lub dodatkowych badan
albo oprze si¢ wylacznie na wlasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatow i
robot z dokumentacja projektowa 1 specyfikacja techniczng . W takim przypadku
catkowite koszty powtdrnych lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione
zostang przez Wykonawce.

Atesty jakosci materialow i urzadzen.

Przed wykonaniem badan jakosci materialdow przez Wykonawce , Inspektor moze
dopusci¢ do uzycia materialy posiadajace atest producenta stwierdzajacy ich petng
zgodno$¢ z warunkami podanymi w Specyfikacji Techniczne;j.

W przypadku materiatow , dla ktorych atesty sa wymagane prze Specyfikacje
Techniczng , kazda partia dostarczona do robdt bedzie posiadac atest okreslajacy w
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6.8.

sposob jednoznaczny jej cechy . Produkty przemystowe beda posiadaé atesty wydane
przez producenta , poparte w razie potrzeby wynikami wykonanych przez niego
badan . Kopie wynikéw tych badan beda dostarczone przez Wykonawce Inspektorowi.
Urzadzenia 1 sprz¢t kontrolno-pomiarowy  zainstalowany na urzadzeniach  Iub
maszynach musi posiada¢ wazng legalizacje wydang przez upowaznione instytucje.
Materialy posiadajace atesty , a urzadzenia — wazne legalizacje moga by¢ badane w
dowolnym czasie. Jezeli zostanie stwierdzona niezgodno$¢ ich wlasciwosci z
Specyfikacja Techniczng to takie materiaty i/lub urzadzenia zostang odrzucone.

Dokumenty budowy.
(1) Dziennik budowy.
Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujacym
Zamawiajacego 1 Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy terenu
budowy do konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialnos¢ za prowadzenie
dziennika budowy  zgodnie z  obowigzujagcymi przepisami spoczywa nha
Wykonawcy.
Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezgco 1 beda dotyczyé
przebiegu robot , stanu  bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i
gospodarczej strony budowy.
Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony data jego dokonania ,
podpisem osoby, ktora dokonala zapisu z podaniem jej imienia 1 nazwiska oraz
stanowiska stuzbowego. Zapisy beda czytelne , dokonywane trwalg technikg , w
porzadku chronologicznym , bezposrednio jeden pod drugim , bez przerw.
Zataczone do dziennika budowy protokoty 1 inne dokumenty beda oznaczone
kolejnym numerem zalacznika 1 opatrzone data 1 podpisem Wykonawcy i
Inspektora.
Do dziennika budowy nalezy wpisywaé w szczegolnosci :
- date przekazania Wykonawcy placu budowy
- date przekazania przez Zamawiajacego dokumentacji projektowe;j
- uzgodnienie przez Inspektora programu zapewnienia jakosci 1
harmonograméw robot
- terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegdlnych elementow robot
- przebieg robot, trudnosci 1 przeszkody w ich prowadzeniu , okresy
przerw i ich przyczyny
- uwagi i polecenia Inspektora
- daty zarzadzenia wstrzymania robot , z podaniem powodu
- zgloszenia 1 daty odbioru robdt zanikajacych, ulegajacych zakryciu ,
czesciowych i koncowych odbiorow robot
- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy
- stan pogody 1 temperatur¢ powietrza w okresie wykonywania robot
podlegajacych ograniczeniom lub wymaganiom szczegdlnym w zwigzku
z warunkami klimatycznymi
- zgodno$¢ rzeczywistych warunkow geotechnicznych z ich opisem w
dokumentacji projektowej
- dane dotyczace czynnosci geodezyjnych ( pomiarowych) dokonywanych
przed i w trakcie wykonywania robot
- dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot
- dane dotyczace jakosci materiatlow , pobierania probek oraz wyniki
przeprowadzonych badan z podaniem kto je przeprowadzat
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- wyniki prob poszczegdlnych elementow budowli z podaniem , kto je
przeprowadzat ,
- Inneistotne informacje o przebiegu robot
Propozycje , uwagi i wyjasnienia Wykonawcy , wpisane do dziennika budowy
beda przedtozone Inspektorowi do ustosunkowania si¢ .
Decyzje Inspektora wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z
zaznaczeniem ich przyjecia lub zajecia stanowiska.
Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora do ustosunkowania
sig.
Projektant nie jest jednak strona Kontraktu i nie ma uprawnien do wydawania
polecen Wykonawcy robot.
(2) Ksiega obmiaru
Ksigga obmiaru stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego
postepu kazdego z elementéw robdt. Obmiary wykonanych robdt przeprowadza
si¢ w sposob ciggly w jednostkach przyjetych w  wycenionym ,.$Slepym”
kosztorysie i wpisuje si¢ do ksiggi obmiarow.
(3) Dokumenty jakoS$ciowe
Atesty materialow , orzeczenia o jakosci materialdw , recepty robocze 1 kontrolne
wyniki badan Wykonawcy beda gromadzone w formie uzgodnionej w programie
zapewnienia jakosci, dokumenty te stanowig zataczniki do odbioru robot. Winny
by¢ udostepnione na kazde zyczenie Zamawiajgcego.
(4) Powstale dokumenty budowy
Do dokumentéw budowy zalicza si¢ , oprocz wymienionych w punkcie (1)-(3) ,
nastepujace dokumenty:
a) pozwolenie na budowe
b) protokoty przekazania placu budowy
c) protokoty odbioru robot
d) protokoty z narad i ustalen
e) korespondencje na budowie
(5) Przechowywanie dokumentéw budowy
Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu
odpowiednio zabezpieczonym. Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentow budowy
spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem.
Wszelkie dokumenty  budowy beda zawsze dostepne  dla Inspektora i
przedstawione do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1 Ogoélne zasady obmiaru robot.

Obmiar robdt bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robot w
jednostkach ustalonych w kosztorysie ofertowym i specyfikacji technicznej.
Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora o
zakresie obmierzania robdt 1 terminie obmiaru , co najmniej na trzy dni przed tym
terminem.

Wyniki obmiaru beda wpisane do ksiggi obmiaru.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w ,,§lepym”
kosztorysie lub gdzie indziej w Specyfikacji Technicznej nie zwalnia Wykonawcy
od obowiazku ukonczenia wszystkich robot.
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8.

7.2.

7.3.

7.4.

Obmiar gotowych rob6t bedzie przeprowadzony z czestotliwo$cia wymagana do
celu terminowo ustalonej platnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie
okreslonym w Kontrakcie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inspektora.

Zasady okreslania iloSci robot i materialow

O ile dla pojedynczych elementow zadania budowlanego nie okres§lano inaczej ,
wszystkie pomiary dlugosci i odlegtosci pomigdzy wyszczegdlnionymi punktami
skrajnymi beda obmierzone réwnolegle w metrach wzdtuz linii osiowe;.

Jesli specyfikacje techniczne wilasciwe dla danych robot nie wymagaja tego
inaczej objetosci beda wyliczone w m? jako dtugo$¢ pomnozona przez $redni
przekroj .

W przypadku elementow standaryzowanych takich jak :rury , armatura, profile
walcowane, drut, elementy w rolkach lub belach , siatka ogrodzeniowa , dla ktoérych
w ate$cie producenta podano ich wymiary lub mase¢ , dane te mogg stanowic
podstawe do ich obmiaru.

Wymiary lub masa tych elementow mogg by¢ losowo sprawdzane na budowie , a
ich akceptacja nastapi na podstawie tolerancji okreslonych przez producenta , o ile
ich nie okreslono w specyfikacji techniczne;.

Drewno bedzie mierzone w metrach szeSciennych , przy uwzglednieniu ilosci
wbudowanej w konstrukcje.

Woda mierzona bedzie w metrach szesciennych.

Wszelkie  inne materialy beda  mierzone w jednostkach  okreslonych w
dokumentacji projektowej.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy , stosowany w czasie obmiaru robot beda
zaakceptowane przez Inspektora.

Urzadzenia 1 sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce .

Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujacych to Wykonawca
bedzie posiada¢ wazne swiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe be¢da przez Wykonawce utrzymane w dobrym
stanie w catym okresie trwania robot.

Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzone przed czgsciowym lub koncowym odbiorem robot a
takze w przypadku wystepowania dluzszej przerwy w robotach i1 zmiany
Wykonawcy robot.

Obmiar robdt zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonania.

Obmiar rob6t podlegajacych zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem.
Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia beda wykonane w
sposob zrozumialy 1 jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni  lub objetosci  beda uzupelnione
odpowiednimi szkicami umieszczonymi na karcie ksiggi obmiaru . W razie braku
miejsca na szkice moga by¢ dotaczone w formie oddzielnego zalacznika do ksiegi
obmiaru, ktorego wzor zostanie uzgodniony z Inspektorem.

ODBIOR ROBOT

8.1 Rodzaje odbioréw robdt.

W zalezno$ci od ustalen Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej , roboty podlegaja
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8.2.

8.3.

8.4.

nastepujacym etapom odbioru , dokonywanym przez Inspektora przy udziale
Wykonawcy:

a) odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

b) odbiorowi czeSciowemu

€) odbiorowi koncowemu

d) odbiorowi ostatecznemu

Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Odbior robodt zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie iloSci
1 jakosci wykonanych robét , ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu .
Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie
umozliwiajagcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania
ogolnego postepu robot.

Odbioru robdt dokonuje Inspektor.

Gotowos$¢ danej czgsci robdt do odbioru zglasza Wykonawca wpisem do
dziennika budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora.

Jakos¢ 1 ilos¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor na podstawie
dokumentow w oparciu o przeprowadzone pomiary, inwentaryzacje geodezyjne w
konfrontacji z dokumentacja projektowa , specyfikacja techniczng i uprzednimi
ustaleniami.

W przypadku  stwierdzenia odchylen od przyjetych wymagan 1 innych
wczesniejszych ustalen Inspektor  ustala zakres  robot poprawkowych lub
podejmuje decyzje dotyczace zmian i korekt.

W wyjatkowych przypadkach podejmuje decyzje dokonania potracen.

Przy ocenie odchylen 1 podejmowaniu decyzji o robotach poprawkowych lub
robotach dodatkowych Inspektor uwzglednia tolerancje i zasady odbioru podane w
Specyfikacji Technicznej dotyczacej danej czgsci robot.

Odbior czesciowy.

Odbidr czegsciowy polega na ocenie ilosci 1 jakosci wykonanych robot wraz z
ustaleniem naleznego wynagrodzenia. Odbioru czesciowego robot dokonuje sig
wg. zasad jak przy odbiorze koncowym.

Odbioér koncowy robét.

Odbidér koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w
odniesieniu do ich ilosci , jakos$ci 1 wartos$ci.

Calkowite zakonczenie robdt oraz ich gotowo$¢ do odbioru koncowego bedzie
stwierdzona przez Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwlocznym
powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inspektora

Odbidér  koficowy robot  nastagpi w terminie ustalonym w dokumentach
kontraktowych .

Odbioru koncowego robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w
obecnosci Inspektora i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny
jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikow  badan i
pomiardéw , ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robot z dokumentacja
projektowa i specyfikacja techniczng.

W toku odbioru koncowego robot komisja zapozna si¢ z realizacja ustalen
przyjetych w trakcie odbiordw robot zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu
zwlaszcza w zakresie wykonania robot uzupehiajacych irobot poprawkowych.
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8.5.

8.6.

W przypadku niewykonania wyznaczonych robot poprawkowych lub robot
uzupetniajacych , komisja przerwie swe czynnosci 1 ustali nowy termin odbioru
koncowego .

W przypadku stwierdzenia przez komisje , ze jako$¢ wykonanych robot w
poszczegbdlnych zakresach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacja
projektowa i specyfikacja techniczng z uwzglednieniem tolerancji i nie wigkszego
wptywu na cechy eksploatacyjne i bezpieczenstwo, komisja dokona potracen |,
oceniajac pomniejszong wartos¢ wykonywanych robdt w stosunku do wymagan
przyjetych w dokumentach kontraktowych.

Dokumenty do odbioru koncowego robot.

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robot jest protokot
odbioru koncowego robot sporzadzony wg. wzoru ustalonego przez
Zamawiajacego.

Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastgpujace
dokumenty:
- Dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami
- Specyfikacja techniczna
- Uwagi 1 zalecenia Inspektora , zwlaszcza przy odbiorze robot zanikajacych 1
ulegajacych zakryciu 1 udokumentowanie wykonania jego zalecen
- Ustalenia technologiczne
- Dziennik budowy 1 ksigga obmiaru
- Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan 1 oznaczen laboratoryjnych zgodnie z
specyfikacja techniczng i programem zapewnienia jakosci
- Atesty jako$ciowe wbudowanych materiatow
- Opini¢ technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikow badan i
pomiaréw zatgczonych do dokumentow odbioru , a wykonanych zgodnie z
programem zapewnienia jakos$ci 1 specyfikacjg techniczng
- Sprawozdanie techniczne
- Protokoty odbioru przez Panstwowa Inspekcj¢ Pracy , Straz Pozarng i
Powiatowego Inspektora Sanitarnego.
Sprawozdanie techniczne bedzie zawierac :
- zakres 1 lokalizacje wykonanych robot
- wykaz wprowadzonych zmian w stosunku do dokumentacji projektowej
przekazanej przez Zamawiajgcego
- uwagi dotyczace warunkow realizacji robot

W przypadku, gdy wg. komisji roboty pod wzglgdem przygotowania
dokumentacyjnego nie b¢da gotowe do odbioru koncowego , komisja w
porozumieniu z wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru koncowego
robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajace beda
zestawione wg. wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Termin wykonania robdt poprawkowych i robdt uzupetiajacych wyznaczy
komisja.

Odbior ostateczny

Odbior ostateczny polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usunigciem
wad stwierdzonych  przy odbiorze  koncowym 1 =zaistniatych w okresie
gwarancyjnym.
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Odbior ostateczny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z
uwzglednieniem zasad odbioru koncowego.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogolne
Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa , skalkulowana przez Wykonawce za
jednostke obmiarowa ustalona dla danej pozycji ,,$lepego” kosztorysu.
Cena jednostkowa pozycji bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci , wymagania i
badania sktadajace si¢ na jej wykonanie , okreslone dla tej roboty w punkcie 9
Specyfikacji technicznej i w dokumentacji projektowej.
Cena jednostkowa bedzie obejmowac :

robocizng bezposrednia

wartos¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami ich zakupu

warto$¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenie
sprzetu na plac budowy 1 z powrotem, montaz 1 demontaz na stanowisku
pracy)

koszty posrednie , w sklad ktorych wchodza: ptace personelu i
kierownictwa budowy, pracownikéw nadzoru i laboratorium, koszty
urzadzenia 1 eksploatacji zaplecza budowy ( w tym: doprowadzenie energii
1 wody, budowa drég dojazdowych itp. ) koszty dotyczace oznakowania
robot, wydatki dotyczacy bhp , ustugi obce na rzecz budowy ( obstuga
geodezyjna wytyczenie 1 inwentaryzacja), oplaty za dzierzawe placow i
drog, ekspertyzy dotyczace wykonanych robodt, ubezpieczenia oraz koszty
zarzadu przedsi¢biorstwa Wykonawcy

zysk kalkulacyjny zawierajacy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu
innych wydatkow mogacych wystapi¢ w czasie realizacji robot 1 w
okresie gwarancyjnym

podatki obliczone zgodnie z obowigzujacymi przepisami

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.
Cena jednostkowa zaproponowana przez Wykonawce za dang pozycje w
wycenionym ,,8lepym” kosztorysie jest ostateczna i wyklucza mozliwos¢ zadania
dodatkowej zaptaty za wykonanie robot objetych ta pozycja kosztorysowa za
wyjatkiem przypadkoéw omowionych w warunkach kontraktu.
9.2. Zaplecze Zamawiajacego
Wykonawca w ramach kontraktu jest zobowigzany zapewni¢ zamawiajgcemu
zaplecze umozliwiajace petnienie funkcji nadzorczych na budowie.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot szczegélowej specyfikacji technicznej.

Przedmiotem szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania techniczne dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwigzanych ze zmiana sposobu uzytkowania budynku
mieszkalnego jednorodzinnego na placowke opiekunczo-wychowawcza dla 14 dzieci z
przebudowa kottowni olejowej na kotlowni¢ gazowa (gaz =ziemny) oraz budowa
wewngetrznego przytacza gazowego od granicy dzialki do istniejgcego budynku na dziatce.

1.2. Zakres stosowania Szczegélowej Dokumentacji Technicznej
Szczegdlowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu 1 realizacji  robot wymienionych w  przedmiocie
Szczegbdlowe) Specyfikacji Techniczne;.

1.3. Zakres robot objetych SST.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczag prowadzenia robdt zwigzanych ze
zmiana sposobu uzytkowania budynku mieszkalnego jednorodzinnego na placoéwke
opiekunczo-wychowawczg dla 14 dzieci z przebudowa kottowni olejowej na kotlownie
gazowyg (gaz ziemny) oraz budowa wewngtrznego przylacza gazowego od granicy dziatki do
istniejgcego budynku na dziatce.tj:

- roboty przygotowawcze

- roboty ziemne

- zbrojenie betonu

- beton

- roboty murowe

- roboty pokrywcze

- stolarka

- roboty izolacyjne

- konstrukcje stalowe

- roboty tynkarskie, malarskie, wyprawy elewacyjne

- nawierzchnie z betonowej kostki brukowej

- roboty rozbiérkowe
1.4. Okreslenia podstawowe .

Okreslenia podstawowe dotyczace opisu podstawowych czynno$ci 1 zakresu robot
zawarte s3 w warunkach ogolnych Specyfikacji Techniczne;.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot.
Ogolne wymagania dotyczace robdt sg opisane w warunkach ogélnych Specyfikacji
Technicznej.

2. Materialy.

2.1. Stosowane materialy.
Wszystkie przyjete materialty powinny spetnia¢ warunki okreslone w odpowiednich

normach przedmiotowych , a w przypadku braku normy powinny odpowiadac
warunkom technicznym wytworni lub innym umownym warunkom.

2.2. Skladowanie materialow.
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Sposob magazynowania materialdow okresla producent lub wytyczne sktadowania
danego typu materiatow.

W przypadku braku wytycznych , zasady gospodarki materialowej na placu budowy
powinny by¢ opracowane przez Wykonawce robdt w porozumieniu z Inspektorem.
Materiaty takie jak :cement , wapno, nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach
zamknigtych , suchych , przewietrzanych i o$wietlonych.

Wszystkie materialy sktadowane na wolnym powietrzu powinny by¢ utozone w
miejscu, gdzie nie bedg narazone na uszkodzenie mechaniczne.

Sprzet

Sprzet powinien odpowiada¢ ogoélnie przyjetym wymaganiom , co do jakosci jak 1
wytrzymalosci, powinien mie¢ ustalone parametry techniczne 1 powinien by¢
ustawiony zgodnie z wymaganiami producenta oraz stosowany zgodnie z ich
przeznaczeniem.

Transport

Srodki i urzadzenia transportowe powinny byé odpowiednio przystosowane do
transportu materiatow , elementow konstrukcyjnych itp. niezbednych do wykonania
danego rodzaju robot.

W czasie transportu, zatadunku i1 wyladunku oraz sktadowania materialow 1 osprzetu
nalezy przestrzega¢ zalecen wytworcy . Wskazane jest dostarczenie materialu i osprzetu
na stanowisko montazu bezposrednio przed ich zabudowaniem.

Wykonanie robét.
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5.1. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B-01.00.00 ROBOTY ROZBIORKOWE
1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania i

odbioru robot rozbidrkowych zwigzanych z realizacja zadania.

1.2 Zakres stosowania SST.
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robot objetych SST.

W ramach prac budowlanych przewiduje si¢ wykonanie nastgpujacych robot rozbidrkowych:
- rozbiorka $ciany wysoko$ci 0,50m i gr. 10cm w pomieszczeniu 0.9 wraz z demontazem zbiornik na
olej opatowy

- demontaz warstw niekonstrukcyjnych $cian zewnetrznych w miejscu projektowanego pomieszczenia
0.12

-czeSciowa rozbiorka warstw tarasu naziemnego w miejscu projektowanego pomieszczenia 0.12

- demontaz warstwy ocieplenia stropu gr. okoto 20cm z styropianu nad nowo projektowanym
pomieszczeniem 0.12

- rozbiorke $ciany gr. 20cm z pustakoéw ceramicznych oddzielajacej pomieszczenia 0.5 1 0.6 wraz z
demontazem stolarki drzwiowe;j;

- cze$ciowa rozbidrka Sciany zewnetrznej gr. S1cm (pod istniejacym oknem) w miejscu
projektowanych drzwi DZ1 w pomieszczeniu kottowni 0.9

- demontaz posadzki w pomieszczeniach wydzielanych $cianami z ptyt G-K

1.4 Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot.

Niniejsza specyfikacja obejmuje calo$¢ robdt zwigzanych z rozbiorkami i demontazami oraz
wszystkie roboty pomocnicze.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako§¢ wykonania tych robot oraz ich zgodno$¢ z umowa,
projektem wykonawczym, pozostatymi SST 1 poleceniami zarzadzajacego realizacja umowy.
Wprowadzanie jakichkolwiek odstgpstw od tych dokumentow wymaga akceptacji zarzadzajacego

realizacja umowy.
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2. MATERIALY
Nie wystepuja.

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej. Rodzaje sprzgtu
uzywanego do robdt rozbiorkowych pozostawia sie do uznania wykonawcy, po uzgodnieniu z
zarzadzajacym realizacja umowy. Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzgdzia niegwarantujace
zachowania wymagan jakos$ciowych robot i przepisow BIOZ zostang przez zarzadzajacego realizacja
umowy zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.
Wykonawca powinien dysponowac nastgpujacym sprzgtem:

— milotami wyburzeniowymi,

— milotami kujgcymi,

— odkurzaczem przemystowym,

— samochodami do wywozu odpadow,

— kontenerami do gromadzenia odpadow na placu budowy,

— drobnym sprzgtem pomocniczym.

4. TRANSPORT
Odpady nalezy przewozi¢ zabezpieczone tak, aby nie wypadaly w trakcie transportu i hie
zanieczyszczalty Srodowiska. Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.

Zalecany jest transport w szczelnie zamknigtych kontenerach.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Roboty przygotowawcze
Przed przystapieniem do robdt rozbidorkowych nalezy:
Na podstawie dokumentacji projektowej nalezy wyznaczy¢ obszar prac oraz oznakowal i
zabezpieczy¢ go zgodnie z wymogami przepiséw BHP.
- teren oznakowac zgodnie z wymogami BHP,
- zdemontowa¢ istniejace zasilanie w energi¢ elektryczna, instalacj¢ teletechniczng i wodno-

kanalizacyjnag oraz wszelkie istniejace uzbrojenie.
5.2 Roboty rozbiorkowe
Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r. (Dz.U.

Nr 47 poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych.

6. KONTROLA JAKOSCI
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Ogodlne zasady kontroli jako$ci robot podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.
Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementow procesu technologicznego, a
w tym ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa i obowigzujacymi przepisami. Na zadanie Inspektora,

Wykonawca przedstawi §wiadectwa utylizacji odpadow.

7. OBMIAR ROBOT
zasady dokonywania obmiarow robot podano w Ogoélnej Specyfikacji Technicznej. Podstawa
dokonywania obmiarow, okreslajaca zakres prac wykonywanych w ramach poszczegolnych pozycji,
jest zataczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robot.
Jednostkami obmiarowymi s3:

— 1 m? odbitych tynkéw, rozebranych $cianek,

— 1 m® rozebranych elementow $cian, stropéow, wykutych otwordw, itp. (rozumianych jako

objetos¢ zdemontowanych elementéw) oraz wywozu i utylizacji odpadow.

8. ODBIORY ROBOT
Ogolne zasady odbiordéw robdt podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;.

Wszystkie roboty objete specyfikacja podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.

9 PODSTAWA PEATNOSCI
Ogodlne zasady dokonywania platno$ci podano w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej.
Cena robot obejmuje w przypadku wszystkich robot rozbiorkowych objetych niniejszg ST:
— wyznaczenie zakresu prac,
— oznakowanie i zabezpieczenie obszaru prac pod wzgledem BHP, zabezpieczenie
zachowywanych elementéw przed uszkodzeniem,
— przeprowadzenie demontazu,
— rozdrobnienie zdemontowanych elementow,
— oczyszczenie podloza po zdemontowanych elementach,

— przetransportowanie odpadow z miejsca rozbidrki do kontenerow,

selektywne ztozenie odpadow w kontenerach.

Cena robot obejmuje w przypadku wywozu i utylizacji odpadow:

zatadunek odpadow,

zabezpieczenie tadunku,

— przew6z odpadoéw do miejsca utylizacji,

utylizacje odpadow.

10. PRZEPISY
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Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001r. o odpadach (Dz. U. z 2001r. Nr 62, poz. 628 z p6zn. zm.),
Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 27 wrzesnia 2001r. w sprawie katalogu odpadow
(Dz. U. z2001r. Nr112, poz. 1206),

Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 11 grudnia 2001r. w sprawie zakresu informacji
oraz wzorow formularzy stuzacych do sporzadzania i przekazywania zbiorczych zestawien
danych (Dz. U. z 2001 r. Nr 152, poz. 1737),

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrze$nia 1997r. w sprawie
ogo6lnych przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy (tekst jednolity: Dz. U. z 2003r. Nr 169,
poz. 1650),

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczenstwa i

higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401).
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5.2.

1.1

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA B.02.00.00 ROBOTY
ZIEMNE

Wstep
Przedmiot SST

1.2.

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot ziemnych.

Zakres stosowania SST

1.3.

Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres rob6t objetych SST

1.4.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajace 1 majace na
celu wykonanie rob6t ziemnych wystepujacych w obiekcie objetym kontraktem.

W zakres tych robdt wehodza:

B.02.01.00. Wykopy.

B.02.02.03. Podktad podposadzkowy z piasku zwyklego.

B.02.02.04. Nasypy konstrukcyjne.

B.02.03.00. Zasypki.

B.02.04.00. Transport gruntu.

Okreslenia podstawowe

1.5.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami i wy-
tycznymi.

Ogdblne wymagania dotyczace robot

2.1.

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania, ich zgodno$¢ z dokumentacja

projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Materialy

Do wykonania robot wg B.02.01.00 materialy nie wystepuja.

2.3.

Do wykonania robot wg B.02.01.00 materiaty nie wystepuja
Do wykonania podktadu wg B.02.02.03. nalezy stosowac piasek zwykly.

24.

Do zasypywania wykopoéw wg B.02.03.01 i B.02.03.02 moze by¢ uzyty grunt wydobyty z tego

samego wykopu, niezamarznigty i bez zanieczyszczen takich jak ziemia roslinna. odpadki materiatow

budowlanych itp.

Zasypki za mury oporowe:
- makx. $rednica ziaren d<120 mm,

- wskaznik réznoziarnisto$ci U>5,
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- wspotczynnik filtracji przy zaggszezeniu Is = 1,0 -k >5m/d,
- zawarto$¢ czgsci organicznych [<2%,

- odporno$¢ na rozpad <5%.

3. Sprzet
Roboty moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie.

Roboty ziemne mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego sprzgtu.

4. Transport
Materialy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Nalezy je umieSci¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczyé przed

spadaniem lub przesuwaniem.

5. Wykonanie robot
5.1. Wykopy wg B.02.01.00.

5.1.1. Sprawdzenie zgodno$ci warunkow terenowych z projektowymi

Przed przystgpieniem do wykonywania wykopow przed budowa obiektu nalezy sprawdzic¢
zgodno$¢ rzednych terenu z danymi podanymi w projekcie. W tym celu nalezy wykonac
kontrolny pomiar sytuacyjno-wysokosciowy. W trakcie realizacji wykopow konieczne jest

kontrolowanie warunkéw gruntowych w nawigzaniu do badan geologicznych.
5.1.3. Zabezpieczenie skarp wykopow

(1) Jezeli w dokumentacji technicznej nie okre$lono inaczej dopuszcza si¢ stosowanie
nastepujacych bezpiecznych nachylen skarp:
- w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1
- w gruntach matospoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25
- w gruntach sypkich (piaski) o nachyleniu 1:1,5.

(2) W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny by¢ stosowane
nastgpujace zabezpieczenia:

- W pasie terenu przylegajacym do goérnej krawedzi wykopu na szerokos$ci rownej
3-krotnej glebokosci wykopu powierzchnia powinna by¢ wolna od nasypow i
materiatéw, oraz mie¢ spadki umozliwiajace odplyw wod opadowych

- naruszenie stanu naturalnego skarpy jak np. rozmycie przez wody opadowe
powinno by¢ usuwane z zachowaniem bezpiecznych nachylen

- stan skarp nalezy okresowo sprawdza¢ w zaleznosci od wystgpowania

niekorzystnych czynnikow.
5.1.4. Tolerancje wykonywania wykopow
Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopdéw wynosza 10 cm.
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5.1.5. Postepowanie w wypadku przeglebienia wykopow
(1) Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu.

(2) Warstwa gruntu o grubosci 20 cm potozona nad projektowanym poziomem
posadowienia powinna by¢ usunigta bezposrednio przed wykonaniem fundamentu.

(3) W przypadku przegiebienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu a zwlaszcza
ponizej poziomu projektowanego posadowienia nalezy porozumie¢ si¢ z Inzynierem
celem podjecia odpowiednich decyzji.

5.2. Warstwy filtracyjne, podsypki i nasypy — B.02.02.00

5.2.1. Wykonawca moze przystgpi¢ do uktadania podsypek i warstw filtracyjnych po uzyskaniu

zezwolenia Inzyniera, potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.
5.2.2. Warunki wykonania podktadu pod fundamenty:
(1) Uktadanie podktadu powinno nastgpi¢ bezposrednio po zakoniczeniu prac w wykopie.

(2) Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkow

materiatow budowlanych.

(3) Uktadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni wykopu, réwnomiernie

warstwami grubosci 25 cm.

(4) Catkowita grubos¢ podktadu wedtug projektu. Powinna to by¢ warstwa stata na catej

powierzchni rzutu obiektu.

(5) Wskaznik zageszczenia podktadu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy od

Js = 0,9 wedlug proby normalnej Proctora.
5.2.3. Warunki wykonania podktadu pod posadzki:
(1) Uktadanie podktadu powinno nastgpi¢ bezposrednio przed wykonywaniem posadzki.

(2) Przed rozpoczeciem uktadania podtoze powinno by¢ oczyszczone z odpadkoéw

materiatow budowlanych.

(3) Uktadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni réwnomiernie jedna

warstwa.

(4) Catkowita grubo$¢ podktadu wedtug projektu. Powinna to by¢ warstwa stata na catej

powierzchni rzutu obiektu.

(5) Wskaznik zageszczenia podktadu nie powinien by¢ mniejszy od Js=0,98 wedtug proby

normalnej Proctora.

5.3. Zasypki wg B.02.03.00

5.3.1. Zezwolenie na rozpoczecie zasypek

Wykonawca moze przystagpi¢ do zasypywania wykopow po uzyskaniu zezwolenia

InZyniera, co powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
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5.3.2. Warunki wykonania zasypki
(1) Zasypanie wykopdéw powinno by¢é wykonane bezposrednio po zakonczeniu przewi-
dzianych w nim robot.

(2) Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkow

materiatow budowlanych i $§mieci.

(3) Uktadanie i zageszczanie gruntdéw powinno by¢ wykonane warstwami o grubosci:
0,25 m — przy stosowaniu ubijakéw recznych,
0,50-1,00 m — przy ubijaniu ubijakami obrotowo-udarowymi (zabami) lub cigzkimi
tarczami.
0,40 m — przy zageszczaniu urzadzeniami wibracyjnymi

(4) Wskaznik zageszczenia gruntu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy niz Js
= 0,95 wg proby normalnej Proctora.

(5) Nasypywanie i zageszczanie gruntu w poblizu $cian powinno by¢ wykonane w sposob

nie powodujacy uszkodzenia izolacji przeciwwilgociowe;.

6. Kontrola jakoSci roboét
Wymagania dla robot ziemnych podano w punktach 5.1. do 5.4.
(1) Sprawdzenie i odbior robot ziemnych powinny by¢é wykonane zgodnie z normami
wyszczegbdlnionymi w p. 11.

6.1. Wykopy wg B.02.01.00

Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robdt oraz po ich zakonczeniu powinny
obejmowac:

- zgodno$¢ wykonania rob6t z dokumentacja

- prawidtowo$¢ wytyczenie robot w terenie

- przygotowanie terenu

- rodzaj i stan gruntu w podtozu

- wymiary wykopow

- zabezpieczenie i odwodnienie wykopow.

6.2. Wykonanie podktadéw i nasypoéw we B.02.02.00

Sprawdzeniu podlega:

- przygotowanie podioza

- material uzyty na podktad

- grubo$¢ i rtownomierno$¢ warstw podkladu

- sposob i jakos¢ zageszczenia.
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6.3. Zasypki wg B.02.03.00
Sprawdzeniu podlega:

- stan wykopu przed zasypaniem
- materialy do zasypki
- grubo$¢ i rownomiernos¢ warstw zasypki

- sposob i jakos$¢ zageszczenia.

7. Obmiar robot
Jednostkami obmiarowymi s3:
B.02.01.00 — wykopy — [m®]
B.02.02.00 — podktady i nasypy — [m?]
B.02.03.00 — zasypki — [m?]
B.02.04.00 — transport gruntu — [m®] z uwzglednieniem odlegtosci transportu.

8. Odbior robot
Wszystkie roboty objete B.02.00.00 podlegajg zasadom odbioru robdt zanikajacych.

9. Podstawa platnosci
B.02.01.00 — Wykopy — ptaci sie za m® gruntu w stanie rodzimym.
Cena obejmuje:
- wyznaczenie zarysu wykopu,
- odspojenie gruntu ze ztozeniem na odktad lub zatadowaniem na samochody i odwiezieniem;
Wykonawca we wlasnym zakresie ustali miejsce odwozu mas ziemnych,
- odwodnienie i utrzymanie wykopu z uwzglednieniem wykonania $cianek szczelnych.
B.02.02.00 — Wykonanie podktadow i nasypow — placi sie za m® podktadu po zageszczeniu.
Cena obejmuje:
- dostarczenie materiatu
- uformowanie i zageszczenie podktadu z wyrdwnaniem powierzchni.
B.02.03.00 — Zasypki — placi si¢ za m® zasypki po zageszczeniu.
Cena obejmuije:
- dostarczenie materiatow
- zasypanie, zageszczenie i wyrOwnanie terenu.
B.02.04.00. Transport gruntu — ptaci si¢ za m® wywiezionego gruntu w stanie rodzimym z
uwzglednieniem odleglo$ci transportu.
Cena obejmuije:
- zaladowanie gruntu na srodki transportu
- przewoz na wskazang odleglos¢
- wyladunek z rozplantowaniem z grubsza

- utrzymanie drog na terenie budowy i na zwalce.
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10. Przepisy zwiazane
PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdlne.
PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podzial i opis gruntow.
PN-B-02481:1999 Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe
i jednostki miary.

BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntow.
PN-B-10736:1999 Przewody podziemne. Roboty ziemne.
BN-88/8932-02 Podtoza kolejowe.

PN-EN 10248-1:1999 Grodzice walcowane na goraco ze stali niestopowych.
Techniczne warunki dostawy.
PN-EN 10248-2:1999 Grodzice walcowane na goraco ze stali niestopowych. Tolerancje

ksztattow 1 wymiarow.
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5.3.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA B.03.00.00 ZBROJENIE
BETONU

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace zbrojenia
betonu w konstrukcjach zelbetowych wykonywanych na mokro

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na
celu wykonanie zbrojenia betonu.
W zakres tych robdt wehodza:
B.03.01.00. Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragltymi gladkimi ze stali A-0 i A-.
B.03.02.00. Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragltymi zebrowanymi ze stali A-l11.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okre$lenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi normami.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i1 poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Stal zbrojeniowa

(1) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-89/H-84023/6.

(2) Wtasnosci mechaniczne i technologiczne stali:
Wtlasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcowki i pretéw powinny odpowiadaé
wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002. Najwazniejsze wymagania podano w

tabeli ponize;j.

Gatunek stali | Srednica preta Granica Wytrzymalo$é Wydluzenie Zginanie
plastyczno$ci | na rozciaganie trzpienia a — Srednica
mm MPa MPa % d — proébki
St0S-b 5,5-40 220 310-550 22 d = 2a(180)
St3SX-b 5,5-40 240 370-460 24 d = 2a(180)
18G2-b6-32355
34GS-b 6-32 410 min. 590 16 d =3a(90)

W technologicznej probie zginania powierzchnia probek nie powinna wykazywaé

peknig¢, naderwan i rozwarstwien.

(3) Wady powierzchniowe:
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Powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez peknigé, pecherzy i naderwan.
Na powierzchni czotowej pretow niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej,
rozwarstwienia i pgknigcia widoczne gotym okiem.
Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia
niemetaliczne, wzery, wypuklosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatos$ci sa
dopuszczalne:
- jesli mieszcza si¢ w granicach dopuszczalnych odchylek dla walcowki i pretow
ghadkich,
- jesli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcowki 1 pretow zebrowanych o $rednicy
nominalnej do 25 mm, za$§ 0,7 mm dla pretow o wigkszych srednicach.
(4) Odbiér stali na budowie.

Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien by¢

zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawierac:

- znak wytworcy,

- $rednice nominalna,

- gatunek stali,

~ numer wyrobu lub partii,

- znak obrobki cieplne;j.

Cechowanie wigzek i1 kregéw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2

sztuki dla kazdej wiazki czy kregu.

Wyglad zewngtrzny pretow zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastgpujacy:

- na powierzchni pretdow nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, ttuszczow, farb lub
innych zanieczyszczen,

- odchytki wymiardw przekroju poprzecznego pretdw i ozebrowania powinny si¢ miescic
W granicach okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,

- prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywac odchylenia od linii prostej wiek-
szego niz 5 mm na 1 m dlugosci preta.

Magazynowanie stali zbrojeniowe;j.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub
stojakach z podziatem wg wymiarow i gatunkow.
(5) Badanie stali na budowie.

Dostarczona na budowe parti¢ stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed

wbudowaniem zbadac¢ laboratoryjnie w przypadku, gdy:

- nie ma za$wiadczenia jakoS$ci (atestu),

- nasuwaja si¢ watpliwosci co do jej wlasciwosci technicznych na podstawie ogledzin
zewnetrznych,

- stal peka przy gieciu.
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Decyzje o przekazaniu probek do badan laboratoryjnych podejmuje Inzynier.

3. Sprzet
Roboty moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport
Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi $rodkami transportu zeby uniknaé

trwatych odksztatcen, oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. Wykonanie robot

5.1. Wykonywanie zbrojenia

a) Czystos¢ powierzchni zbrojenia.

Prety 1 walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry,
luznych platkow rdzy, kurzu i blota,

Prety zbrojenia zanieczyszczone tlhuszczem (smary, oliwa) lub farbg olejna nalezy opalaé¢
np. lampami lutowniczymi az do catkowitego usunigcia zanieczyszczen.

Czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujgcymi zmian we
wlasciwosciach technicznych stali ani pozniejszej ich korozji.

b) Przygotowanie zbrojenia.

Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane.
Haki, odgigcia 1 rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaé wg projektu z
roéwnoczesnym zachowaniem postanowien normy PN-B-03264:2002.

Laczenie pretow nalezy wykonywaé zgodnie z postanowieniami normy PN-B-
03264:2002

Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem migkkim, spawaé lub laczy¢ specjalnymi
zaciskami.

€) Montaz zbrojenia.

Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

Nie nalezy podwiesza¢ i mocowa¢ do zbrojenia deskowan, pomostow transportowych,
urzadzen wytworczych i montazowych.

Montaz zbrojenia z pojedynczych pretow powinien by¢ dokonywany bezposrednio w
deskowaniu.

Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca si¢ wykonywa¢ przed ustawieniem
szalowania bocznego.

Zbrojenie ptyt pretami pojedynczymi powinno by¢ ukladane wedlug rozstawienia pretow
0znaczonego w projekcie.

Dla zachowania wlasciwej otuliny nalezy ukladane w deskowaniu zbrojenie podpieraé
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8.1.

podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci rownej grubosci otulenia.

Kontrola jakosci
Kontrola jakosci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz z poda-
nymi wyzej wymaganiami.

Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

Obmiar robot

Jednostka obmiarowa jest 1 tona.

Do obliczania nalezno$ci przyjmuje si¢ teoretyczng ilo$¢ (t) zmontowanego zbrojenia, tj. taczng
dtugos¢ pretow poszczegolnych Srednic pomnozong przez ich cigzar jednostkowy t/mb.

Nie dolicza sig¢ stali uzytej na zaktady przy taczeniu pretow, przektadek montazowych ani drutu
wigzatkowego.

Nie uwzglednia si¢ tez zwickszonej ilosci materialu w wyniku stosowania przez Wykonawce

pretow o Srednicach wigkszych od wymaganych w projekcie.

Odbior robot
Wszystkie roboty objete B.03.01.00 i B.03.02.00 podlegaja zasadom odbioru rob6t zanikajacych i
ulegajacych zakryciu oraz odbioru koncowego — wg opisu jak nizej:

Odbiér robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu — wg SST-G.00 — ., Wymagania og6lne”.

8.2.

Odbiér koncowy —wg SST G.00

8.3.

Odbiér zbrojenia

10.

a) Odbior zbrojenia przed przystapieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez
Inzyniera oraz wpisany do dziennika budowy.

b) Odbior powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi
konstrukcji zelbetowej i postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodno$ci z rysunkami
liczby pretow w poszczegdlnych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania hakoéw zlacz i

dhugosci zakotwien pretow oraz mozliwosci dobrego otulenia pretow betonem.

Podstawa platnosci

Podstawe ptatnos$ci stanowi cena jednostkowa za 1 tong. Cena obejmuje dostarczenie materiatu,
oczyszczenie 1 wyprostowanie, wygiecie, przycinanie, taczenie oraz montaz zbrojenia za pomoca
drutu wigzatkowego w deskowaniu, zgodnie z projektem i niniejsza specyfikacja, a takze

oczyszczenie terenu robot z odpadow zbrojenia i usunigcie ich poza teren robot.

Przepisy zwiazane
PN-89/H-84023/06  Stal do zbrojenia betonu.
PN-B-03264:2002  Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
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5.4. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA B.04.00.00 BETON

1.

1.1

Wstep
Przedmiot SST

1.2.

Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t betoniarskich.

Zakres stosowania SST

1.3.

Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres rob6t objetych SST

1.4.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie betonu 1 podbetonu w elementach konstrukcyjnych objetych kontraktem.
B.04.01.00 Betony konstrukcyjne.

B.04.02.00 Podbetony.

Okre$lenia podstawowe

1.5.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

Ogdlne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja

projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Materialy

. Sktadniki mieszanki betonowej

(1) Cement
a) Rodzaje cementu
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatkow
mineralnych wg normy PN-B-30000:1990 o nast¢pujacych markach:
marki ,,25” — do betonu klasy B7,5-B20
marki ,,35” — do betonu klasy wyzszej niz B20
b) Wymagania dotyczace sktadu cementu
Wg ustalen normy PN-B-30000:1990 oraz ponadto zgodnie z zarzadzeniem Ministra
Komunikacji wymaga sig¢, aby cementy te charakteryzowaly si¢ nastgpujacym sktadem:
- Zawarto$¢ krzemianu trojwapniowego olitu (C3S) 50-60%
- Zawarto$¢ glinianu tréjwapniowego olitu (C3A) <7%
- Zawarto$¢ alkaliow do 0,6%
—  Zawarto$¢ alkaliow pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego do 0,9%
- Zawarto$¢ C4AF+2C3A (zalecane) <20%
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c) Opakowanie
Cement wysylany w opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papierowe WK, co
najmniej trzywarstwowe, wg PN-76/P-79005.
Masa worka z cementem powinna wynosi¢ 50,2 kg. Na workach powinien by¢
umieszczony trwaly, wyrazny napis zawierajacy nastepujace dane:
- 0znaczenie
- nazwa wytworni 1 miejscowosci
- masa worka z cementem
- data wysytki
- termin trwalo$ci cementu.
Dla cementu luzem nalezy stosowa¢ cementowagony i cementosomochody wyposazone
we wsypy umozliwiajagce grawitacyjne napelnianie zbiornikow 1 urzadzenie do
wyladowania cementu oraz powinny by¢ przystosowane do plombowania i wsypow i
WYSypoOw.
d) Swiadectwo jakosci cementu
Kazda partia wysylanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnatur¢ odbiorcza
kontroli jakosci zgodnie z PN-EN 147-2.
e) Akceptowanie poszczegdlnych partii cementu
Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyskac akceptacj¢ Inzyniera.
f) Biezgca kontrola podstawowych parametréw cementu
Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-EN
196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997, a wyniki ocenione wg normy
PN-B-30000:1990.
Zakres badan cementu pochodzacego z dostawy, dla ktdrej jest atest z wynikami badan
cementowni obejmuje tylko badania podstawowe.
Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca si¢
przeprowadzenie kontroli obejmujace;j:
- oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN
196-6:1997
~ oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN
196-6:1997
- sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) nie dajacych sig¢ rozgnies¢ w palcach i nie
rozpadajacych si¢ w wodzie.
W przypadku, gdy w/w kontrola wykaze niezgodno$¢ z normami cement nie moze by¢
uzyty do betonu.
g) Magazynowanie i okres sktadowania

Miegjsca przechowywania cementu moga by¢ nastgpujace:
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dla cementu pakowanego (workowanego):
sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z
bokow przed opadami) lub magazyny zamknigte (budynki lub pomieszczenia o
szczelnym dachu i $cianach)
dla cementu luzem:
- magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe przystosowane
do pneumatycznego zatadowania i wyladowania cementu luzem, zaopatrzone w
urzadzenia do przeprowadzenia kontroli objetosci cementu znajdujacego si¢ w
zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia pomiard6w poziomu cementu, wiazy do
czyszczenia oraz klamry na zewngtrznych $cianach).
Podtoza sktadéw otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone,
zabezpieczajgce cement przed $ciekaniem wody deszczowej i zanieczyszczeniem.
Podtogi magazynow zamknietych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajace cement
przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.
Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od migjsca
przechowywania.
Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:
- 10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,
- po uplywie okresu trwaloSci podanego przez wytworce w przypadku
przechowywania w sktadach zamknietych.
Kazda partia cementu posiadajgca oddzielne $wiadectwo jakosci powinno by¢
przechowywana w sposob umozliwiajacy jej tatwe rozroéznienie.
(2) Kruszywo.
a) Rodzaj kruszywa i uziarnienie.
Do betonu nalezy stosowa¢ kruszywo mineralne odpowiadajace wymaganiom normy PN-
B-06712/A1:1997, z tym ze marka kruszywa nie powinna by¢ nizsza niz klasa betonu.
Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wigksze niz:
- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,
- 3/4 odleglosci w $wietle miedzy pretami zbrojenia lezacymi w jednej plaszczyznie
prostopadtej do kierunku betonowania.
Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje
oznaczenia:
- sktadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000,
- ksztaltu ziarn wg PN-EN 933-4:2001,
- zawarto$ci pylow mineralnych wg PN-78/B-06714/13,
- zawarto$ci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12.
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W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzic¢
biezacg kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002 i stato$ci zawarto$ci
frakcji 0-2 mm.

2.2. Wymagania do betonu konstrukcyjnego uzytego do budowy tunelu.

- B-30 dla wykonania konstrukcji tunelu.

Wymagania co do szczelno$ci i mrozoodporno$ci wg PN-EN 206-1:2003, tj.:

- nasigkliwo$¢ nie wigksza jak 4%

- mrozoodpornos¢ przy ubytku masy nie wigkszym niz 5%, spadek wytrzymatos$ci nie
wigkszy od 20% po 150 cyklach zamrazania i rozmrazania.

- B-25 dla wykonania ostony izolacji

- B-25 utwardzony powierzchniowo dla wykonania posadzek

- B-10 dla podbetonéw i podktadow

Wymagania ogélne wg PN-EN 206-1:2003.

Ponadto beton i jego sktadniki powinny spetnia¢ wymagania IBDM w Warszawie.

2.3. Materialy do wykonania podbetonu

4.

Beton kl. B7,5 i B10 z utrzymaniem wymagan i badan tylko w zakresie wytrzymatosci betonu na
$ciskanie.

Orientacyjny sktad podbetonu:

- pospotka kruszona 0/40,

~ cement hutniczy 25. Tloéé cementu 6%, gd max = 2,09 gr/cm?, wilgotno$¢ optymalna 8%.
Kruszywo rownomiernie stopniowane o frakcjach:

20/40 = 30%, 20/10 = 20%, 0/2 = 30%

Sprzet
Dozatory musza mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikéw powinno sie
odbywa¢ wytacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania si¢ stosowania mieszarek

wolno spadowych).

Transport

4.1. Transport, podawanie i ukladanie mieszanki betonowej

(1) Srodki do transportu betonu
Mieszanki betonowe moga by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw.
gruszkami).
Ilo§¢ ,,gruszek” nalezy dobra¢ tak aby zapewni¢ wymagang szybko$¢ betonowania z
uwzglednieniem odleglosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w
przypadku awarii samochodu.

(2) Czas transportu i wbudowania
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Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:
90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C
70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C

30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C

5. Wykonanie robot

5.1. Zalecenia ogblne

Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-1:2003
i PN-63/B-06251.
Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera potwierdzonego wpisem do

dziennika budowy.

5.2. Wytwarzanie mieszanki betonowej

(1) Dozowanie sktadnikow:
Dozowanie sktadnikéw do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wylgcznie
wagowo, z doktadnoscia:
2% — przy dozowaniu cementu i wody
3% — przy dozowaniu kruszywa.
Dozatory musza mie¢ aktualne §wiadectwo legalizacji.
Przy dozowaniu sktadnikoéw powinno si¢ uwzglgdniaé korekte zwigzang ze zmiennym
zawilgoceniem kruszywa.

(2) Mieszanie sktadnikoéw
Mieszanie sktadnikoéw powinno si¢ odbywa¢ wyltacznie w betoniarkach wymuszonym
dzialaniu (zabrania si¢ stosowania mieszarek wolnospadowych).
Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie jednak nie powinien by¢ krotszy niz 2
minuty.

(3) Podawanie i uktadanie mieszanki betonowe;j
Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowa¢ pojemniki o konstrukcji umozli-
wiajacej tatwe ich oproznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek
plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowiazuja odrgbne wymagania technologiczne przy
czym wymaga si¢ sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.
Przed przystgpieniem do ukladania betonu nalezy sprawdzi¢: polozenie zbrojenia,
zgodno$¢ rzednych =z projektem, czystos¢ deskowania oraz obecnos¢ wkiadek
dystansowych zapewniajacych wymagang wielko$¢ otuliny.
Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni,
na ktora spada. W przypadku gdy wysokos$¢ ta jest wigksza nalezy mieszank¢ podawac za
pomoca rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do

wysokosci 8,0 m).
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Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji techno-

logicznej, ktora powinna uwzgledniac nastepujace zalecenia:

- w fundamentach i korpusach podpor mieszankg betonowa nalezy uktada¢ bezposrednio
z pojemnika lub rurociggu pompy, badz tez za posrednictwem rynny,

- warstwami o grubosci do 40 cm zaggszczajac wibratorami wglebnymi,

- przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowa nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika
lub rurociagu pompy. W ptytach o grubosci wigkszej od 12 cm zbrojonych gorg i dotem
nalezy stosowac belki wibracyjne.

(4) Zageszczanie betonu
Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzegaé¢ nastepujacych zasad:

Wibratory wglebne nalezy stosowa¢ o czestotliwosci min. 6000 drgan na minutg, z

butawami o $rednicy nie wickszej niz 0,65 odlegtosci migdzy pretami zbrojenia lezacymi w

ptaszczyznie poziome;.

Podczas zaggszczania wibratorami wglebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawa

wibratora.

Podczas zageszczania wibratorami wglebnymi nalezy zaglebi¢ butawe na glebokos¢ 5-8

cm w warstwe poprzednig i przytrzymywaé bulawe w jednym miejscu w czasie 20-30

sekund po czym wyjmowac powoli w stanie wibrujagcym.

Kolejne miegjsca zaglebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest

promieniem skutecznego dziatania wibratora. Odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m.

Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyrdéwnania powierzchni betonu plyt i

charakteryzowac¢ si¢ jednakowymi drganiami na catej dlugosci.

Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belka wibracyjng w jednym miejscu

powinien wynosi¢ od 30 do 60 sekund.

Zasieg dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku

glebokosci 1 od 1,0 do 1,5 m w kierunku dlugosci elementu. Rozstaw wibratoréw nalezy

ustali¢ do$wiadczalnie tak aby nie powstawaly martwe pola. Mocowanie wibratoréw
powinno by¢ trwale i sztywne.
(5) Przerwy w betonowaniu
Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i
uzgodnionych z projektantem.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej po winno by¢ uzgodnione z

projektantem, a w prostszych przypadkach mozna si¢ kierowa¢ zasada, ze powinna ona by¢

prostopadta do kierunku naprezen gtownych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie

przygotowana do polaczenia betonu stwardnialego ze swiezym przez:

- usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy
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pozostalego szkliwa cementowego,

- obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o
stosunku zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej
warstwy zaczynu cementowego. Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed
rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zaggszczonego przez wibrowanie, wznowienie

betonowania nie powinno si¢ odby¢ pozniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym

stwardnieniu betonu.
Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien
przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem
deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.
(6) Wymagania przy pracy w nocy.
W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne jest
wczesniejsze przygotowanie odpowiedniego o$wietlenia zapewniajgcego prawidtowe wyko-
nawstwo roboét i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.
(7) Pobranie probek i badanie.
Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych
przewidzianych normg PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie
Inzynierowi wszystkich wynikow badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow.
Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowaé plan
kontroli jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli
powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane aktualng normg i niniejszymi SST oraz
ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidlowosci zastosowanych zabiegow
technologicznych.
Badania powinny obejmowac:
- badanie sktadnikow betonu
- badanie mieszanki betonowej

— badanie betonu.

5.3. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej 1 wiazaniu betonu

(1) Temperatura otoczenia
Betonowanie nalezy wykonywaé wylacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C,
zachowujac warunki umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15
MPa przed pierwszym zamarznigciem.
W wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze do —5°C, jednak
wymaga to zgody Inzyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20°C
w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utrata ciepta w czasie

€O najmniej 7 dni.
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(2) Zabezpieczenie podczas opadow
Przed przystapieniem do betonowania nalezy przygotowac sposob postgpowania na wypadek
wystapienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston
wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni $wiezego betonu.
(3) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia
Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed
zamarzni¢ciem przez okres pozwalajacy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.
Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach przechowywanych
w takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.
Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy
wczesniej podjaé dzialania organizacyjne pozwalajace na odpowiednie ostonigcie i
podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.

5.4. Pielegnacija betonu

(1) Materiaty i sposoby pielegnacji betonu
Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni betonu
lekkimi ostonami wodoszczelnymi zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i
chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.
Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie p6zniej niz po 12 godzinach od
zakonczenia betonowania rozpoczaé pielegnacj¢ wilgotnosciowa betonu i prowadzi¢ jg co
najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobeg).
Nanoszenie blon nieprzepuszczajacych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie
bedzie si¢ taczyt z nastepna warstwa konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane
specjalne wymagania odno$nie jakosci pielegnowanej powierzchni.
Woda stosowana do polewania betonu powinna speinia¢ wymagania normy PN-EN
1008:2004.
W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drga-
niami.

(2) Okres pielegnacji
Utozony beton nalezy utrzymywaé w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni.
Polewanie betonu normalnie twardniejacego nalezy rozpocza¢ po 24 godzinach od
zabetonowania.
Rozformowanie konstrukcji moze nastapi¢ po osiagnigciu przez beton wytrzymatosci roz-
formowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normg PN-63/B-06251) lub
wytrzymatosci manipulacyjnej dla prefabrykatow.

5.5. Wykanczanie powierzchni betonu

(1) Réwno$¢ powierzchni i tolerancji.
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Dla powierzchni betonow w konstrukcji nosnej obowigzuja nastgpujace wymagania:
wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gladkie i réwne, bez zaglgbien miedzy
ziarnami kruszywa, przetoméw i wybrzuszen ponad powierzchnie,
pekniecia sg niedopuszczalne,
rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje zachowana
otulina zbrojenia betonu min. 2,5cm,
pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu
bedzie nie mniejsze niz 2,5cm, a powierzchnia na ktorej wystepuja nie wigksza niz 0,5%
powierzchni odpowiedniej Sciany,
rownos¢ gorszej powierzchni ustroju no$nego przeznaczonej pod izolacje powinna
odpowiada¢ wymaganiom normy PN-69/B-10260, tj. wypuktosci i wgtgbienia nie powinny
by¢ wigksze niz 2 mm.

(2) Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to po

rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:
wszystkie wystajace nierdwnosci wyrownaé za pomocg tarcz karborundowych i czystej
wody bezposrednio po rozebraniu szalunkow,
raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ betonem i nastepnie wygtadzic i
uklepac, aby otrzymac¢ rowng i jednorodng powierzchnig bez dotkow i porow,
wyrownang wg powyzszych zalecen powierzchni¢ nalezy obrzuci¢ zaprawa i lekko

wyszczotkowac wilgotna szczotka aby usunaé¢ powierzchnie szkliste.

5.6. Wykonanie podbetonu

Przed przystapieniem do uktadania podbetonu nalezy sprawdzi¢ podtoze pod wzgledem
no$nosci zalozonej w projekcie technicznym.

Podloze winne by¢ rdwne, czyste i odwodnione.

Beton winien by¢ rozktadany w miar¢ mozliwo$ci w sposdb ciagly z zachowaniem kontroli

grubosci oraz rzgdnych wg projektu technicznego.

6. Kontrola jakosci
Kontrola jakosci wykonania betonéw polega na sprawdzeniu zgodno$ci z projektem oraz

podanymi wyzej wymaganiami. Roboty podlegaja odbiorowi.

7. Obmiar robot
Jednostkami obmiaru s3:
B.04.01.00 — 1 m* wykonanej konstrukcji.
B.04.02.00 — 1 m*® wykonanego podbetonu.

8. Odbior robot
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Wszystkie roboty objete B.04.01.00 i B.04.02.00 podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych
wyg zasad podanych powyzej.

W szczegdlnosci tunel dla pieszych podlega probnemu obcigzeniu wg PN-89/S-10050.

9. Podstawa platnosci

Ptaci si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7.

Cena jednostkowa obejmuje dla B.04.01.00:

- dostarczenie niezbgdnych czynnikow produkcji

- oczyszczenie podtoza

- wykonanie deskowania z rusztowaniem

- ulozenie mieszanki betonowej w nawilzonym deskowaniu, z wykonaniem projektowanych
otworow, zabetonowaniem zakotwien 1 marek, zageszczeniem i wyréwnaniem powierzchni

- pielegnacje betonu

- rozbiorkg deskowania i rusztowan

- oczyszczenia stanowiska pracy i usunigcie materialow rozbidrkowych poza granice obiektu.

B.04.02.00. Podbeton na podtozu gruntowym.

Placi sie za ustalong ilos¢ m® betonu wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje: wyréwnanie podtoza,

przygotowanie, utozenie, zaggszczenie i wyrownanie betonu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwiazane
PN-EN 206-1:2003 Beton.
PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatosci.
PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie czasow wigzania i statosci
objetosci.
PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-B-03002/Az2:2002 Konstrukcje murowe niezbrojne. Projektowanie i oblicznie.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

PN-89/S-10050 Probne obcigzenie obiektow mostowych, zelbetowych.
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55. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA B.08.00.00 ROBOTY
MUROWE

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru muréw z materiatow ceramicznych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie muréw zewnetrznych i wewngtrznych obiektow tzn.:

B.08.01.00 Sciany z pustakéw silikatowych

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdblne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja

projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy
2.1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych

tlhuszcze organiczne, oleje i muk.

2.2. Wyroby ceramiczne

2.2.1. Cegta budowlana pelna klasy 10 wg PN-B 12050:1996

a)  Wymiary | =250 mm, s =120 mm, h = 65 mm

b) Masa 3,3-4,0 kg

c) Cegta budowlana petna powinna odpowiada¢ aktualnej normie panstwowe;.

d) Dopuszczalna liczba cegiet potdwkowych, peknigtych catkowicie lub z jednym
peknigciem przechodzacym przez cata grubos¢ cegly o dlugosci powyzej 6mm nie
moze przekraczac¢ dla cegly — 10% cegiet badanych.

e) Nasigkliwo$¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 24%.

f)  Wytrzymatos¢ na $ciskanie 10,0 MPa

g) Gestosé pozorna 1,7-1,9 kg/dm?

h)  Wspoétezynnik przewodnosci cieplnej 0,52-0,56 W/mK
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i)  Odporno$¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15°C i odmrazania —
brak uszkodzen po badaniu.

J)  Odporno$é¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegla puszczona z wysokosci 1,5m na
inne cegly nie rozpadta sig¢.

2.2.2. Cegla budowlana petna klasy 15 wg PN-B-12050:1996

k) Wymiary jak poz. 2.2.1.

) Masa4,0-4,5kg.

m) Dopuszczalna ilos¢ cegiel potdwkowych, peknigtych do 10% ilosci cegiet badanych

n) Nasigkliwos$¢ nie powinna by¢ wigksza od 16%.

0) Wytrzymatos$¢ na $ciskanie 15 MPa.

p) Odpornoé¢ na dziatanie mrozu jak dla cegty klasy 10 MPa.

g) Odpornos¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegla upuszczona z wysokosci 1,5 m
na inne cegly nie rozpadta si¢ na kawalki; moze natomiast wystapi¢ wyszczerbienie lub
jej peknigcie. Ilos¢ cegiet nie spetniajacych powyzszego wymagania nie powinna by¢
wigksza niz:

-2 na 15 sprawdzanych cegiet
-3 na 25 sprawdzanych cegiet

-5 na 40 sprawdzanych cegiel.

2.2.3. Cegla budowlana petna licowka klasy 15 MPa
r)  Wymagania co do wytrzymato$ci, nasigkliwosci, odporno$ci na dziatanie mrozu jak
dla cegly wg poz. 2.2.2.
Przewiduje si¢ mozliwos¢ uzycia cegiet uzyskanych z rozbiorki, po ich ewentualnym

zakwalifikowaniu przez Inzyniera.

2.2.4. Cegta dziurawka klasy 50
s)  Wymiary | =250 mm, s =120 mm, h = 65 mm
t) Masa 2,15-2,8 kg
u) Nasigkliwo$¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 22%.
V)  Wytrzymato$¢ na $ciskanie 5,0 MPa
w) Gestos¢ pozorna 1,3 kg/dm®
X)  Wspotczynnik przewodnosci cieplnej 0,55 W/mK
y) Odpornos¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15°C i odmrazania —

brak uszkodzen po badaniu.

2.2.5. Cegta kratowka klasy 10 wg (PN-B 12011:1997)
z) Cegta kratowka powinna odpowiada¢ aktualnej normie panstwowe;.
aa) Wymiary typ K1 1=250 mm, s = 120mm, h = 65mm
bb) Masa typ K1 2,3-2,9 kg
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2.3.

cc) Wymiary typ K2 1 =250 mm, s = 120 mm, h = 140 mm

dd) Masa typ K2 4,9-6,3 kg

ee) Nasigkliwos$¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 20%

ff) Wytrzymato$¢ na $ciskanie 10,0 MPa

09) Gestosé pozorna 1,4 kg/dm?,

hh) Wspotczynnik przewodnosci cieplnej 0,33-0,34 W/mK

i) Odpornos¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15°C i odmrazania —
brak uszkodzen po badaniu.

Nie nalezy stosowac tego rodzaju cegly do muréow fundamentowych i piwnic.

Bloczki z betonu komérkowego

24.

Wymiary: 59x24x24 c¢cm, 59%24x12 cm.
Odmiany: 05, 07, 09 w zaleznosci od ciezaru objetoSciowego i wytrzymatosci na $ciskanie.
Beton komérkowy do produkcji bloczkéw wg PN-80/B-06258

Bloczki nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem.

Cegla silikatowa

2.5.

Cegly petne i bloki drazone.

Wymiary: INF 250£3x1204+2x6542

1,5NF 250+£3%120+£2x104+2

2NFD 250£3%120+£2x 13842

3NFD 250+3x120+£2%220+3

6NFD 250+£3%250+2x220+3

Wymagania:

- nasigkliwo$¢ 16%

- odpornos¢ na dziatanie mrozu po 20 cyklach — brak uszkodzen

- gestosé — nie wiecej niz 1,9 kg/dm?® dla cegty petnej i 1,5 kg/dm® dla drazonych.

Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.

Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikow zaprawy dla marki 30:

cement: ciasto wapienne: piasek
1 : 1 : 6
1 : 1 : 7
1 : 1,7 : 5
cement: wapienne hydratyzowane: piasek
1 : 1 : 6
1 : 1 : 7
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Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikow zaprawy dla marki 50:

cement: ciasto wapienne: piasek
1 : 0,3 ; 4

1 : 0,5 : 4,5
cement: wapienne hydratyzowane: piasek
1 : 0,3 ; 4

1 : 0,5 : 4,5

- Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

- Zaprawe nalezy przygotowa¢ w takiej ilo$ci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie
wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub

popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, Zze temperatura otoczenia w

ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz+5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci

ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolitg i

jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.

Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki

zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Transport
Materialy i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszko-

dzeniami lub utratg statecznosci.

Wykonanie robdt

Wymagania ogolne:

a) Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci
spoin, do pionu i sznura, z zachowaniem zgodno$ci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokow
i otworow.

b) W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé mury nosne. Scianki dziatowe grubosci ponizej
1 cegly nalezy murowac nie wcze$niej niz po zakonczeniu $cian gtdéwnych.

€) Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich dtugosci. W miejscu potaczenia
muréw wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowac strzepia zazgbione koncowe.

d) Cegly uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.
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Przy murowaniu cegla sucha, zwltaszcza w okresie letnim, nalezy cegly przed utozeniem w
murze polewa¢ lub moczy¢é w wodzie.

e) Wneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednoczes$nie ze wznoszeniem murow.

f) Mury grubosci mniejszej niz 1 cegta moga by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej 0°C.

g) W przypadku przerwania robot na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy
muréw powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikow
atmosferycznych (np. przez przykrycie folig lub papa). Przy wznawianiu robdt po dhuzszej
przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny murdéw, tacznie ze zdjeciem wierzchnich warstw

cegiel i uszkodzonej zaprawy.

5.1. Mury z cegly pelnej

5.1.1. Spoiny w murach ceglanych.
- 12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubos¢ nie powinna
przekracza¢ 17 mm, a minimalna 10 mm,
- 10 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubos¢ maksy-
malna nie powinna przekracza¢ 15 mm, a minimalna —5 mm.
Spoiny powinny by¢ doktadnie wypelnione zaprawg. W S$cianach przewidzianych do
tynkowania nie nalezy wypeia¢ zaprawg spoin przy zewngtrznych licach na glebokosci 5-
10 mm.
5.1.2. Stosowanie potowek i cegiet utamkowych.
Liczba cegiet uzytych w potowkach do muréw nosnych nie powinna by¢ wigksza niz 15%
catkowitej liczby cegiet.
a) Jezeli na budowie jest kilka gatunkdéw cegly (np. cegla nowa i rozbidérkowa), nalezy
przestrzega¢ zasady, ze kazda §ciana powinna by¢ wykonana z cegly jednego wymiaru.
b) Potaczenie murdéw stykajacych si¢ pod katem prostym i wykonanych z cegiet o grubosci
roéznigcej sie wiecej niz o Smm nalezy wykonywac na strzgpia zazebione boczne.

5.2. Mury z cegly dziurawki

Mury z cegly dziurawki nalezy wykonywa¢ wedhug tych samych zasad, jak mury z cegly pelne;.
W naroznikach, przy otworach, zakonczeniach muréw oraz w kanatach dymowych nalezy
stosowa¢ normalng cegte peina.

W przypadku opierania belek stropowych na murach z cegly dziurawki ostatnie 3 warstwy
powinny by¢ wykonane z cegty pelne;.

5.3. Mury z cegly kratowki

a) Cegle kratowke nalezy stosowaé przede wszystkim do zewngtrznych S$cian nosnych,
samonos$nych i ostonowych.

b) Mozna ja réwniez stosowa¢ do murowania $cian wewnetrznych.
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C) Zaprawy stosowane do murowania powinny mie¢ konsystencj¢ gestoplastyczng w granicach
zaglebienia stozka pomiarowego 6-8 cm.

d) Cegly w murze nalezy uklada¢ tak, aby znajdujace si¢ w nich szczeliny mialy kierunek
pionowy.

e) Cegly przed utozeniem w murze zaleca si¢ nawilza¢ przez polewanie woda. Wigzanie cegiet
kratowek w murze zgodne z zasadami wigzania cegly pelne;j.

f) Grubo$¢ spoin poziomych w murach powinna wynosi¢ 12mm, a grubo$¢ spoin pionowych —
10 mm.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny wynosi¢: dla spoin poziomych +5 i —=2 mm, a
dla spoin pionowych = 5 mm.

5.4. Sciany warstwowe

5.4.1. Wewnetrzne czeSci Scian warstwowych wykonywaé wg zasad podanych w punkcie 5.1.
z wmontowaniem w co 5-6 warstwie kotew stalowych ze stali zbrojeniowej 0 8 mm rozsta-
wionych co 0,8-1,0 m.

Kotwy nalezy zabezpieczy¢ przed korozja przez dwukrotne pomalowanie lakierem bitu-
miczno-epoksydowym (Materiat wg SST B.15.05.02).

5.4.2. Zewngtrzne czesci Scian warstwowych przeznaczone do otynkowania wykonywaé zgodnie
Z wymaganiami jak dla czgsci wewngtrznych.

5.4.3. Zewngtrzne czesci $cian warstwowych przeznaczone do spoinowania wykonywac ze szcze-
g0Ing starannos$cig, tak aby lico mialo prawidlowe wigzanie i spoiny o jednakowej gru-
bosci. Licowke uktadaé z zastosowaniem listewek poziomych. Spoiny pionowe
sprawdzone za pomoca pionu, powinny wykazywac¢ doktadne krycie przy dopuszczalnej

tolerancji szerokosci spoin do 3 mm.

6. Kontrola jakosci

6.1. Materialy ceramiczne

Przy odbiorze cegly nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
i) sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na ceglach z zamoéwieniem i wymaganiami
stawianymi w dokumentacji technicznej,
kk) proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
- wymiaréw i ksztaltu cegly,
- liczby szczerb i pgknigc,
- odpornosci na uderzenia,
- przetomu ze zwrdceniem szczegdlnej uwagi na zawarto$¢ margla.
W przypadku niemoznosci okre$lenia jako$ci cegly przez probe dorazng nalezy ja poddac

badaniom laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).

6.2. Zaprawy
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W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i
konsystencje w sposob podany w obowigzujacej normie. Wyniki odbioréw materiatoéw i wyrobow
powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.3. Dopuszczalne odchyiki wymiaréw dla murdow przyjmowaé wg ponizszej tabeli

. Dopuszczalne odchylki [mm]
ROdza] OdChy lek mury spoinowane mury niespoinowane

Zwichrowania i skrzywienia:
—na | metrze dtugosci 3 6
— na calej powierzchni 10 20
Odchylenia od pionu
—na wysokosci 1 m 3 6
— na wysokosci kondygnacji 6 10
— na calej wysokosci 20 30
Odchylenia kazdej warstwy od poziomu
—na 1 m dlugosci 1 2
— na catej dlugosci 15 30
Odchylenia gérnej warstwy od poziomu 5
—na 1 m dlugosci 1 10
— na calej dlugoéci 10
Odchylenia wymiarow otwordw w $wietle
0 wymiarach:
do 100 cm szeroko$¢ +6, -3 +6, -3

wysokos¢ +15, -1 +15, -10
ponad 100 cm

szerokosé +10, -5 +10, -5

wysokoséé +15, -10 +15, -10

7. Obmiar robét
Jednostka obmiarowa robét jest — m? muru o odpowiedniej grubosci.
Tlo$¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

8.1. Odbior robét murowych powinien si¢ odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robot

wykonczeniowych.

Podstawe do odbioru robot murowych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:

a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

c) zaswiadczenia o jako$ci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe,

d) protokdty odbioru poszczegdlnych etapow robot zanikajacych,

e) protokoty odbioru materiatow i wyrobow,

f) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez budowe,

g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku.
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8.2. Wszystkie roboty objete B.08.00.00. podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.

9. Podstawa platnosci
Placi si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje:
- dostarczenie materialdw i sprzetu na stanowisko pracy
- wykonanie §cian, narozy, przewodow dymowych i wentylacyjnych
- ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan

- uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materialow

10. Przepisy zwigzane

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-12050:1996 = Wyroby budowlane ceramiczne.

PN-B-12011:1997  Wyroby budowlane ceramiczne. Cegly kratowki.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczgce cementu
powszechnego uzytku.

PN-B-30000:1990  Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnoS$ci dotyczace
cementdw powszechnego uzytku.

PN-97/B-30003 Cement murarski 15.

PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.

PN-86/B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-80/B-06259 Beton komorkowy.

Budowlanej z lutego 1985r
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5.6. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA ST-B-02-02 OBROBKI
BLACHARSKIE, RYNNY, RURY SPUSTOWE

1. WSTEP

1.1.  Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania robot zwigzanych z

wykonywaniem obrobek blacharskich

1.2.  Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.  Zakres robét objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z

wykonaniem obrobek blacharskich.

14, OKkreslenia podstawowe

Rynny i rury spustowe— stuza do odprowadzania wody z potaci dachowych.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢ stosowanych materiatdéw 1 wykonywanych robot
oraz za ich zgodno$¢ z Rysunkami, Specyfikacjg oraz zaleceniami Inzyniera.
Obrobki blacharskie tacznie z calym systemem odwodnienia budynku powinny zapobiegaé

przedostawaniu si¢ wody opadowej do konstrukeji,

2. MATERIALY

Dokumentacja techniczna przewiduje zastosowanie typowych systemow odwodnieniowych w
postaci rynien i rur spustowych posiadajacych Aprobaty Techniczne.

Rynny szerokosci 150 mm, rury spustowe & 120

Obrobki blacharskie powinny by¢ wykonane z blachy ocynkowane, powlekanej w kolorze

grafitowym. Miejsce montazu poszczegolnych rodzajow blach zgodnie z projektem.

3. SPRZET

Specjalistyczny sprzet dekarski.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw pokrycia powinny odbywac sie¢ tak

aby zachowac ich dobry stan techniczny
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1

5.2.

Ogolne warunki dotyczace wykonywania obrébek blacharskich

- Obrobki blacharskie wykonane z blachy powlekanej powinny by¢ dostosowane do rodzaju

pokrycia i wielko$ci pochylenia potaci dachowe;.

- Scianki ogniowe i ich styk z pokryciem papowym powinny by¢ zabezpieczone obrobkami
blacharskimi tak, aby byta zachowana dylatacja obwodowa.

- Dylatacje konstrukcyjne dachu powinny by¢ zabezpieczone w sposdb umozliwiajacy

przemieszczenie ruchow dachu w taki sposob, aby nastepowat szybki odptyw wody z obszaru

dylatacji.

Obrobki blacharskie do podtoza mocuje si¢ za pomoca silikonu dekarskiego natomiast przy
okapach mozna taczy¢ gwozdziami blacharskimi . Jednym ze sposobow potgczenia blachy
wykonuje si¢ na pojedynczy lub podwojny rabek lezacy ina zabki lub tapki. Styki z pokryciem
potaci mozna wykonac na rabki lezace lub polaczenia systemowe. Obrobki komindéw mogg by¢
z wydra i bez wydry. Okna potaciowe, wywietrzaki dachowe, wywiewki kanalizacyjne

montowane sg z gotowg obrobka dekarska.

Rynny i rury dachowe

- Stosujac systemowe rozwigzania odwodnienia potaci dachowej w postaci rynien i rur
spustowych wykonujac montaz nalezy $cisle stosowaé si¢ do wytycznych technologicznych
opracowanych przez producenta systemu.

- Szczeg6lng uwage nalezy zwrdci¢é na mocowanie rynien i rur spustowych, polaczenia z rurami

spustowymi, dylatacje.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1.

Wymagania ogélne:

- Obrobki blacharskie , orynnowanie i rury spustowe nalezy odbiera¢ facznie z odbiorem
pokrycia dachowego.

- Roboty pokrywcze jako roboty zanikajace wymagajg odbiorow czesciowych. Badania w czasie
odbioru czgsciowego nalezy przeprowadza¢ dla tych roboét, do ktorych dostep pozniej jest
utrudniony. Dokonanie odbioru czgsciowego powinno by¢ potwierdzone w dzienniku budowy.

- Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robot po deszczu.

- Do odbioru technicznego robdt pokrywezych wykonawca jest obowigzany przedstawic:
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a/ dokumentacje¢ techniczng

b/ zapisy stanowigce dokonanie odbiorow czgsciowych podktadu oraz poszczegdlnych warstw
lub fragmentow pokrycia

¢/ zapisy dotyczace wykonania robot pokrywcezych i rodzaju zastosowanych materialow

- Przed przystapieniem do badan nalezy sprawdzi¢ na podstawie protokotow i zapisow w
dzienniku budowy:

al czy przygotowane podktady nadawaty si¢ do rozpoczecia robot pokrywcezych

b/ czy zastosowane materialy pokrywcze byly odpowiedniej jakosci

¢/ czy zostaly spelnione warunki wykonania robot — zgodne z niniejszymi warunkami

technicznymi — oraz inne wymagania zapisane w dzienniku budowy

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest 1 m (metr) dla rynien dachowych i spustowych

Jednostkg obmiaru jest 1 m2 dla obrébek blacharskich

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robdt podano w ST-B-03.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera,

jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Cena wykonania 1 m rynien obejmuje:
roboty przygotowawcze

zakup i1 dostawe materiatow
wykonanie rynien dachowych

testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

- Cena wykonania 1 m rury spustowych obejmuje:
roboty przygotowawcze

zakup i dostawe materiatow

wykonanie rur spustowych

testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

- Cena wykonania 1 m? obrébek blacharskich obejmuje:

roboty przygotowawcze
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zakup i dostawe materiatow
wykonanie obrobek blacharskich

testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 607:1999 ,Rynny dachowe i elementy z PCV-U. Definicje i wymagania”

PN-EN 612+AC:1999 , Rynny dachowe i rury spustowe. Definicje podziat i wymagania
PN-61/B-10245 ,,Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowe;.
Wymagania i badanie techniczne przy odbiorze.”

PN-/B-1220:1997 "Pokrycia dachowe ceramiczne. Dachowki i gasiory dachowe".
PN-80/B-10240 "Pokrycia dachowe z papy i powltok asfaltowych".

PN-69/B-10260 "lzolacje bitumiczne"

PN-72/B-04615 "Papy asfaltowe i smotowe".

10.2. Inne dokumenty

Swiadectwa dopuszczenia produktow do wbudowania

Instrukcja producenta .
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5. 7. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B-04.00.00 PLYTY GIPSOWO-KARTONOWE
1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdt zwigzanych z montazem lekkich obudéw gipsowo-kartonowych w systemie

szkieletowym.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie $cianek dzialowych G-K oraz obudowanie ptytami G-K $cian kolankowych, sufitow,
skoséw i stupow na kondygnacji poddasza dostosowanie uzyskanie wymaganej klasy odpornosci

ogniowej.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja

projektowa SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1.1. Pyty gipsowo-kartonowe zwykte gr. 12,5 mm - wg BN-86/6743-02

2.1.2. Gips szpachlowy-wg PN-B-30042:1997

2.1.3. Profile metalowe i akcesoria do wykonywania sufitow podwieszanych i stelazy - wg.
odpowiedniej aprobaty technicznej

2.1.4. Tasmy i siatki zbrojace - wedtug odpowiedniej aprobaty techn.

2.1.5. Narozniki aluminiowe - wedtug odpowiedniej aprobaty techn.

2.1.6. Wkrety nierdzewne do przykrecania ptyt gips.-karton. - wg PN-92/M-83102

2.1.7. Woda do zapraw - wg PN-88/B-32250

2.1.8. Plyty gipsowo-kartonowe gr. 12.5mm ognioodporne typu F —wg normy PN-EN 520

3. SPRZET
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Roboty mozna wykonywa¢ rgcznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu odpowiedniego dla

danego rodzaju robot.

4. TRANSPORT
Materialy mogg by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu zgodnie z wymogami producenta

materialow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Przygotowanie podlozy.

Sciany, zabudowy oraz elementy konstrukcji, na ktérych majg by¢ wykonane suche tynki i $cianki z
ptyt g-k, powinny stanowi¢ podloze sztywne i o w miare réwnej powierzchni. Dopuszczalne
odchylenie powierzchni podtozy od ptaszczyzny ( dla tykow klejonych bezposrednio do podtoza), nie
powinno by¢ wieksze niz 3 mm na 1 m i 10 mm na catej dlugosci lub szerokosci $ciany lub sufitu.
Odchylenie $cian od pionu na wysokosci catej kondygnacji nie powinno by¢ wigksze niz 5 mm.
Wadliwie wykonane osScieza i zbyt wystajace czgéci Scian nalezy skué. Odchylenie sufitow od
poziomu nie powinno by¢ wicksze niz 3 mm na 1 m i 6 mm na catej powierzchni sufitu, ograniczone;j
$cianami, belkami itp. Sciany i sufity przed potozeniem suchych tynkéw powinny byé oczyszczone z

kurzu, naciekdw zaprawy i innych zanieczyszczen. Powierzchnia podtoza powinna by¢ sucha.

5.2 Profile przylgczeniowe

Profile przytaczeniowe UW mocuje si¢ do posadzek i stropdw za pomocg uniwersalnych elementow
mocujgcych, rozmieszczonych maksymalnie co 100 cm. Dla uzyskania wymaganej
dzwigkoszczelnos$ci wszystkie profile mocowane do podloza musza by¢ podklejone tasma

uszczelniajaca.

5.3 Profile stupkowe

Profile CW musza wchodzi¢ w gorny profil UW na glebokos¢ co najmniej 1,5 cm. Profil CW
shupkowy wktada si¢ najpierw w dolny profil UW, a nastepnie w gorny. Profile stupkowe rozmieszcza
si¢ w odleglosci 60, 40 lub 30 cm, w zalezno$ci od zalecen wybranego systemu. Profili CW nie
mocuje si¢ do poziomych profili UW. Rozmieszczanie profili w tej fazie jest wstepne. Korekte
ustawienia wykonuje si¢ na etapie przykrgcania ptyt (rozstawianie profili do plyty). Odlegtosé
ostatniego profilu od $ciany nie powinna by¢ mniejsza niz 30 cm. Jesli tak nie jest, nalezy wszystkie
profile przesung¢ o odpowiednig odleglos¢ zmniejszajac rozstaw pomiedzy pierwszym i drugim

profilem.

5.4 Pokrycie strony jednej sciany
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Pokrycie strony $ciany nalezy rozpocza¢ od przykrecenia ptyty szerokosci 120 cm. Odstep miedzy
wkretami powinien wynosi¢ 20 cm. Przy pokryciu dwuwarstwowym pierwsza warstwa plyt jest
mocowana w odstepach rownych 75 cm. Przy mocowaniu ptyty koryguje si¢ potozenie rozstawionych
wczesniej profili. Plyty nie powinny sta¢ na podlozu, lecz by¢ podniesione o ok. 10 mm. U gory
nalezy pozostawi¢ 5 mm szczeling umozliwiajacg kompensacje drgan i ugiec stropu. Wypeknia si¢ ja
kitem elastycznym na etapie szpachlowania spoin. Plyt nie przykreca si¢ do profili UW mocowanych
do stropow. Spoiny w drugiej warstwie przesuwa si¢ o 60 cm w stosunku do pierwszej warstwy. 5.
Izolacja przestrzeni pomigdzy ptyta i Sciang Po zaplytowaniu strony $ciany i po utozeniu w $rodku
Sciany instalacji (elektrycznej), nalezy umiesci¢ miedzy profilami weln¢ mineralng lub szklang i
zabezpieczyC ja przed osunigciem. Sztywna welna w plytach nie wymaga z reguly dodatkowego
mocowania. Welng w postaci maty zabezpiecza si¢ przed osunigciem przez podwieszenie na

specjalnych wieszakach lub dtugich wkretach wkrecanych w profile.

5.6. Scianki instalacyjne

Przy prowadzeniu w $cianach dzialowych instalacji hydra-ulicznych nalezy pami¢taé, ze wewnatrz
profili mozna prowadzi¢ jedynie cienkie rurki o $rednicy nie wiekszej niz potowa szerokosci profilu.
W przypadku prowadzenia rur kanalizacyjnych nalezy zastosowa¢ specjalng konstrukcje tzw. $cianke
instalacyjng. Do montazu takiej Sciany zwykle uzywa si¢ profili CW 50, dzigki czemu minimalizuje
si¢ niezbedng grubo$¢ Sciany. Dla zapewnienia odpowiedniej stabilnosci, profile stupkowe z obydwu
stron laczone sg poprzecznie za pomocg paskow plyty gipsowokartonowej o dlugosci 30 cm
rozstawionych co 1/3 wysokosci $ciany. Zasadniczo stosowane jest plytowanie dwuwarstwowe,
jedynie $ciany, ktore nie muszg przenosi¢ obcigzen z urzagdzen sanitarnych i nie bedg wykanczane
plytkami ceramicznymi mogg mie¢ plytowanie jednowarstwowe. W tym przypadku wysokosé
maksymalna §ciany bedzie mniejsza i nalezy podawac jak dla $ciany 3.40.01 przy stosowaniu profili
CW 50 1 jak dla $ciany 3.40.02 dla profili CW 75. Od strony pomieszczen o podwyzszonej
wilgotnos$ci powietrza nalezy stosowac pltyty GKBI w obydwu warstwach. Przy montazu urzadzen
sanitarnych nalezy stosowal specjalne stelaze montazowe, ktore przejmuja duza czg$¢ obcigzen
zmniejszajac odksztatcenia $ciany. Stelaze montuje si¢ do konstrukcji nosnej $ciany, a po
zaptytowaniu jednej strony (tej od strony armatury) mozna przystagpi¢ do montazu instalacji
sanitarnych. Mocowanie rur do stelazy za pomocg obejm i uchwytow z podkladkami z gumy
zmniejsza przenoszenie dzwickéw od armatury. Rury z zimna woda musza by¢ zaizolowane dla
uniknigcia roszenia. Stosowanie izolacji z welny mineralnej zalecane jest tez na calej powierzchni
wewnetrznej, po obu stronach S$ciany instalacyjnej. W przypadku instalacji hydraulicznych
prowadzonych po wierzchu $cian konstrukcyjnych mozna wykona¢ $Scianke ostonowa kryjaca rury,
bazujac na konstrukcji oktadziny Sciennej 3.21.15 lub 3.21.20 dla rur o $rednicy nie wickszej niz 90
mm, lub $cianki instalacyjnej dla dowolnych $rednic. Wysokos$¢ takiej $cianki moze by¢ réwna

wysokosci pomieszczenia lub mniejsza. W drugim przypadku zwieficzeniem od gory bedzie potka.
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Pokryciem takiej konstrukcji powinna by¢ podwdjna warstwa ptyty GKBI lub pojedyncza plyty
Grubas

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Kontrola jakosci materiatow.

a) przy odbiorze na budowie nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ rodzaju materiatu i gatunku z projektem
technicznym i zamowieniem,

b) wymagana jako$¢ materialbw powinna by¢ potwierdzona przez producenta wilasciwym
oznaczeniem materiatu i1 dostarczeniem $wiadectwa lub deklaracji zgodnos$ci materiatu z odpowiednim
dokumentem odniesienia potwierdzajacym dopuszczenie materiatu do i powszechnego stosowania w
budownictwie (Polska Norma, aprobata techniczng). W przypadku zastrzezen co do zgodnosci
materiatu z zaswiadczeniem o jakosci przez producenta - powinien zosta¢ on zbadany zgodnie z
odpowiednimi normami,

¢) materiaty dostarczone na budowg bez dokumentow potwierdzajacych przez producenta ich jakosc,
nie moga by¢ dopuszczone do stosowania,

d) nie dopuszcza si¢ do stosowania materiatlow, ktorych wlasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom
przedmiotowych norm,

e) nie nalezy stosowa¢ materiatow przeterminowanych,

f) wyniki odbioru materialdéw 1 wyrobow powinny kazdorazowo byé wpisywane do dziennika

budowy.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa robdt jest m2 . [lo§¢ robdt okresla sie na podstawie projektu (przedmiaru) z

uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru (Inzyniera).

8. ODBIOR ROBOT

Sufity podwieszane i $cianki dziatowe z ptyt g-k, jako zanikajace, wymagaja odbioréw czesciowych.
Badania w czasie odbioru cze$ciowego nalezy przeprowadza¢ dla tych robdt do ktorych dostep
pozniej bedzie niemozliwy lub utrudniony. Odbidr cze$ciowy powinien obejmowaé sprawdzenie:
stanu podtoza, jakoSci zastosowanych materialow, jakosci i doktadno$ci wykonania stelazy,
Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy. Badanie
koncowe tynkéw i $cianek z ptyt g-k nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu tych robdt i powinny one
obejmowac sprawdzenie: zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg robot tynkowych (projektem
budowlanym i specyfikacja techniczng wykonania i odbioru robot, certyfikatow lub deklaracji
zgodnosci  zastosowanych wyrobow budowlanych, prawidlowosci przygotowania podtozy,
sprawdzenie prawidtowosci zamocowania plyt, sprawdzenie prawidlowosci wykonczenia suchych

tynkow w stykach, narozach, obrzezach oraz przy szczelinach dylatacyjnych i potaczeniach oktadziny
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Sciennej z sufitem, sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi suchych tynkow
grubosci tynku, wygladu i innych wlasciwosci powierzchni tynku, Odbior gotowych tynkoéw i §cianek
z plyt g-K nastepuje po stwierdzeniu zgodnos$ci ich wykonania z zamdéwieniem, ktoérego przedmiot
okreslajg projekt budowlany i spec. techn. wyk. i odbioru roboét, a takze dokumentacja powykonawcza.
Tynk powinien by¢ odebrany, jezeli wszystkie wyniki badan kontrolnych sa pozytywne. Jezeli chociaz

jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ przyjety.

9. PODSTAWA PEATNOSCI
Placi si¢ za ustalong ilo§¢ m2 tynkéw i Scianek wykonanych zgodnie z zaméwieniem i

uporzadkowanie stanowiska pracy.
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5.8. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.13.00.00 STOLARKA

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru wymiany stolarki drzwiowej zewnetrznej i okiennej oraz podokiennikow.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i

realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na
celu wykonanie montazu stolarki drzwiowej i okiennej i podokiennikéw zewnetrznych

W sktad tych robot wehodzi:

S 01.01. Wymiana stolarki okiennej, drzwiowej i podokiennikow

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja

przetargowa, SST i poleceniami Inspektora.

2. Materialy
Wbudowaé nalezy stolarke kompletnie wykonczona wraz z okuciami i akcesoriami oraz

podokienniki z blachy stalowej powlekane wraz z zatyczkami.

Wymiary stolarki wedlug zataczonego schematu stanowigcego zatacznik nr 1 do niniejszej SST.
2.1. Montaz stolarki okiennej i drzwiowej zewnetrznej

W budynku nalezy zamontowaé stolarke okienng PCV i drzwiowa zewnetrzng aluminiowa 0raz
stolarke drzwiowa wewnetrzng jako drewniang P.POZ o odpornosci ogniowej 30 min. oraz ptycinowa
z ptytowa otworowang w kolorze zblizonym do istniejacych drzwi.
Wymagania stolarki okiennej i drzwi wej$ciowych

e Ramiaki okien wykonane z profili cieptych.

e Okna i drzwi winny posiada¢ atest PZH.

e Pakiet szybowy powinien posiada¢ atest Instytutu Ceramiki i Szkta.
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e Obustronne szkto bezpieczne P4

e Profile i pakiety powinny by¢ trwale nacechowane.

e wspotczynnik przenikania ciepta dla catego okna U<0,9 W/m**K.,

e drzwi D3, D2 wykona¢ w odpornosci ogniowej EI 30.

e wspotczynnik przenikania ciepta dla catych drzwi Dz1 U=1,5 W/m?*K.

2.2. Materiaty do montazu to: kotwy stalowe, pianka montazowa, silikon, gips
szpachlowy, szpachléwka mineralna do tynkow zewngtrznych.
Podokienniki z blachy powlekanej w kolorze dobranym na budowie.

2.3. Skladowanie elementow
Wszystkie wyroby nalezy przechowywac¢ w magazynach zamknigtych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.
Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i rowne.
Wyroby nalezy uktada¢ w jednej lub kilku warstwach w odleglosci nie mniejszej niz 1 m od

czynnych urzadzen grzejnych i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

2.4. Stolarka okienna i drzwiowa aluminiowa ciepla wg instrukcji producenta

3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora.

4. Transport
Kazda partia wyrobow przewidziana do wysyltki powinna zawiera¢ wszystkie elementy
przewidziane normg lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu
przechowywac i transportowa¢ w odrebnych opakowaniach.
Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie
opakowanie.
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu palet
lub jednostek kontenerowych.
Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez
Inspektora, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunieciem lub utratg statecznosci.

Sposob sktadowania wg punktu 2.3.

5.  Wykonanie robét

5.1. Przygotowanie o$ciezy.
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5.1.2. Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania o$cieza, do ktérego ma

przylega¢ oscieznica. W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu o$cieza lub

zabrudzenia powierzchni o$cieza, o$cieze nalezy naprawic i oczyscic.

5.1.3. Stolarke okienng nalezy zamocowa¢ w punktach rozmieszczonych w o$ciezu zgodnie z

wymaganiami podanymi w tabeli ponize;j.

Wymiary zewnetrzne (cm)

Liczba punktow

Rozmieszczenie punktéw zamocowan

wysokosé szerokosé zamocowan w nadprozu i progu na stojaka
Do 150 do 150 4 nie mocuje sie po 2
150+£200 6 po 2 po 2
powyzej 200 8 po 3 po 2
Powyzej 150 do 150 6 nie mocuje sie po 3
150+£200 8 pol po 3
powyzej 200 100 po 2 po 3

5.1.3. Skrzydta okienne i drzwiowe uszkodzone nalezy niezwlocznie wymienic.

5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki

5.2.1. Osadzanie stolarki okiennej

e) W sprawdzone i przygotowane oscieze nalezy wstawi¢ stolarke na podktadkach lub list-

wach. Elementy kotwigce osadzi¢ w oSciezach.

f) Uszczelnienie o$ciezy nalezy wykonaé kitem trwale plastycznym, a szczeling przykry¢

listwa.

0) Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysokos$ci

okna, nie wiecej niz 3 mm.

Réznice wymiardw po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od:

- 2 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m,

- 3 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m,

- 4 mm przy dtugos$ci przekatnej powyzej 2 m.

h) Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypeltnienie

szczeliny migdzy osciezem a o$cieznicg materiatem izolacyjnym dopuszczonym do

stosowania do tego celu $wiadectwem ITB. Zabrania si¢ uzywa¢ do tego celu

materiatow wydzielajacych zwiazki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi.

i) Osadzone okno po zmontowaniu nalezy doktadnie zamkna¢.

J) Osadzenie parapetdéw wykonywac po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien.

5.2.3. Osadzanie stolarki drzwiowej

k) Doktadnos¢ wykonania o$ciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla robot murowych

I) Oscieznice mocowac za pomocg kotew lub hakoéw osadzonych w oSciezu.
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m) Szczeliny miedzy o$cieznica a murem wypetni¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym
do tego celu $wiadectwem ITB.

n) Przed trwalym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie o$cieznic w pionie i
poziomie.

Dopuszczalne wymiary luzow w stykach elementow stolarskich.

.. . Warto$¢ luzu i odchylek
Miejsca luzow - -
okien drzwi
Luzy migdzy skrzydlami +2 +2
Migdzy skrzydtami a I 1
oscieznicg

6. Kontrola jakoSci

6.1. Zasady kontroli jako$ci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej i
drzwiowej, PN-72/B-10180 dla robo6t szklarskich.

6.2. Ocena jakosci powinna obejmowac:

- sprawdzenie zgodnosci wymiarow,

- sprawdzenie zgodno$ci elementéw odtwarzanych oraz z elementami dostarczonymi do
odwzorowania,

- sprawdzenie jako$ci materiatow z ktorych zostata wykonana stolarka,

- sprawdzenie prawidlowosci wykonania z uwzglednieniem szczegdtdw konstrukcyjnych,

- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,

- sprawdzenie prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia.

Roboty podlegaja odbiorowi.

7. Obmiar robot

Jednostka obmiarowa robot jest:

Dla szt/m? — szt. wbudowanej stolarki w §wietle oscieznic.

8. Odbior robot
Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.

Odbioér obejmuje wszystkie materialty podane w punkcie 2, oraz czynno$ci wyszczegolnione w

punkcie 5.

9. Podstawa platnoSci

Placi si¢ za ustalong ilo§¢ wykonanych robot w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena
obejmuje:

- dostarczenie gotowej stolarki,
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- 0sadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem
listwami,
- dopasowanie i wyregulowanie

- ewentualng naprawe powstalych uszkodzen.

10. Przepisy zwigzane
PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
PN-78/B-13050 Szklo ptaskie walcowane.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.

BN-67/6118-25 Pokosty sztuczne i syntetyczne.

BN-82/6118-32 Pokost Iniany.

PN-C-81901:2002 Farby olejne do gruntowania ogdlnego stosowania.
PN-C-81901:2002 Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogolnego stosowania.
BN-71/6113-46 Farby chemoutwardzalne na stolarke budowlana.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe

kompolimeryzowane styrenowane.
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5.9. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.16.00.00 ROBOTY IZOLACYJNE

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru izolacji.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie izolacji przeciwwodnej, przeciwwilgociowej i termicznej w obiektach objetych
przetargiem.

B.16.01.00 lIzolacje przeciwwodne i przeciwwilgociowe

B.16.01.02 Izolacja przeciwwilgociowa fundamentéw budynkow i budowli.

B.16.02.00 Izolacje termiczne.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja

projektowa, SST i1 poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Wymagania ogdlne

2.1.1. Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych powinny
odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach ITB

dopuszczajacych dany material do powszechnego stosowania w budownictwie.

2.1.2. Do papowych izolacji nalezy stosowaé papy o wkladach nie podlegajacych rozkladowi
biologicznemu, do ktérych zalicza si¢ papy na tkaninie z widkien szklanych i na welonie

szklanym oraz papy na wtoknie.

2.1.3. Lepiki i kleje nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na laczone materiaty i powinny
wykazywac dostateczng odpornos¢ w srodowisku, w ktorym zostaja uzyte oraz nalezyta
przyczepno$¢ do sklejanych materiatoéw, okreslong wg metod badan podanych w normach

panstwowych i §wiadectwach ITB.

2.1.4. Materialy izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposob

wskazany w normach panstwowych i $wiadectwach ITB.
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2.2. Materialy do izolacji przeciwwilgociowych

2.2.1. Papa asfaltowa izolacyjna
Do wykonania izolacji w przedmiotowym obiekcie nalezy stosowac papg 1/400 na tekturze
0 gramaturze 400 g/m?.

a) Wymagania wg PN-B-27617/A1:1997

(3) wstega papy powinna by¢ bez dziur i zataman, o rownych krawedziach.

Powierzchnia papy nie powinna mie¢ widocznych plam asfaltu.

Dopuszcza si¢ pudrowanie i piaskowanie powierzchni papy izolacyjnej.

Przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne sg uszkodzenia powstate na skutek sklejenia si¢

papy. Dopuszcza si¢ naderwania na krawedziach wstegi papy w kierunku poprzecznym

nie dtuzsze niz 30 mm, nie wigcej niz w 3 miejscach na kazde 10 m dtugosci papy.

(4)papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna mie¢ jednolite ciemnobrunatne
zabarwienie.

(5) wymiary papy w rolce

- dhugosé: 20 m £0,20 m
40 m +0,40 m
60 m 0,60 m

- szerokos¢: 90, 95, 100, 105, 110 cm £1 cm

b) Pakowanie, przechowywanie i transport

(6) Rolki papy powinny by¢ posrodku owiniete paskiem papieru szeroko$ci co najmniej
20 cm i zwigzane drutem i sznurkiem grubosci co najmniej 0,5 mm.

(7)Na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi danymi
okreslonymi w ww. normie.

(8)Rolki papy nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed
zawilgoceniem i dziataniem promieni stonecznych i w odlegtosci co najmniej 120
cm od grzejnikow.

(9) Rolki papy nalezy uktadaé¢ w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojacej, w jednej
warstwie. Odlegtos¢ migdzy stosami — 80 cm.

2.2.2. Lepik asfaltowy na goraco
Wymagania wg PN-B-24625:1998.
- temperatura mi¢knienia — 60-80°C
- temperatura zaptonu — 200°C
- zawarto$¢ wody — nie wigcej niz 0,5%
- splywno$¢ — lepik nie powinien splywa¢ w temperaturze 50°C w ciagu 5 godzin
warstwy sklejajacej dwie warstwy papy nachylonej pod katem 45°

- zdolnos$¢ klejenia — lepik nie powinien si¢ rozdzieli¢ przy odrywaniu paskéw papy
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sklejonych ze soba i przyklejonych do betonu w temperaturze 18°C.
2.2.3. Roztwor asfaltowy do gruntowania
Wymagania wg PN-B-24620:1998
2.2.4. Kit asfaltowy uszczelniajagcy KF
Wymagania wg normy PN-75/B-30175

2.2.5. Kit epoksydowy bezrozpuszczalnikowy
Wymagania wg normy BN-70/6112-24

2.3. Materialy do izolacji wodochronnych tunelu.

Systemy izolacyjne powinny spetniaé wymagania szczelnosci przy stupie wody o wysokosci 3,0

m, oraz posiada¢ $wiadectwa dopuszczenia do stosowania i aktualne atesty.

(10) Wymagana jako$¢ materiatlow izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta
przez zaswiadczenie o jakosSci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu
lub innym réwnorzednym dokumentem.

(11) Materiaty izlacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajacych przez
producenta ich jako$¢ nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania.

(12) Odbiér materialow izolacyjnych powinien obejmowaé sprawdzenie zgodno$ci z
dokumentacja projektowa oraz sprawdzenie wilasciwosci technicznych tych materialow z
wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnos$ci materiatu z
zaswiadczeniem o jako$ci wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie
Z postanowieniami normy panstwowe;j.

(13) Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatow izolacyjnych, ktorych wiasciwosci nie
odpowiadaja wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowa¢ rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

Materialy uzyte do izolacji tuneli musza spetnia¢ wymagania IBDM w Warszawie.

2.4. Materialy do izolacii termicznych

2.4.1. Styropian
Styropian odmiany G-T samogasnacy. Do ocieplenia stropodachow na ptyty betonowe 0
gestosci min. 25 kg/m®.
a) Wymagania
(14) plyty styropianowe powinny posiada¢ barwe granulek styropianowych
wstepnie spienionych,
(15) dopuszcza sig¢ wystepowanie wgniotow i miejscowych uszkodzen:
- dla plyt o grubosci ponizej 30 mm — o glebokosci do 4 mm
- dla plyt o grubosci powyzej 30 mm — o glebokosci do 5 mm.
Laczna powierzchnia wad nie moze przekraczaé 50 cm? a powierzchnia najwigkszej

dopuszczalnej wady 10 cm?.
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5.

(16) wymiary:
- dhugos¢ — 3000, 2000, 1500, 1000, 500 mm — dopuszczalne odchytki £0,5%
- szerokos¢ — 1200, 1000, 600, 500 mm — dopuszczalne odchytki +£1,5 mm
- grubo$¢ — 20-500 mm co 10 mm — dopuszczalne odchytki £0,5%.

b) Pakowanie.
Plyty styropianowe uklada sie w stosy o pojemnosci 0,5-3,6 m®, przy czym wysokosé
stosu nie powinna by¢ wyzsza niz 1,2 m. Na opakowaniu powinna by¢ naklejona
etykieta zawierajaca nazwe¢ zaktadu, oznaczenie, nr partii, dat¢ produkcji, ilos¢ i
pieczatke pakowacza.

c) Przechowywanie
Plyty styropianowe nalezy przechowywac¢ w opakowaniu jak w 2.5.2 z dala od Zrodet
ognia.

d) Transport.
Plyty styropianowe nalezy przewozi¢ w opakowaniu z zachowaniem przepiséw BHP 1

ruchu drogowego.

2.4.2. Ptyta spil$niona twarda
Wymagania wg normy PN-EN 622-1 do 5:2000

2.4.3. Welna mineralna.

W postaci ptyt, filcow 1 mat.

Wymagania:

- wilgotno$¢ welny max. 2% suchej masy,

- plyty powinny mie¢ na calej powierzchni jednakowg twardos$¢ oraz Sci§liwosc.

Plyty do ocieplania stropodachéw pod bezposrednie krycie papa powinny speinia¢
nastgpujace wymagania:

- Scisliwos$¢ pod obcigzeniem 4 kPa nie wigksza niz 6% poczatkowej grubosci,

- wytrzymato$¢ na rozrywanie sita prostopadta do powierzchni nie mniejsza niz 2 kPa,

- nasiagkliwo$¢ po 24 godz. zanurzenia w wodzie nie wigksza niz 40% suchej masy.
Wyroby z welny mineralnej nalezy mocowaé¢ do podiloza przez przyklejenie lepikiem

asfaltowym na goraco..

Sprzet

Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Transport

W(g punktu 2 niniejszej specyfikacji.

Wykonanie robot

5.1. Izolacje przeciwwilgociowe B.16.01.02

71



5.2.

5.1.1. Przygotowanie podktadu

a)

b)

Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaly, nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie dziatajace
nan obcigzenia.

Powierzchnia podktadu pod izolacje powinna by¢ rowna, czysta i odpylona.

5.1.2. Gruntowanie podktadu

a)

b)

c)

d)

Podktad betonowy lub cementowy pod izolacj¢ z papy asfaltowej powinien by¢
zagruntowany roztworem asfaltowym lub emulsja asfaltows.

Przy gruntowaniu podktad powinien by¢ suchy, a jego wilgotno$¢ nie powinna przekra-
czac 5%.

Powtoki gruntujace powinny by¢ naniesione w jednej lub dwdch warstwach, z tym ze druga
warstwa moze by¢ naniesiona dopiero po catkowitym wyschnigciu pierwsze;j.

Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza niz 5°C.

5.1.3. 1zolacje papowe

a)

b)

Izolacje przeznaczone do ochrony podziemnych cze$ci obiektu przed wilgocig z gruntu
powinny sktada¢ si¢ z jednej lub dwoch warstw papy asfaltowej sklejonych lepikiem migdzy
soba w sposob ciggly na calej powierzchni.

Izolacje przeciwwilgociowe przeznaczone do ochrony warstw ocieplajacych przed woda
zarobowa z zaprawy na niej uktadanej moga by¢ wykonane z jednej warstwy papy asfaltowej
utozonej na sucho i sklejonej wytacznie na zaktadach.

Do klejenia pap asfaltowych nalezy stosowa¢ wylgcznie lepik asfaltowy, odpowiadajacy
wymaganiom norm panstwowych.

Grubos¢ warstwy lepiku miedzy podkladem i pierwszg warstwg izolacji oraz miedzy
poszczegbdlnymi warstwami izolacji powinno wynosi¢ 1,0-1,5 mm.

Szerokos¢ zakladow papy zaréwno podhuznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie
powinna by¢ nie mniejsza niz 10 cm. Zaktady arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢

przesunigte wzgledem siebie.

Izolacje wodochronne tunelu B.16.01.01

Izolacje tunelu nalezy wykonywaé na podstawie projektu technicznego zatwierdzonego przez

Inzyniera.

a)
b)

c)

d)

Izolacje wykonywac sekcjami ograniczonymi dylatacjami,

izolacja dna: izolacj¢ uktada¢ na przygotowanym podktadzie na warstwie geowldkniny i
ostoni¢ zaprawg cementowa marki 5 MPa,

izolacje $cian uktada¢ na warstwie geowltokniny i ostoni¢ $cianka z bloczkéw betonowych
grub. 12 cm,

izolacje stropu uklada¢ na warstwie geowlokniny i osloni¢ warstwa zaprawy cementowej

marki 5 MPa.
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5.3.

Izolacje termiczne B.16.02.00

5.3.1. Do wykonywania izolacji stosowa¢ materiaty w stanie powietrzno-suchym.

5.3.2. Warstwy izolacyjne winny by¢ uktadane szczegolnie starannie. Plyty styropianowe nalezy
uktada¢ na styk bez szczelin.
Plyty winny by¢ przycicte na miare bez ubytkow i wyszczerbien.
Przy uktadaniu ptyt w kilku warstwach kazda warstwe uktada¢ mijankowo. Przesunigcie

stykow winno wynosi¢ minimum 3 cm.

5.3.3. Przy wykonywaniu ocieplenia $cian warstwowych plyty powinny by¢ wbudowywane w
czasie wznoszenia $cian. Nalezy wykona¢ 50 cm wysokosci jednej warstwy Sciany,
zmontowac plyty a nastepnie wykona¢ drugg warstwe $ciany.

5.3.4. W czasie przerw w pracy wbudowane materialy nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem

(przez nakrycie folig lub papa).

(17) Wymagana jako$¢ materialow izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta

przez zaswiadczenie o jakosSci lub znakiem kontroli jakoSci zamieszczonym na opakowaniu

(18) Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentow potwierdzajacych przez
producenta ich jako$¢ nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania.

(19) Odbiér materialow  izolacyjnych powinien obejmowaé sprawdzenie zgodno$ci z
dokumentacja projektowa oraz sprawdzenie wilasciwosci technicznych tych materialow z
wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z

zaswiadczeniem o jako$ci wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie

(20) Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatow izolacyjnych, ktorych wiasciwosci nie

Nie nalezy stosowac rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

Wyniki odbioréw materiatow i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika

Ilo§¢ robot okresla sig¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez

6. Kontrola jakosci
6.1. Materiaty izolacyjne.
lub innym réwnorzednym dokumentem.
zZ postanowieniami normy panstwowe;j.
odpowiadaja wymaganiom przedmiotowych norm.
6.2.
budowy.
7. Obmiar robét
Jednostka obmiarowa robot jest m? powierzchni zaizolowanej.
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.
8. Odbidr robot
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8.1.

Odbiodr robot izolacyjnych powinien si¢ odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robdt wykon-

8.2.

czeniowych.

Podstawe do odbioru robdt murowych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:
a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

€) zaswiadczenia o jako$ci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe,

d) protokdty odbioru poszezegdlnych etapéw robot zanikajacych,

e) protokdty odbioru materiatéw i wyrobow,

f) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez Wykonawcg.

Roboty wg B.16.00.00 podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.

10.

Podstawa platnosci

Placi sie za ustalong ilo¢ m? izolacji wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:
- dostarczenie materiatow,

- przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

- zagruntowanie podtoza i potozenie geowltdkniny,

- wykonanie izolacji wraz z ochrona,

- uporzadkowanie stanowiska pracy.

Przepisy zwiazane
PN-69/B-10260 I1zolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-B-27617:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej.
PN-B-20130:1999/Az1:2001  Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.

Plyty styropianowe.
PN-75/B-30175. Kit asfaltowy uszczelniajacy.
PN-EN 622-1:2000 Plyty pilsniowe. Wymagania techniczne. Wymagania ogdlne.
PN-EN 622-2:2000 Plyty pilsniowe. Wymagania dla ptyt twardych.
PN-EN 622-3:2000 Plyty pilsniowe. Wymagania dla ptyt pottwardych.
PN-EN 622-4:2000 Plyty pilsniowe. Wymagania dla ptyt porowatych.
PN-EN 622-5:2000 Plyty pilsniowe. Wymagania dla ptyt formowanych na sucho
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5.10. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.16.00.00 KONSTRUKCJE STALOWE

1. Wstep

Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST-04.03) sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robot w zakresie konstrukcji stalowych.

Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna (ST — 04.03) jest stosowana jako dokument kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie wszystkich robot w zakresie konstrukcji stalowych przewidzianych do wykonania w
niniejszym kontrakcie.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmujg wymagania szczegotowe dla robot w zakresie konstrukcji

stalowych ujetych w pkt.1.3.

Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg prowadzenia robot w zakresie elementow stalowych i
obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie, zabezpieczenie
antykorozyjne i montaz elementéw stalowych ujetych w dokumentacji projektowe;j, ktorej zestawienie

zamieszczono w ST - 00 ,,Wymagania Ogdlne” .

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i ST - 00

"Wymagania ogolne".

Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na
terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, ST i
poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

Materialy — wymagania ogolne

Wymagania og6lne dla materiatow podano w ST — 00 ,,Wymagania ogo6lne”.
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Wszystkie materiaty stosowane do wykonania rob6t muszg by¢ zgodne z wymaganiami ST i

dokumentacji projektowe;j.

Materialy — wymagania szczegoltowe

Wyroby walcowane - ksztattowniki

— dwuteowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-91/H-93407, PN-H-
93419:1997, PN-H-93452:1997 oraz PN-EN 10024:1998,

— ceowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-71/H-93451, PN-H-93400:2003
oraz PN-EN 10279: 2003,

— katowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10056-1:2000, oraz PN-EN
10056-2:1998, PN-EN 10056-2:1998/Ap1:2003,

— rury powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10210-1:2000 oraz PN-EN
10210-2:2000.

Ksztattowniki stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadaé
nastepujacym wymaganiom:
— mie¢ atesty hutnicze i1 zaswiadczenia odbioru,

— mie¢ trwale ocechowanie,

— mie¢ wybite znaki cechowe.

Wyroby walcowane - blachy

blachy uniwersalne powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92203:1994,

blachy grube powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92200:1994,

blachy zeberkowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-73/H-92127,

bednarka powinna odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-76/H-92325,

Blachy stosowane do wykonania elementow stalowych powinny ponadto odpowiada¢ nastgpujacym
wymaganiom:
— mie¢ atesty hutnicze i za§wiadczenia odbioru,

— mie¢ trwale ocechowanie,

— mie¢ wybite znaki cechowe.

Wyroby zimnogiete — ksztaltowniki

— ksztaltowniki zamknicte powinny odpowiadaé wymaganiom norm: PN-EN 10219- 1:
2000 oraz PN-EN 10219-2:2000,

— ksztattowniki otwarte powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-73/H-93460.00,
PN-73/H-93460.01, PN-73/H-93460.02, PN-73/H-93460.03, PN-73/H-93460.04, PN-
73/H-93460.05, PN-73/H-93460.06.

Inne materiaty
— stalowe kratki pomostowe zgodne z dokumentacjg projektowa,

Laczniki
Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do Iaczenia konstrukcji stalowych powinny odpowiadac

wymaganiom norm: PN-ISO 1891:1999, PN-I1SO 8992:1996 oraz PN-82/M-82054.20 a ponadto:
— $ruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-1SO 4014:2002, PN-61/M-82331.
PN-91/M-82341, PN-91/M-82342 oraz PN-83/M-82343,
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— nakretki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-83/M-82171,

— podktadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 887:2002, PN-1SO
10673:2002, PN-77/M-82008, PN-79/M-82009, PN-79/M-82952 oraz PN-88/M-82954.

Materiaty do spawania

Materialy do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN

759:2000, a ponadto:

elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430,
— drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 12070:2002,

— topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-73/M-

69355 oraz PN-67/M-69356.

— Materialy spawalnicze do stali odpornej na korozje powinny mie¢ odpornos¢ na korozje

takg samg jak stal cze$ci taczonych, chyba ze w projekcie podano inacze;j.

Sktadowanie materiatow

Elementy stalowe i materiaty dostarczane na budowe powinny by¢ wytadowane dzwigami. Elementy
ciezkie, dlugie 1 wiotkie nalezy przenosi¢ za pomoca zawiesi i usztywnic przed odksztatceniem.
Elementy uktada¢ w sposdb umozliwiajacy odczytanie znakowania. Na miejscu sktadowania nalezy
rejestrowac konstrukcje niezwltocznie po ich nadejsciu, segregowac i uktada¢ na wyznaczonym
miejscu na podktadach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w odleglosci
2.0 do 3.0 m od siebie oraz oczyszczaé i naprawia¢ powstate w czasie transportu ewentualne
uszkodzenia.

Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych przed
zawilgoceniem.

Laczniki sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach.

3. Sprzet

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST- 00: ,, Wymagania ogolne”.

Wykonawca do montazu lub demontazu elementéw stalowych powinien dysponowaé m.in.: .

— rusztowania stalowe wg PN-M-48090:1996 i PN-89/S-10050
— spawarkami,

— palnikami gazowymi,

— zurawiami samochodowymi o udzwigu 10 Mg,

— zurawiami samochodowymi lub kolejowymi o udzwigu dostosowanym do ci¢zaru
poszczegdlnych elementow (40 do 100 Mg).
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Sprzgt uzywany do malowania uzalezniony jest od przyjetej techniki malowania.

Dopuszczalne sg nastepujace techniki malowania

natrysk bezpowietrzny (hydrodynamiczny)

natrysk powietrzny ( pneumatyczny )

pedzel lub watek do poprawek i matych powierzchni

wybor techniki malowania powinien by¢ zgodny z zaleceniami producenta materialow.

Ocynkowanie wykonywac przy uzyciu sprzetu gwarantujagcego zachowanie wymagan jakosciowych i
bezpieczenstwa robot.
Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spelnia¢ wymagania

techniczne w zakresie BHP.

4. Transport

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spetnia¢
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Ogolne wymagania dotyczace srodkow transportu podano w ST - 00 ,,Wymagania ogdlne”.
Elementy stalowe pomalowane lub ocynkowane powinny by¢ zatadowane na $rodki transportowe w
taki sposob, aby podczas transportu zapewniona byta stateczno$¢ elementu oraz wykluczona
mozliwos¢ uszkodzenia powtok ochronnych. Elementy o matej sztywnos$ci w ptaszczyznie poziomej
zaleca si¢ laczy¢ w zespoty i transportowaé w pozycji wbudowania. Transport konstrukcji zaleca si¢

prowadzi¢ w mozliwie duzych zespotach konstrukcyjnych o podobnej masie.

5. Wykonanie robét

Wvymagania ogolne

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robo6t podano w ST - 00 ,,Wymagania ogdlne”.
Wykonanie rob6t powinno by¢ zgodne z normg PN-B-06200:1997

Klasy konstrukcji stalowych ze wzgledu na cechy i wymagania wykonawcze wg PN-87/M-69008.
Do klasy 1 zaliczono:

- konstrukcje ramy nos$nej w Ob. 24 Budynku wielofunkcyjnym.

Do klasy 2 zaliczono:

- pozostate elementy konstrukcji w Ob. 24 Budynku wielofunkcyjnym,

- konstrukcje w Ob. 30 Suszarni stoneczne;.

Pozostate elementy stalowe zaliczono do klasy 3.

Przygotowanie i obrobka elementow

Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementow stalowych przed wbudowaniem powinny by¢
sprawdzone pod wzglgedem:

— gatunku stali,
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— asortymentu,
—  wlasnosci,
—  wymiaréw i prostoliniowosci.

Elementy, ktérych odchytki wymiarowe pod wzgledem prostoliniowosci przekraczaja dopuszczalne
odchytki wg PN-B-03200:1997, powinny podlegaé¢ prostowaniu. Elementy stalowe konstrukcji
poddane prostowaniu lub gigciu nie powinny wykazywac¢ peknie¢. Wystgpienie tego rodzaju
uszkodzen powoduje odrzucenie wykonanych elementow. Sprzet uzywany do prostowania i gigcia

elementow stalowych powinien by¢ sprawdzony i zaakceptowany przez Inzyniera.

Ciecie elementow nalezy wykonywac¢ pita, nozycami lub termicznie, mechanicznie lub recznie.
Reczne cigcie termiczne nalezy stosowac tylko w przypadkach, gdy praktycznie nie mozna
zastosowac¢ cigcia zmechanizowanego.

Powierzchnie cigcia oraz ich krawgdzie powinny by¢ czyste, bez znacznych nierdwnosci

( naderwan, gradu, zadziordéw, zuzla, naciekéw i1 rozpryskow metalu)

Nadmierne nierownosci powierzchni cigcia oraz krawedzie wycie¢ wklestych powinny by¢
zaokraglone 1 w miar¢ potrzeby wyszlifowane, a ubytek przekroju nie powinien przekraczaé¢ 3%.
Brzegi (krawedzie) spawania nalezy przygotowac zgodnie z norma PN-EN ISO 9692-2. Otwory pod

sruby, sworznie mozna wykonywac przez wykrawanie i wiercenie.

> Scalanie elementow

Przed przystapieniem do scalania elementow stalowych Wykonawca przeprowadza odbiér elementéw
w zakresie usunigcia rdzy, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych i brzegow stykow
z zachowaniem wymagan wg, PN-EN 1SO 9013:2002.

Czesci sktadowe zlacza powinny by¢ obrobione i ztozone odpowiednio do stosowanej metody
spawania i z zachowaniem dopuszczalnych odchytek zgodnie z PN-EN 29692 i PN-EN ISO 9692-2
Przygotowanie technologii oraz realizacja procesOw spawania i procesdw pomocniczych powinny by¢
zgodne z PN-EN 1011 i PN-EN 1011-2.

Osoby kierujace spawaniem i spawacze powinni posiada¢ odpowiednie uprawnienia.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegaja badaniu, ocenie jako$ciowej i odbiorowi zgodnie z PN-B-
06200

Badania ostateczne spoin polegajace na ogledzinach i makroskopowych badaniach nieniszczacych wg
PN-75/M-69703 i PN-85/M-69775 (PN-EN 970:1999) prowadzi jednostka wskazana przez Inzyniera
lub Inzynier osobiscie.

Potaczenia na taczniki mechaniczne nalezy wykonywac zgodnie z dokumentacja projektowa i

wymaganiami PN-B-06200.
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Montaz elementow stalowych na budowie

Wymagania og0lne

Przed przystapieniem do montazu elementéw, Wykonawca powinien dokona¢ sprawdzenia powtok
ochronnych (ewentualnie je uzupetic) zapoznac si¢ z protokétem odbioru elementéw od Wytworcey i

potwierdzi¢ to odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy.

Prace przygotowawcze i pomiarowe

Przed przystapieniem do montazu elementow na podporach nalezy wyznaczy¢ lub skontrolowac:

— potozenie osi elementow stalowych
— prawidlowo$¢ wykonania podpor

Po wykonaniu montazu nalezy skontrolowac:
— potozenie osi elementow stalowych

— niwelete punktow charakterystycznych,

Wykonanie potaczeh spawanych

Potgczenia spawane powinny by¢ wykonane zgodnie dokumentacjg projektowa. Wykonanie
dodatkowych spoin wymaga zgody Inzyniera.

W czasie spawania wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie moze by¢ wieksza niz 80%, a temperatura nie
nizsza niz +5 °C. W czasie opadow atmosferycznych, mgty lub mzawki miejsce spawania i stanowiska
spawaczy nalezy ostoni¢.

Powierzchnie taczonych elementéw powinny by¢ wolne od zgorzelin, rdzy, farby, ttuszczu i innych
zanieczyszczen na szerokosci nie mniejszej niz 15 cm.

Spoiny powinny posiada¢ klas¢ zgodng z dokumentacjg projektowsa i projektem spawania.

Spoiny czotowe powinny by¢ podpawane lub wykonane taka technologia, aby gran byta jednolita i
gtadka. Spoiny po wykonaniu powinny by¢ obrobione mechanicznie.

Spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi zgodnie z PN-B-06200.
Wykonawca robdt montazowych zobowigzany jest gromadzi¢ petna dokumentacj¢ badan w postaci

radiogramow oraz protokotow, i przekazac je Inzynierowi podczas odbioru koncowego konstruke;ji.

Wykonanie potaczen na laczniki mechaniczne

Potaczenia na taczniki mechaniczne nalezy wykonywac zgodnie z dokumentacja projektowa. Czesci
faczone powinny by¢ dociagniete az do uzyskania dobrego przylegania. Dopuszcza si¢ pozostawienie
szczelin do 0,2 mm, jezeli docisk czgéci nie jest wymagany w projekcie.

Sruby powinny by¢ dokrecane do pierwszego oporu”, sukcesywnie od srodka kazdego ztacza
wielosrubowego, ale nie powinny by¢ przecigzane. Za ,,pierwszy opor” nalezy uwaza¢ dokrgcenie
,»sifa jednej reki” zwyktym kluczem (bez przedtuzenia) lub punkt, przy ktorym klucz pneumatyczny

zaczyna trzaskac.
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Sruba po dokregceniu nie powinna przesuwac si¢ ani wyraznie drgac przy ostukiwaniu miotkiem

kontrolnym.

Tolerancja wykonania

Tolerancje wykonania zgodnie z normg PN-B-06200.

Zabezpieczenie antykorozyjne elementow stalowych

Elementy ze stali St3SX, St3SY zabezpieczone wg. St-04.05

Kratki pomostowe i stopnie schodéw ocynkowane ogniowo
Elementy ze stali odpornej na korozj¢ 1.4301 nie beda zabezpieczane.

Pochwyt barierek polerowany.

Ocynkowanie elementOw stalowych

Cynkowanie nalezy wykonac¢ po zakonczeniu wszystkich operacji spawania, wiercenia, szlifowania i
innych czynno$ci z uzyciem elementéw przeznaczonych do cynkowania.

Cynkowanie nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN EN ISO 1461

Przed ocynkowaniem z powierzchni stali nalezy usuna¢ wszelkie zanieczyszczenia, jak np. zgorzelina,
rdza, oleje i smary, brud, zuzel i topnik z procesu spawania.

Stosujac metode suchg przedmiot stalowy nalezy wytrawi¢ w kwasie, optuka¢ w wodzie i wlozy¢ do
stopionego chlorku cynkowego, nastepnie wysuszy¢ w temperaturze powyzej 100°C i zanurzy¢ w
wannie z ciektym cynkiem.

Metoda mokra polega na wstepnym trawieniu przedmiotu, ptukaniu w wodzie 1 na zanurzeniu w
ciekltym cynku, ktorego powierzchnia pokryta jest topnikiem.

Minimalny ciezar powtoki cynkowej nie powinien byé mniejszy niz 610 g/m? powierzchni, tylko w

przypadku elementéw potaczen gwintowych — 305 g/m? powierzchni.

6. Kontrola jakosci robot

Wymagania ogdlne

Kontrola jako$ci wykonania elementéw stalowych polega na sprawdzeniu zgodnos$ci z dokumentacja
projektowa oraz wymaganiami podanymi w normie PN-B-06200 oraz niniejszej ST.

Poszczegolne etapy wykonania elementow stalowych sa odbierane poprzez sporzadzenie
odpowiedniego protokotu.

Ocena poszczeg6lnych etapow robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jako$ci robot podano w ST - 00 Wymagania ogolne.

Zakres kontroli badan

Materiaty
Materialy stosowane do wykonania elementow stalowych podlegaja kontroli zgodnie z wymaganiami

podanymi w niniejszej ST.
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Kontrola jako$ci materiatdw i wyrobow powinna si¢ odby¢ przy odbiorze dostawy od producenta:

—  Zgodnos¢ wyrobdw z zamowieniem i dokumentacja dostawy
— Kompletnos¢ i prawidtowos$¢ dokumentow jakosci

— Stan techniczny wyrobow ( kontrola powierzchni, ksztattu, konsystencji), znakowanie i

opakowanie
—  Wazno$¢ terminéw gwarancyjnych stosowania

Kazda partia dostawy tacznikow powinna odpowiadaé przynaleznym zaswiadczeniom jakos$ci

Elementy stalowe

Wykonanie i montaz elementow stalowych podlega kontroli zgodnie z wymogami podanymi w
niniejszej ST.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-06200 oraz

warunkom podanym w niniejszej ST.

— kontrola stali,

— sprawdzanie elementow stalowych,
— sprawdzanie wymiarow konstrukeji,
— sprawdzanie potaczen,

— sprawdzanie zabezpieczen antykorozyjnych,

— sprawdzanie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu,

— sprawdzanie czy elementy zatadowane na $srodki transportu odpowiadaja wymogom
skrajni i1 czy sg trwale mocowane,

— sprawdzanie zgodno$ci wykonania elementow stalowych z dokumentacjg projektows,

— kontrolne pomiary geodezyjne przed rozpoczeciem montazu, podczas montazu i po jego
ukonczeniu,

— stan podpor oraz §rub fundamentowych i ich usytuowania

— zgodnos$¢ metody montazu z projektem montazu i spetnienie wymagan bezpieczenstwa
pracy
— stan elementdéw konstrukcji przed montazem i po zamontowaniu

— wykonanie i kompletno$¢ potaczen
— kontrole jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,
— kontrole jakosci powlok antykorozyjnych.

Odbior konstrukeji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie
transportu potwierdza Inzynier wpisem do Dziennika Budowy.

Kontrola ocynkowania elementow stalowych

Kontroli podlegaja:
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— Sprawdzenie stanu powierzchni
— Badanie przyczepnosci i rownomiernosci powtoki

— Oznaczenie grubos$ci naniesionej powtoki

7. Obmiar robét

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w ST — 00 ,, Wymagania ogolne”.

Dla konstrukcji nowej jednostka obmiarowa jest t ( tona) wykonanej, zamontowanej i zabezpieczonej
konstrukcji jako cato$ci, zgodnie z dokumentacjg projektowa i obmiarem w terenie.

Dla konstrukcji istniejacej podlegajacej renowacji jednostka obmiarowa jest m? powierzchni.

8. Obmiar robét
Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robot podano w ST 00 ,,Wymagania ogolne”.

Do odbioru koncowego w Wytwodrni, Wytworca przektada wszystkie dokumenty techniczne,
swiadectwa kontroli laboratoryjnej i technologicznej, swiadectwa spawaczy, pomiary odchylek,
swiadectwa jakos$ci materiatow, dokumentacj¢ projektowa, rysunki warsztatowe, protokoly odbioru
czesciowego.

Wykonane i zamontowane elementy stalowe przeznaczone do wbudowania w istniejacg konstrukcje
uznaje si¢ za wykonane i zamontowane zgodnie z dokumentacjg projektowa, niniejsza ST i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie wymiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w

dokumentacji projektowej, przywotanych normach lub w punktach 2, 5 i 6 niniejszej ST daty wyniki
pozytywne.

Odbiér ocynkowania elementow nalezy dokona¢ dwukrotnie:
— odbioér ocynkowania wykonanego w wytworni,

— odbidr ostateczny pokrycia po ukonczeniu montazu.

9. Podstawa platnosci

Ogodlne zasady i wymagania dotyczace platnosci za wykonane roboty podano w ST - 00 ,,Wymagania
Ogdlne".

10. Przepisy zwigzane

Normy
1 PN-B-03200:1990 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.
2 PN-B-06200:1997 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
Wymagania podstawowe.
3 PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunkow stali.
4 PN-EN 10027-1:1994 Systemy oczyszczania stali. Znaki stali, symbole glowne.
5 PN-EN 10027-2:1994 Systemy oczyszczania stali. Systemy cyfrowe.
6 PN-EN 10021:1997 Ogolne techniczne warunki dostawy stali i wyrobow stalowych.
7 PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia.
8 PN-EN 10204+Ak:1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentow kontroli.
9  PN-90/H-01103 Stal. Polwyroby I wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.
10 PN-87/H-01104 Stal. Polwyroby I wyroby hutnicze. Cechowanie.
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11

12
13

14
15
16
17
18
19
20
21
22

23
24

25

26
27

28

29

30

31

32

33

34

35

36

37

38

39

40

41

PN-88/H-01105

PN-91/H-93407
PN-H93419:1997

PN-H-93452:1997
PN-H-93400:2003
PN-EN 10279:2003

PN-EN 10056-1:2000
PN-EN 10056-2:1998
PN-EN 10056-2:1998
/Ap 1:2003 (poprawka)
PN-H-92203:1994
PN-H-92200:1994
PN-73/H-92127

PN-76/H-92325
PN-EN 10219-1:2000

PN-EN 10219-2:2000

PN-73/H-93460.00
PN-73/H-93460.01

PN-73/H-93460.02
PN-73/H-93460.03
PN-73/H-93460.04
PN-73/H-93460.05
PN-73/H-93460.06
PN-ISO 1891:1999
PN-ISO 8992:1996
PN-82/M-82054.20
PN-EN ISO 4014:2002
PN-61/M-82331
PN-91/M-82341
PN-91/M-82342
PN-EN ISO 887:2002

PN-ISO 10673:2002

Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i
transport.

Stal. Dwuteowniki walcowane na goraco.

Dwuteowniki stalowe rownolegloscienne IPE walcowane na goraco.
Wymiary.

Dwuteowniki stalowe szerokostopowe walcowane na gorgco. Wymiary.
Ceowniki stalowe walcowane na goraco. Wymiary.

Ceowniki stalowe walcowane na goraco. Tolerancja ksztattu, wymiaroéw i
masy.

Katowniki rownoramienne i nierownoramienne ze stali konstrukcyjnej.
Wymiary.

Katowniki rownoramienne i nierownoramienne ze stali konstrukcyjnej.
Tolerancja ksztattu i wymiarow.

Katowniki rownoramienne i nierownoramienne ze stali konstrukcyjnej.
Tolerancja ksztattu i wymiarow.

Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary.

Stal. Blachy grube. Wymiary.

Blachy stalowe zeberkowe.

Bednarka stalowa bez pokrycia lub ocynkowana.

Ksztattowniki zamknigte ze szwem wykonywane na zimno ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Techniczne warunki
dostawy.

Ksztattowniki zamknigte ze szwem wykonywane na zimno ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Tolerancje, wymiary i
wielkoSci statyczne.

Ksztaltowniki stalowe gigte na zimno otwarte.

Ksztattowniki stalowe gigte na zimno otwarte.

Katowniki rownoramienne ze stali weglowej zwyklej jakosci o RM do 490
MPa.

Ksztattowniki stalowe gigte na zimno otwarte.

Katowniki rownoramienne ze stali weglowej zwyktej jakosci o RM do 490
MPa.

Ksztattowniki stalowe gigte na zimno otwarte.

Ceowniki rownoramienne ze stali weglowej zwyktej jakosci o RM do 490
MPa.

Ksztaltowniki stalowe gigte na zimno otwarte.

Ceowniki rownoramienne ze stali niskostopowej o podwyzszonej
wytrzymatosci o RM powyzej 490 MPa.

Ksztattowniki stalowe gigte na zimno otwarte.

Katowniki nieréwnoramienne ze stali weglowej zwyktej jakosci o RM do
490 MPa.

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.

Katowniki nieréwnoramienne ze stali niskostopowej o podwyzszonej
wytrzymatosci o RM powyzej 490 MPa.

Sruby, wkrety, nakretki i akcesoria. Terminologia.

Czesci ztaczne. Ogolne wymagania dla §rub, wkretow, srub dwustronnych i
nakretek.

Sruby, wkrety i nakretki. Pakowanie, Przechowywanie i transport.

Sruby z tbem szesciokatnym. Klasy doktadnosci A i B.

Sruby pasowane z tbem sze$ciokatnym.

Sruby pasowane z tbem szesciokatnym z gwintem krotkim.

Sruby pasowane z tbem sze$ciokatnym z gwintem dhugim.

Podktadki okragte do $rub, wkretdéw i nakretek ogdlnego przeznaczenia.
Uktad ogolny.

Podktadki okragle do $rub z podktadka. Szereg maly, $redni i duzy. Klasa
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42
43
44
45
46
47
48
49

50

51
52
53
54
55
56

57
58

59
60

61

62

63

64

65
66

PN-77/M-82008
PN-79/M-82009
PN-79/M-82018
PN-EN ISO 3506

PN-EN 729-1 +4
PN-EN 1011-1+2
PN-EN 29692
PN-EN 1SO 9692-2

PN-EN 759:2000

PN-91/M-69430

PN-EN 12070:2002

PN-73/M-69355
PN-67/M-69356
PN-87/M-04251

PN-EN 1SO 9013:2002

PN-75/M-69703
PN-85/M-69775

PN-EN 970:1999
PN-87/M-69776

PN-EN 1435:2001

PN-EN 1712:2001

PN-87/M-69772

BN-89/1076-02

ISO 1459
PN-EN ISO 1461

doktadnosci A.

Podktadki sprezyste.

Podktadki klinowe do dwuteownikow.

Podktadki klinowe do ceownikow.

Wiasnos$ci mechaniczne cze$ci zlgcznych ze stali nierdzewnych odpornych
na korozje ( wszystkie arkusze)

Spawalnictwo — Spawanie metali- Pelne wymagania ..........

Spawanie — wytyczne dotyczace spawania metali- Czesé 1........

Spawanie lukowe elektrodami otulonymi, spawanie tukowe w ostonach
gazowych i spawanie gazowe — przygotowanie brzegdw do spawania stali.
Spawanie i procesy pokrewne - Przygotowanie brzegow do spawania-Czesé
2: Spawanie stali tukiem krytym

Spawalnictwo. Materiaty dodatkowe do spawania. Warunki techniczne
dostawy materiatow dodatkowych do spawania. Rodzaj wyrobu, wymiary,
tolerancje i znakowanie.

Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania stali.
Ogdlne wymagania i badania.

Materialy dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty i prety do
spawania lukowego stali odpornych petzanie. Klasyfikacja.

Topniki do spawania i napawania tukiem krytym.

Topniki do spawania zuzlowego.

Struktura geometryczna powierzchni. Chropowato$¢ powierzchni. Warto$ci
liczbowe parametrow.

Spawanie i procesy pokrewne. Klasyfikacja jako$ci i tolerancje wymiarow
powierzchni cigtych termicznie (cigcie tlenem).

Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okre$lenia.
Spawalnictwo. Wadliwos¢ ztgczy spawanych. Oznaczenie klas wadliwosci
na podstawie ogledzin zewngtrznych.

Spawalnictwo. Badania nieniszczace zlgczy spawanych. Badania wizualne.
Spawalnictwo. Okreslenie wysokosci wad spoin na podstawie gestosci
optycznej na radiogramie.

Badania nieniszczace zlgczy spawanych. Badania radiograficzne zlaczy
spawanych.

Badania nieniszczace ztaczy spawanych. Badania ultradzwigkowe ztaczy
spawanych.

Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwosci ztaczy spawanych na podstawie
radiogramow.

Ochrona przed korozja. Powtoki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na
konstrukcjach stalowych, staliwnych i zeliwnych. Wymagania i badania.
Cynkowanie ogniowe

Powtloki cynkowe nanoszone na stal metoda zanurzeniowa (cynkowanie
jednostkowe) — Wymagania i badania.
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5.11. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST.1.12 ROBOTY TYNKARSKIE, MALARSKIE, ELEWACYJNE

1. CZESC OGOLNA.
1.1. Przedmiot
Przedmiotem S.T. sa wymagania w zakresie wykonania i odbioru robot tynkarskich oraz malarskich

wewnetrznych i zewngtrznych , a takze wykonania oktadzin $ciennych z plytek. S.T. jest dokumentem

pomocniczym przy realizacji i odbiorze robot.

1.2. Zakres robot
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej dotycza zasad prowadzenia robot tynkarskich,

malarskich oraz oktadzinowych.

Szczegbdlowy zakres robot wedtug kosztorysowego Przedmiaru Robot stanowigcego integralny
zatacznik do niniejszej specyfikacji techniczne;j.

Niniejsza specyfikacja opracowana zostata dla nastepujacych klas robot wedhug stownika CPV :
- klasa 45.44. kod CPV 45442100-8 ,,Roboty malarskie”

- klasa 45.41. kod CPV 45410000-4 ,,Tynkowanie”

- klasa 45.43. kod CPV 45432210-9 ,,Wyktadanie $cian”.

2. MATERIALY.
Zaprawy zwykle do wykonywania tynkow przygotowywane na placu budowy, suche mieszanki

tynkarskie przygotowywane fabrycznie, mineralne tynki wewnetrzne, farby wewngtrzne dajace
powloke otwarta na dyfuzje pary wodnej, plytki , klej do plytek, preparat do .

Na zastosowane zestawy malarskie musi by¢ akceptacja Inzyniera.

2.1. Zaprawy murarskie
Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.

Przygotowywanie zapraw do robdt murowych powinno by¢ wykonane mechanicznie. Zaprawe nalezy
przygotowywac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wcze$nie po jej przygotowaniu;
poszczegodlne rodzaje zapraw powinny by¢ zuzyte w ciggu:

al zaprawa cementowo-wapienna - 8 godzin

b/ zaprawa cementowa - 2 godziny

Do zapraw przeznaczonych do wykonywania robdt murowych nalezy stosowac piasek rzeczny lub
kopalniany. Wymagania techniczne dla piasku powinny by¢ zgodne z obowiazujacymi normami

panstwowymi.

2.2. Zaprawy budowlane cementowe
Do zapraw cementowych mozna stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotow

lotnych marki 25 i 35. Do zapraw cementowych moga by¢ stosowane cementy hutnicze, pod
warunkiem ze temperatura otoczenia co najmniej w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie

nizsza niz 5°C. Dopuszcza sie stosowanie do zapraw cementowych dodatkéw uplastyczniajgcych lub
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uszczelniajgcych i przyspieszajacych wigzanie albo twardnienie. stosowanie tych dodatkow powinno
by¢ zgodne z instrukcjami i wytycznymi, a dodatki powinny by¢ dopuszczone do stosowania w
budownictwie. Sktad objetosciowy zaprawy nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznos$ci od
wymaganej marki zaprawy oraz marki cementu, kierujac si¢ orientacyjnymi recepturami podanymi w

tabeli 1

Tablica 1.

Orientacyjne sktady objetosciowe zapraw o konsystencji 7 cm wg stozka pomiarowego
Marka Orientacyjny sktad objeto$ciowy (cement:piasek) przy marce zaprawy
cementu 1,5 3 5 8 10 12
25 1:6 1:5 1:4 1:3 1:2 1:1
35 - - 1:5 1:4 1:3 1:15

Dla zapraw wyzszych marek sktad obj¢tosciowy zapraw oraz dobdr wlasciwego rodzaju i marki
cementu powinien by¢ ustalony doswiadczalnie przez uprawnione laboratoria badawcze. Marke i
konsystencje zaprawy, w zaleznosci od jej przeznaczenia nalezy przyjmowac wg tablicy 2.

Tablica 2.
Marka i konsystencja zapraw cementowych w zaleznosci od ich przeznaczenia

Konsystencja wg

. . . Marka

Lp. | Przeznaczenie zaprawy stozka pomiarowego

(cm) zaprawy

1 | Do murowania fundamentow §cian budynku 6-8 3,58
Do wykonywania filarow no$nych oraz murow,

2 Lo ., . ) L 6-8 8,10, 12
tukow i sklepien narazonych na duze obcigzenia

3 Do murowania sklepien Ya cegly 6-8 5,8,10,12
cienkosciennych przy grubosci | ¥ cegly 6-8 3,5,8,10

4 | Do wykonania podtozy pod posadzki 5-7 5,8, 10

5 Do wykonywania warstwy wyrownawczej pod 6-8 15 3
podokienniki, obrébki blacharskie itp. -

5 Do wykonywania warstwy wyréownawczej pod 4-6 15
posadzki z duzych plyt kamiennych '

7 Do wykonywania pod tynki zewnetrzne | 9-11 3,5,8,10
obrzutki pod tynki wewnetrzne | 9-10 3,5,8, 10
Do wykonywania narzutu dla tynkéw

8 : 6-9 3,5
zewnetrznych i wewnetrznych
Do wykonywania warstwy wierzchniej tynkow

9 . 9-11 3,5
zwyklych zewnetrznych i wewnetrznych

10 Do Wykon,y\-zvama kotew i lqun1kow oraz zalewki 6-11 5.8, 10
w zalezno$ci od zastosowani

Przy mechanicznym lub r¢cznym mieszaniu nalezy najpierw miesza¢ sktadniki sypkie (cement,

kruszywo), az do uzyskania jednolitej mieszaniny, a nastepnie doda¢ wode i miesza¢ w dalszym ciagu
az do uzyskania jednorodnej masy zaprawy. W przypadku wzrostu temperatury powyzej + 25°C okres
zuzycia zapraw cementowych podany w p. 2.4.8 powinien by¢ skrocony do 30 minut. Skurcz liniowy

stwardniatej zaprawy nie powinien by¢ wigkszy niz 0,1%
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2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
Do zapraw cementowo-wapiennych mozna stosowac cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub

popiotéw lotnych marki 25 1 35 . Do zapraw cementowych mogg by¢ stosowane cementy hutnicze,
pod warunkiem ze temperatura otoczenia co najmniej w ciagu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie
bedzie nizsza niz 5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub wapno gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego lub wapna pokarbidowego, ktore
powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i bez zanieczyszczen
obcych. Gaszenie wapna powinno by¢ dokonane zgodnie z ustalonymi uprzednio wytycznymi
kierownika budowy w nawigzaniu do wytycznych technologicznych.

Dopuszcza si¢ stosowanie do zapraw cementowo-wapiennych dodatkoéw uplastyczniajacych
odpowiadajacych wymaganiom obowigzujacych norm i instrukcji. Sktad objetosciowy zaprawy nalezy
dobiera¢ doswiadczalnie, w zalezno$ci od wymaganej marki zaprawy oraz od rodzaju cementu i
wapna. Orientacyjne sktady obj¢tosciowe zapraw o konsystencji 10 cm wg stozka pomiarowego

mozna przyjaé¢ wg tablicy 3.

Tablica 3. Orientacyjny skiad objetosciowy zapraw cementowo-wapiennych

Orientacyjny sktad objeto$ciowy zaprawy
Marka . Cement : wapno

cement : ciasto -
zaprawy wapienne : piasek zzdratyzowane.plas
0,8 1:2:12 1:2:12

1:1:9 1:1:9
1,5 1:1,5:8 1:1,5:8

1:2:10 1:2:10

1:1:6 1:1:6
3 1:1:7 1:1:7

1:1,7:5 1:1:7,5
5 1:0,3:4 1:0,3:4

1:0,5:4,5 1:0,5:4,5

Marki i konsystencje zapraw nalezy przyjmowaé w zaleznos$ci od przeznaczenia, kierujac si¢
wytycznymi podanymi w tabeli 4

Tablica 4 Marka i konsystencja zapraw cementowo-wapiennych w zaleznosci od jej
przeznaczenia

Konsystencja wg
. . : Marka
Lp. | Przeznaczenie zaprawy stozka pomiarowego
(cm) zaprawy
Do murowania fundamentéw $cian budynkow z
1 pomieszczeniami i wilgotnosci wzglednej nie mniejszej niz | 6-8 3,5
60%
Do wykonywania konstrukcji murowych w
2 pomieszczeniach podlegajacych wstrzagsom i muréow 6-8 3,5
ponizej izolacji w gruntach nasyconych woda
3 | Do wykonania obrzutki pod tynki | zewnetrzne 0-11 1,5,3,5
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wewnetrzne 9-10 0,8,1,5,3
. , zewnetrznych 15,35
4 Do wykonywania narzutu tynkow wewnetrznych 6-9 0.8.1535
5 Do wykonania warstwy wierzchniej | zewnetrznego 9-11 15,3
(gtadzi) tynku zwyktego wewngtrznego 08,15,3
6 Do wykonania zalewki w zaleznosci od zastosowania 9-11 15,35

Dozowanie dodatkéw uplastyczniajacych powinno by¢ zgodne z wymogami normy panstwowej lub
instrukcji.

Przy mieszaniu nalezy najpierw miesza¢ sktadniki sypkie (piasek, cement, wapno suchogaszone) az
do uzyskania jednorodnej mieszaniny a nastgpnie doda¢ wode i w dalszym ciggu mieszac az do
uzyskania jednorodnej zaprawy. W przypadku stosowania dodatkéw sypkich nalezy je zmiesza¢ na
sucho z cementem przed zmieszaniem go z pozostatymi sktadnikami sypkimi. W przypadku
stosowania do zapraw dodatkow cieklych (np. ciasta wapiennego) nalezy je rozprowadzi¢ w wodzie

przed dodaniem do sktadnikéw suchych.

2.4. Zaprawy gotowe
Stosujac zaprawy gotowe nalezy $cisle przestrzega¢ technologii opracowanej przez producenta. Przed

zastosowaniem wyprawy sprawdzi¢ certyfikaty dopuszczenia produktu do stosowania w

budownictwie oraz termin uzycia produktu.

3. SPRZET.

Pomosty robocze, rusztowania, stoliki tynkarskie, szpachle, laty, poziomice, taczki, mieszadta do
tynkow , farb i klejow, pojemniki i wiadra, pedzle, narzedzia do cigcia terakoty (wyzynarki, noze
specjalistyczne).

W zaleznosci od stosowanego materiatu oraz wykonywanych robot zgodnie z w/w pozycjami w
poszczegdlnych

specyfikacjach oraz zgodnie z zaleceniami producentow poszczegdlnych materiatow.

Brak szczegdlnych wymagan odnos$nie sprzetu.

4. TRANSPORT
Dostawa - samochodem cigzarowym, na miejsce robot i we wnetrzach reczny.

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw malarskich, tynkarskich i oktadzinowych

powinny odbywac si¢ tak aby zachowac¢ ich dobry stan techniczny.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne warunki wykonania tynkow
Przed przystapieniem do wykonywania robot tynkarskich powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty

stanu zerowego, roboty instalacyjne podtynkowe , zamurowania przebicia i bruzdy osadzone

oScieznice okienne 1 drzwiowe.
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Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C i pod warunkiem, ze w ciggu doby nie
nastapi spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywa¢ tynki pod warunkiem
zastosowania odpowiednich §rodkow zabezpieczajg zgodnie z ,,Wytycznymi wykonywania robot
budowlano montazowych w okresie obnizonych temperatur” opracowanymi przez ITB.

W okresie wysokich temperatur §wiezo wykonane tynki cementowe i cementowo-wapienne powinny

by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciagu jednego tygodnia, zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podlozy
W murze ceglanym spoiny powinny by¢ nie zapelnione zaprawa na giebokosé¢ 10-15 mm od lica

muru. Jezeli mur jest wykonany na spoing pelng, nalezy ja wyskroba¢ na gltgbokos¢ jak wyzej lub
zastosowac¢ specjalne $rodki zapewniajace nalezytg przyczepnosé tynku do podioza.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy z
rdzy 1 substancji tlustych. Plamy z substancji thustych mozna usuna¢ przez zmycie 10-procentowym
roztworem szarego mydta lub przez wypalanie lampg benzynowg. Nadmiernie suchg powierzchnie¢

nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Wykonywanie tynkow jednowarstwowych
Do tynkow jednowarstwowych zalicza sig:

a/ surowe rapowane

b/ surowe wyréwnanie kielnig
¢/ surowe $cigganie paca

d/ surowe pedzlowane

e/ zatarcie na ostro

g/ zacieranie z zaprawy gipsowej

Grubos¢ i odchytki grubosci tynkow jednowarstwowych powinny wynosic:

a/ tynk rapowany 125 mm
b/ tynk wyréwnany kielnia, $ciagany pacg i pedzlowany 10 fé mm
¢/ tynk zacierany na ostro i pocieniany 5:3, mm
d/ tynk zacierany z zaprawy gipsowej 10 fi mm

Tynki surowe rapowe nalezy wykonywac z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej
narzucajac je kielnia rtownomiernie na tynkowana powierzchnie. Sasiednie rzuty z kielni powinny
zazebiaé sie miedzy sobg, dopuszczalne sg niewielkie przeswity podtoza.

Tynki surowe wyrownywane kielnig nalezy wykonywa¢ jak wyzej wyréwnujac dodatkowo
powierzchnie za pomoca kielni.

Tynki §ciagane paca nalezy wykonywac jak wyzej z wyré6wnaniem powierzchni tynku za pomoca

pacy z migkkiego drewna.
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Tynki pedzlowanie nalezy wykona¢ jak wyzej z wyrdwnaniem powierzchni rzadka zaprawa
rozprowadzana pgdzlem.
Tynki zacierane na ostro nalezy wykonywac z zaprawy cementowo-wapiennej lub cementowej

naniesionej na wilgotne podtoze betonowe z wyrdwnaniem powierzchni pacg i zatarciem paca.

5.4. Wykonanie tynkow dwuwarstwowych
Tynki dwuwarstwowe z zaprawy cementowo-wapiennej moga by¢ stosowane na przecigtnie
wykonczonych elewacjach, innych zaprawach w przecig¢tnie wykonczonych wngtrzach budynkow;
tynki cementowe nalezy stosowa¢ w przypadku wymaganej szczelnos$ci i znacznej odpornosci na
czynniki agresywne
Tynk dwuwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki i narzutu. rodzaj obrzutki nalezy uzaleznié
do rodzaju podtoza. Narzut powinien by¢ wyréwnany i zatarty jednolicie na ostro (kat. II) lub na
gladko (kat. III)
Obrzutke na powierzchniach cementowych, i betonowych nalez wykonac z zaprawy cementowej 1:1
o konsystencji odpowiadajacej 10-12 cm zaglebienia stozka pomiarowego. Grubo$¢ obrzutki powinna
wynosi¢ 3-4 cm.
Narzut wierzchni powinien by¢ nanoszony po zwigzaniu zaprawy obrzutki, lecz przed jej
stwardnieniem. Podczas wyrownania nalezy warstwe narzutu dociska¢ pacg przesuwang stale w
jednym kierunku. Na narzut powinny by¢ stosowane nast¢pujace zaprawy:
a/ cementowo-wapienne;

do tynkow nie narazonych na zawilgocenie 1:2:10
do tynkdéw zewnetrznych 1:1,5:10,
do tynkéw narazonych na zawilgocenie 1:0,3:4
b/ cementowe:

do tynkoéw nie narazonych na zawilgocenie 1:4

do tynkéw narazonych na zawilgocenie 1:3

Zapraw zaprawa powinna mie¢ konsystencje odpowiadajacg 7-10 cm, a przy podtozach z
nienasigkliwego kamienia famanego 4-7 cm, zanurzenia stozka pomiarowego. Narzut mozna
wykonywac bez pasow i listew, $ciagajac go paca, a nastepnie zacierajac packa drewniang. Grubos¢

narzutu powinna wynosi¢ 8-15 mm.

5.5. Wykonanie tynkow tréjwarstwowych

Tynki trojwarstwowe sktadajace sie z obrzutki , narzut i gtadzi stosowane sa na dobrze wykonczonych
elewacjach 1 wngkach przy czym na narzut i gtadz tynkow zewnetrznych nalezy stosowac zaprawe
cementowo-wapienna. Narzut tynkow wewnetrznych nalezy wykonywaé¢ wedtug pasow lub listew

kierunkowych. W odréznieniu od tynkdéw pospolitych trojwarstwowych tynki o szczegodlnie
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starannym pionowaniu i poziomowaniu i zacieraniu sg sg tynkami doborowymi (kat. IV) a jezeli
ponadto gtadz jest zacierana packa obtozong filcem — tynkami doborowymi filcowanymi (kat.. 1\Vf).
Obrzutkg we wszystkich przypadkach wykona¢ wg p. 5.4.

Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed stwardnieniem. Podczas zacierania
warstwa gladzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu. Zaprawa stosowana do
wykonania gtadzi powinna mie¢ konsystencje odpowiadajaca 7-10 cm zanurzenia stozka
pomiarowego. Nalezy stosowac zaprawy :

a/ cementowo-wapienne:

w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:4,

w tynkach narazonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:2,

Gladz tynkoéw zewnetrznych nalezy wykonaé z zaprawy cementowo wapiennej o stosunku 1:1:2.
Do wykonania gtadzi tynkoéw trojwarstwowych pospolitych (kat. I1I) nalezy stosowac do zaprawy

drobny piasek przesiany o uziarnieniu 0,25-0,5 mm. GtadZ nalezy zaciera¢ jednolicie gtadka packa.

5.6. Wykonanie tynkow szlachetnych — tynki zewnetrzne

Wyprawami w systemie ocieplen sg cienkowarstwowe tynki strukturalne mineralne lub polimerowo —
akrylowe. Tynki mineralne o fakturze typu baranek lub rustykalnej drapanej typu kornik,
produkowane sg na bazie kruszywa kwarcowego i wapiennego w grubosciach 2 i 3 mm. Dzigki
specjalnym dodatkom chemicznym sg plastyczne i fatwe w parcy oraz przyczepne do podioza.
Zawarte w nich zwigzki hydrofobowe zatrzymuja wode¢ na powierzchni tynku i czynig go odpornym
na zmywanie. Inng grupe¢ tynkoéw szlachetnych stanowig tynki akrylowe. Sg to gotowe do uzycia,
cienkowarstwowe tynki strukturalne, na bazie wodnej dyspesji zywic akrylowych.

Zaprawe tynkarska nalezy naciggac na podoze rozprowadzajac ja rdwnomiernie cienka warstwa przy
pomocy pacy stalowej gladkiej. Uzyskanie zagdanej struktury tynku odbywa si¢ przy pomocy plaskiej

pacy z tworzywa sztucznego poprzez zatarcie lub zagtadzenie §wiezo natozonego materiatu.

5.7. Tynki z gipsu tynkarskiego

Do wykonywania tynkow gipsowych stosowac jedynie gotowe zestawy tynkarskie.

Tynki z gipsu tynkarskiego mogg by¢ stosowane w pomieszczeniach w ktorych wilgotno$¢ wzgledna
powietrza nie przekracza 60%.

W pomieszczeniach, w ktorych wilgotno$¢ wzgledna powietrza jest okresowo wigksza niz 60%
(tazienki), warunkiem stosowania tynkow gipsowych jest zapewnienie prawidtowej wentylacji oraz
zabezpieczenie tynkow narazonych na bezposrednie dziatanie wody przed wsigkaniem jej w tynk, np.
powlokami z tworzyw sztucznych, lamperiami olejnymi i wyktadzinami z ptytek szkliwionych.

Wymagania odnosnie podtoza jak dla tynkow tradycyjnych.
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Przy przygotowaniu zapraw tynkarskich i wykonywaniu tynkoéw nalezy §cisle przestrzegac rygorow

technologicznych przedstawionych przez producenta.

5.8. Wyprawy tynkarskie z gotowych zapraw
Do wykonywania tynkow gipsowych stosowac¢ jedynie gotowe zestawy tynkarskie
Przy przygotowaniu zapraw tynkarskich i wykonywaniu tynkoéw nalezy $cisle przestrzega¢ rygorow

technologicznych przedstawionych przez producenta.

5.9. Ogolne warunki dotyczace wykonywania robdét malarskich

Podczas wykonywania robot malarskich obowigzujg wymagania dotyczace robot tynkarskich i nizej
podanych robét malarskich.

Prace na wysokosci powinny by¢ z prawidtowo wykonanych rusztowan i drabin.

Przy robotach przygotowawczych wymagajacych uzycia materialdw alkalicznych (wapno, soda
kaustyczna, pasta do tugowania powtok itp.) nalezy stosowa¢ $rodki ochrony osobistej:

a/ zabezpieczy¢ oczy okularami ochronnymi przed zaproszeniem lub poparzeniem

b/ zabezpieczy¢ skore twarzy i rak przez posmarowanie ich thustym kremem ochronnym oraz
wykonywac prace w rekawicach

¢/ uzywac specjalnej odziezy ochronnej (buty gumowe, fartuchy)

5.10. Warunki ogélne przystapienia do robét malarskich

Przed przystapieniem do malowania nalezy wyrownac i wygtadzi¢ powierzchni¢ przeznaczong do
malowania, naprawi¢ uszkodzenia, wykonac szpachlowanie i szlifowanie jezeli jest wymagana duza
gtadko$¢ powierzchni.

Roboty malarskie wewnatrz budynku powinny by¢ wykonane dopiero po wyschnigciu tynkow i miejsc
naprawianych.

Wilgotno$¢ powierzchni tynkowych przewidzianych do tynkowania powinna by¢ uzalezniona od
zastosowanych

materiatow malarskich (zgodnie z zaleceniami producenta) jednoczesnie powinna by¢ nie wigksza niz
to podano w

tablicy 1.

Tablica 1. Najwigksza dopuszczalna wilgotnos¢ tynku przeznaczonego do malowania

Najwieksza wilgotnosé
podtoza, % masy
Farba wapienna 6
Farba klejowa lub kazeinowa
Farba olejna, olejno-zywiczna i
syntetyczna (np. ftalowa)
Farba emulsyjna

Rodzaj powloki z farby

4
3
4
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1/ Roboty malarskie na zewnatrz budynkow nie powinny by¢ wykonywane w okresie zimowym, a w
okresie letnim podczas opadow atmosferycznych, intensywnego nastonecznienia malowanych
powierzchni lub w czasie wietrznej pogody. Nie dopuszcza si¢ malowania powierzchni zawilgoconych
lub w dniach deszczowych.

2/ Przy wykonywaniu rob6t malarskich materiatami malarskimi lub metodami pracy powodujacych
zagrozenie zdrowia dla wykonawcow robot lub bezpieczenstwa pozarowego nalezy Scisle przestrzegaé
przepisow dotyczacych zdrowia ludzi i mienia.

3/ Roboty malarskie powinny by¢ wykonywane na podtozach oczyszczonych i odpowiednio
przygotowanych w zaleznosci od rodzaju stosowanej farby i zagdanej jako$ci robot.

4/ Elementy ktére w czasie robot malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu , nalezy
zabezpieczyC i ostoni¢ przed zabrudzeniem farbami (np. folig z tworzywa sztucznego lub ptyta

pil$niowa migkka).

5.2.2 Przygotowanie powierzchni do malowania
5.2.2.1. Wyréwnanie powierzchni
1/ Podtoza betonowe, tynki cementowe i cementowo-wapienne posiadajace drobne uszkodzenia

powierzchni powinny by¢ naprawione przez wypelnienie ubytkéw zaprawa cementows 1:3 .

2/ Dopuszcza si¢ naprawe matych uszkodzen powierzchni betonowych masg szpachlowa
przewidziang do wykonania tynkow pocienionych.

3/ Skrzydta okienne i drzwiowe, o$cieznice oraz inne elementy drewniane powinny mie¢ usunigte
wszelkie drobne wady powierzchniowe np. wgniecenia pekniecia wyrwy. Wymienione ubytki nalezy
wypeti¢ szpachlami zalecanymi przez producenta wyrobow.

4/ Slusarka starannie oczyszczona mechanicznie lub chemicznie ze rdzy, thiszczow (do czystej

1$nigcej powierzchni) stare, zniszczone powtoki malarskie powinny by¢ catkowicie usunigte.

5.2.2.2. Gruntowanie
W zaleznosci od zastosowanych materiatow malarskich — zgodnie z zaleceniami producenta.

5.2.3. Wykonywanie robdt malarskich zewnetrznych

1/ Powloki jednowarstwowe powinny rownomiernie pokrywac podtoze, bez przeswitow, plam i
odpryskow. Nie powinny §ciera¢ si¢ ani obsypywac przy potarciu miekka tkaning bawelniang lub
welniang. Przy malowaniu uproszczonym dopuszcza si¢ §lady pedzla.

2/ Powtoki dwuwarstwowe nie powinny wykazywac¢ smug, plam, prze§witoéw podloza, slady pedzla i
odpryskow. Dopuszcza si¢ chropowato$¢ powtoki odpowiadajacej rodzajowi faktury pokrywajacego
podtoza. Powloki nie powinny si¢ $ciera¢ przy potarciu tkaning. Barwa powloki powinna by¢ jednolita
bez widocznych poprawek lub potaczen o innym odcieniu i nat¢zeniu. Nie dopuszcza si¢ widocznych
plam lub zaglebien w miejscach wbicia gwozdzi, natomiast dopuszcza si¢ niejednolity odcien barwy
powloki w miejscach  naprawy tynku po hakach rusztowan, z tym, ze najwigkszy ich wymiar nie

powinien przekraczaé 20 cm?,

94



3/ Przy zastosowanej powtoce malarskiej w zaleznosci od producenta nalezy Scisle przestrzegac
wytycznych technologii wykonywania robo6t malarskich, opracowanych przez producenta.

4/ Powtoki z farb olejnych i syntetycznych nawierzchniowych powinny mie¢ barwg jednolita zgodng
ze wzorcem, bez $ladow pedzla, smug, zaciekéw uszkodzen, marszczen, pecherzy, plam i zmiany
odcienia. Dopuszcza si¢ chropowatos¢ powtoki odpowiadajacej rodzajowi faktury pokrywanego
podtoza lub podktadu; powtoka powinna bez przeswitow pokrywac podtoze Iub podktad, ktore nie
powinny by¢ dostrzegalne okiem nie uzbrojonym. Dopuszcza si¢ nieznaczne miejscowe przeswity
wylacznie przy powtokach jednowarstwowych. Powtoki powinny mie¢ jednolity potysk a powtoki
matowe powinny by¢ jednolicie matowe lub potmatowe. W przypadku powtok jednowarstwowych
dopuszcza si¢ miejscowe zmatowienie oraz rdéznice w odcieniu. Przy dwukrotnym i trzykrotnym
malowaniu olejnym farba rdzoochronng nalezy stosowac farby ro6zniace si¢ migdzy sobg odcieniem
lub intensywno$cig barwy. Wszystkie powtoki z farb nawierzchniowych powinny wytrzymac probe na
: Wycieranie, zarysowanie, zmywanie woda z mydlem, przyczepnos¢ i wsigkliwos¢. Powtoki z emalii
olejnych lub syntetycznych powinny odpowiada¢ wszystkim wymaganiom podanym dla powlok z
farb olejowych, z tym , ze powinny one mie¢ potysk lakierniczy. I wytrzymywaé dodatkowo probe

badania twardosci powtoki.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng nalezy przeprowadzaé przez poréwnanie

wykonanych tynkow z dokumentacjg opisowg i rysunkowg wedtug protokotéw badan kontrolnych i
atestow jako$ci materiatow, protokotdéw odbiorow czesciowych podtoza i podktadu oraz stwierdzenie
wzajemnej zgodnosci za pomocg ogledzin zewngtrznych i pomiarow.

Badanie przyczepnosci tynku do podtoza poprzez opukiwanie tynku lekkim mtotkiem,

Badania grubosci tynku poprzez wyciecie pieciu otworéw o $rednicy okoto 30 mm w ten sposdb, aby
podtoze byto odstonigte lecz nie naruszone.

Sprawdzenie sposobu wykonania obrzutki.

Sprawdzenie wykonania narzutu z tynku renowacyjnego-wewngtrznego.

Sprawdzenie wykonania gtadzi.

Sprawdzenie kolorystyki i jakos$ci robdt malarskich.

7. JEDNOSTKA OBMIARU
(m2) tynkéw wewnetrznych oraz malowanych powierzchni , oraz powierzchni wykonczonych glazura

scienna, (m) cokolikow z plytek, emewntualnie z listew wykonczeniowych (wedtug ustalen

Wykonawcy z Inwestorem)

8. ODBIOR ROBOT
Roboty tynkarskie wewnetrzne i roboty malarskie, oraz oktadzinowe odbiera Inspektor Nadzoru wraz

z Nadzorem Autorskim.
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8.1. Odbior podloza
Odbior podloza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robot tynkarskich. Jezeli

odbidr podtoza odbywa si¢ w dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed odbiorem

oczysci¢ i zmy¢ woda.

8.2. Odbior tynkow wykonywanych recznie i mechanicznie

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przecigcia powierzchni oraz katy dwusieczne powinny by¢

zgodne z dokumentacja techniczng

Dopuszczalne odchytki powierzchni i krawedzi oraz przecinajacych si¢ ptaszczyzn tynkow zwyktych

wewnetrznych podano w tablicy 1.

Tablica 1. Dopuszczalne odchytki dla tynkow zwyklych wewnetrznych

Odchylenie Odchylenie powierzchni i krawedzi od Odchylenia
Kateqori powierzchni tynku przecinajacych
i ?( od ptaszczyzny i . . sig ptaszczyzn
atynku odchylenie krawedzi Pionowego Poziomego od katg _
do linii prostej przde"l‘i'dz'a”feg‘?_
0
I Nie podlegajg sprawdzeniu
la
Nie wicksze niz 4
mm na Im i ogétem
Nie wigksze nz 4 Nie wigksze niz 3 mm e wigee) mz 10 MM Nie wigksze niz
1 mm na dtugosci taty na catej powierzchni
: nalm . . [4mmnalm
kontrolnej 2 m migdzy przegrodami
pionowymi ($ciany,
belki itp.)
Nie wigksze niz 2 mm L ..
Nie wicksze ni z3 | @ | miogolem nie 1;11113 Vgﬁ( ileei I(I)1Zé31em
WIGsZe Il 2 wigcej niz4 m w ymnatmiog
mm i w liczbie nie . . nie wiecej niz 6 mm L .
Il wiekszej niz 3 na pomieszczeniach do na catej powierzchni Nie wigksze niz
catej dlugosci 1at 3,5 wysokosci oraz nie miedzy przegrodami 3mmnalm
K J Clug Y wigcej niz 6 mm w edzy przegro
ontrolnej 2 m . . pionowymi ($ciany,
pomleszczenlach 3,5m belki i
wysokosci elki itp.)
ysokosci
Nie wigksze niz 1,5
mm na 1m i ogélem Nie wigksze niz 2
Nie wigksze niz 2 nie wiecej niz 3mm w | mm na lm i ogétem
v mm i w liczbie nie | pomieszczeniach do nie wiecej niz 3mm Nie wicksze niz
IVf wiekszej niz2mna | 3,5m, wysoko$ci oraz |na calej powierzchni > mm r?a im
IVw catej dlugosci taty | nie wiecej niz 4mm W | miedzy przegrodami
kontrolnej 2 m pomieszczeniach pionowymi ($ciany,
powyzej 3,5m belki itp.)
wysokosci

Dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi zewnetrznych tynkow kategorii 11-1V nie
powinny by¢ wieksze niz:
a/ na catej wysokosci kondygnacji

-10 mm
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b/ na catej wysokosci budynku -30 mm

Tynki nie przewidziane do malowania powierzchni powinny mie¢ na catej powierzchni barwie o
jednakowym natezeniu, bez smug i plam.

Wypryski i spgcznienia na powierzchni tynku w skutek obecnosci w zaprawie nie zgaszonych czastek
wapna (czgsto gliny) sa:

a/ dla tynkéw pocienionych, pospolitych, doborowych i wypalanych — niedopuszczalne

b/ dla tynkéw surowych i jednowarstwowych zacieranych na ostro —dopuszczalne w liczbie 5 sztuk
na 10 m? tynku.

Peknigcia na powierzchni tynkow:

a/ dla tynkdéw pocienionych, pospolitych, doborowych i wypalanych — niedopuszczalne

b/ dla tynkow surowych i jednowarstwowych zacieranych na ostro —dopuszczalne wtoskowate rysy
skurczowe

Dla wszystkich odmian tynkoéw sg niedopuszczalne nastgpujace wady:

a/ wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych powierzchni tynkow roztwordéw soli
przenikajacych z podtoza, plesni itp.

b/ trwate slady zaciekéw na powierzchni,

¢/ odstawanie, odparzenia i pgcznienia wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza

Minimalna przyczepnos$¢ tynku do podtoza z cegly, pustakdéw lub blokow betonowych powinna
wynosic:

a/ dla tynkéw wapiennych - 0,01 Mpa

b/ dla tynkéw cementowo-wapiennych,

gipsowo-wapiennych, i cementowo-glinianych - 0,025 Mpa

¢/ dla tynkéw gipsowych -0,04 Mpa
d/ dla tynkéw cementowych - 0,05 Mpa

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 8 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawe i system ptatnosci okresla¢ bedzie umowa zawarta miedzy Zamawiajacym a Wykonawca.

10. Przepisy zwigzane

PN-65 /B-14503 - Roboty tynkowe. Zaprawy budowlane

PN-70 /B-10100 - Roboty tynkowe tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-65 /B-10101 - Tynki szlachetne. Wymagania i badania przy odbiorze

PN- 76/ 6734-02- Plastyczna zaprawa tynkarska do wykonania wypraw wewnetrznych

PN-85/B- 045000 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych
PN-75/C Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania.

PN-85/B- 045000 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych
PN-69/B-10280 Ap.1:1999 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodnorozcigczalnymi
farbami emulsyjnymi

PN-69/B-10285Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach bezwodnych
PN-80/C-04401Pigmenty. Ogolne metody badan.

PN-71/C-04403Pigmenty do farb wodnych. Metody badan.

PN-79/C-04411Pigmenty. Oznaczenie trwatosci na §wiatto.

Instrukcje i certyfikaty producenta
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5.12. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D-05.03.23a. NAWIERZCHNIA Z BETONOWEJ KOSTKI BRUKOWEJ

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych

z wykonaniem nawierzchni z betonowej kostki brukowej.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegodtowa specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot jest stosowana jako

dokument przetargowy

i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z

wykonaniem i odbiorem nawierzchni utwardzenia terenu z betonowej kostki brukowej, uktadanej na

podsypce cementowo-piaskowej o grubo$ci wg dokumentacji projektowe;.

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Betonowa kostka brukowa - prefabrykowany element budowlany, przeznaczony do budowy

warstwy $cieralnej nawierzchni, wykonany metoda wibroprasowania z betonu niezbrojonego
niebarwionego lub barwionego, jedno- lub dwuwarstwowego, charakteryzujacy sie ksztattem, ktory
umozliwia wzajemne przystawanie elementow.

1.4.2. Krawe¢znik - prosty Iub tukowy element budowlany oddzielajgcy jezdni¢ od chodnika,
charakteryzujacy si¢ statym lub zmiennym przekrojem poprzecznym i dtugoscia nie wigkszg niz 1,0
m.

1.4.3. Sciek - umocnione zaglebienie, ponizej krawedzi jezdni, zbierajace i odprowadzajace wode.
1.4.4. Obrzeze - element budowlany, oddzielajacy nawierzchnie chodnikow i ciaggdw pieszych od
terenOw nie przeznaczonych do komunikacji.

1.4.5. Spoina - odstgp pomiedzy przylegajacymi elementami (kostkami) wypetniony okre§lonymi
materiatami wypelniajacymi.

1.4.6. Szczelina dylatacyjna - odstep dzielacy duzy fragment nawierzchni na sekcje w celu
umozliwienia odksztatcen temperaturowych, wypetiony okre§lonymi materiatami wypetniajacymi.
1.4.7. Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi

normami i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wyma-gania ogdlne” [5] pkt 1.4.
1.5. Ogélne wymagania dotyczqce robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [5]
pkt 1.5.

98



2. MATERIALY
2.1. Ogélne wymagania dotyczqce materiatow
Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST D-

M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” [5] pkt 2.

2.2. Betonowa kostka brukowa
2.2.1. Klasyfikacja betonowych kostek brukowych

Do wykonania nawierzchni wg dokumentacji projektowej nalezy uzy¢ betonowej kostki brukowe;.
Zakres wykonania nawierzchni z kostki kolorowej i szarej oraz odpowiedniej grubosci zostanie
ustalony podczas robot. Za zgoda inspektora nadzoru dopuszcza si¢ zastosowanie innych kolorow i

typow kostki.

Ustalenia odno$nie wzoru kostki nie dotycza zastosowanej kostki z odzysku. Kostka z odzysku
powinna by¢ w dobrym stanie, bez peknig¢ 1 ubytkdw. Przez utozeniem nawierzchni kostke te nalezy

doktadnie oczysci¢ z pozostatosci podsypki cementowo-piaskowe;j.

Pozadane jest, aby wymiary kostek byly dostosowane do sposobu uktadania i siatki spoin oraz
umozliwiaty wykonanie warstwy o szerokosci 1,0 m lub 1,5 m bez koniecznosci przecinania
elementéw w trakcie ich wbudowywania w nawierzchnig.

Kostki mogg by¢ produkowane z wypustkami dystansowymi na powierzchniach bocznych

oraz muszg mie¢ ukosowane krawedzie gorne.

2.2.2. Wymagania techniczne betonowych kostek brukowych

Wymagania techniczne stawiane betonowym kostkom brukowym stosowanym na
nawierzchniach drog, ulic, chodnikow itp. okresla PN-EN 1338 [2] w sposob przedstawiony w tablicy
1.
Tablica 1. Wymagania wobec betonowej kostki brukowej, ustalone w PN-EN 1338 [2] do stosowania

na zewnetrznych nawierzchniach, majacych kontakt z solg odladzajaca w warunkach mrozu

Lp. | Cecha Zatac | Wymaganie
znik
norm
y
1 Ksztalt i wymiary
1.1 | Dopuszczalne odchytki w C Dhugos¢ szeroko$c¢ Réznica pomiedzy
mm od zadeklarowanych grubos¢ dwoma po-miarami
wymiaréw kostki, grubosci, tej samej kostki,
grubosci < +2 +2 +3 powinna by¢ <3 mm
100 mm +3 +3 +4
>
100 mm
1.2 | Odchyiki ptaskoscei i C Maksymalna (w mm)
pofalowania (jesli wypuklosé wklestos¢

99



maksymalne wymiary kostki

by¢ warstwa §cieralna lub
caly element)

> 300 mm), przy dlugosci 1,5 1,0
pomiarowej 2,0 1,5
300 mm
400 mm
2 Wtasciwosci fizyczne i mechaniczne
2.1 | Odpornos¢ na D Ubytek masy po badaniu: warto$¢ érednia < 1,0 kg/m?,
zamrazanie/rozmrazanie z przy czym kazdy pojedynczy wynik < 1,5 kg/m?
udziatem soli odladzajacych
(wg klasy 3, zat. D)
2.2 | Wytrzymatos$¢ na rozcigganie | F Wytrzymato$¢ charakterystyczna T > 3,6 MPa. Kazdy
przy roztupywaniu pojedynczy wynik > 2,9 MPa i nie powinien wykazywac
obcigzenia niszczacego mniejszego niz 250 N/mm
dhugosci roztupania
2.3 | Trwato$¢ (ze wzgledu na F Kostki maja zadawalajaca trwatos¢ (wytrzymatosé) jesli
wytrzymatosc) spetnione sa wymagania pktu 2.2 oraz istnieje normalna
konserwacja
2.4 | Odpornos¢ na $cieranie (wg G i H | Pomiar wykonany na tarczy
klasy 3
oznaczenia H normy) szerokiej Bohmego,
Sciernej, wg zat. H mormy — badanie
wg zat. G normy | alternatywne
— badanie
podstawowe
<23 mm <20 000mm?*/5000 mm?
2.5 | Odpornos¢ na | a)jesli gorna powierzchnia kostki nie byta szlifowana lub
poslizg/poslizgnigcie polerowana — zadawalajgca odpornos¢,
b) jesli wyjatkowo wymaga sie podania warto$ci
odpornosci na poslizg/poslizgnigcie — nalezy
zadeklarowa¢ minimalng jej warto$¢ pomierzong wg zat.
I normy (wahadtowym przyrzadem do badania tarcia)
5 Szorstko$¢ — wskaznik szorstko$ci SRT sprawdzony wahadtem angielskim nie | 50
mniejszy niz
3 Aspekty wizualne
3.1 | Wyglad J a)gorna powierzchnia kostki nie powinna miec rys i
odpryskow,
b)  nie dopuszcza si¢ rozwarstwien w kostkach
dwuwarstwowych,
C)ewentualne wykwity nie sa uwazane za istotne
3.2 | Tekstura J a)kostki z powierzchnig o specjalnej teksturze —
producent powinien opisac rodzaj tekstury,
b) tekstura lub zabarwienie kostki powinny by¢
porownane z probka producenta, zatwierdzona przez
odbiorce,
3.3 | Zabarwienie (barwiona moze c)ewentualne roznice w jednolitosci tekstury lub

zabarwienia, spowodowane nieuniknionymi zmianami
we wlasciwosciach surowcow i zmianach warunkow
twardnienia nie sa uwazane za istotne

Cechy fizykomechaniczne betonowych kostek brukowych
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Lp. | Cechy Wartos$¢

1 | Wytrzymatos¢ na Sciskanie po 28 dniach, MPa, co najmnigj
a) $rednia z szes$ciu kostek 60
b) najmniejsza pojedynczej kostki 50

2 | Nasigkliwos¢ woda wg PN-B-06250 [2], %, nie wigcej niz 5

3 | Odpornos¢ na zamrazanie, po 50 cyklach zamrazania, wg PN-
B-06250 [2]:
a) pekniecia probki brak
b) strata masy, %, nie wigcej niz 5
¢) obnizenie wytrzymato$ci na $ciskanie w stosunku do
wytrzymatosci 20

probek nie zamrazanych, %, nie wiecej niz

4 | Scieralno$é na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 [1], mm, nie |4

wigcej niz

Kostki kolorowe powinny by¢ barwione substancjami odpornymi na dziatanie
czynnikow atmosferycznych, swiatta (w tym promieniowania UV) i silnych alkaliow (m.in. cementu,
ktory przy wypekieniu spoin zaprawa cementowo-piaskowg nie moze odbarwia¢ kostek). Zaleca si¢
stosowanie srodkow stabilnie barwigcych zaczyn cementowy w kostce, np. tlenki Zelaza, tlenek
chromu, tlenek tytanu, tlenek kobaltowo-glinowy (nie nalezy stosowa¢ do barwienia: sadz i
barwnikow organicznych).

Uwaga: Naloty wapienne (wykwity w postaci biatych plam) moga pojawic¢ si¢ na powierzchni kostek
w poczatkowym okresie eksploatacji. Powstajg one w wyniku naturalnych procesow

fizykochemicznych wystepujacych w betonie i zanikajg w trakcie uzytkowania w okresie do 2-3 lat.

2.4. Sktadowanie kostek
Kostke zaleca si¢ pakowac na paletach. Palety z kostkg moga by¢ sktadowane na otwartej
przestrzeni, przy czym podtoze powinno by¢ wyréwnane i odwodnione.

2.5. Materialy na podsypke i do wypetnienia spoin oraz szczelin w nawierzchni
Nalezy stosowac¢ nastepujace materialy:

a) na podsypke cementowo-piaskowa pod nawierzchni¢ chodnikéw i progu zwlniajacego -
mieszanke cementu i piasku w stosunku 1:4 z piasku naturalnego spetniajacego wymagania
PN-EN 13242:2004 [3], cementu powszechnego uzytku spetniajacego wymagania PN-EN 197-1:2002
[1] 1 wody odpowiadajacej wymaganiom PN-EN 1008:2004 [4],
b) do wypetniania spoin
- mieszanke cementu i piasku w stosunku 1:4 z piasku naturalnego spetniajacego wymagania PN-
EN 13242:2004 [3],

cementu powszechnego uzytku spetniajagcego wymagania PN-EN 197-1:2002 [1] —dla
nawierzchni na wigczeniach w ulice,
— piasek naturalny spetniajacy wymagania PN-EN 13242:2004 [3] — dla chodnikow, zjazdow, zatok
parkingowych,
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— piasek famany (0,075+2) mm wg PN-EN 13242:2004 [3] - dla chodnikéw, zjazdoéw, zatok
parkingowych.

Sktadowanie kruszywa, nie przeznaczonego do bezposredniego wbudowania po dostarczeniu
na budowe, powinno odbywac si¢ na podtozu réwnym, utwardzonym i dobrze odwodnionym, przy
zabezpieczeniu kruszywa przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materialami kamiennymi.
Cement w workach, co najmniej trzywarstwowych, o masie np. 50 kg, mozna przechowywac¢ do: a) 10
dni w miejscach zadaszonych na otwartym terenie o podtozu twardym i suchym, b) terminu trwatosci,
podanego przez producenta, w pomieszczeniach o szczelnym dachu i $cianach oraz podlogach
suchych i czystych. Cement dostarczony na paletach magazynuje si¢ razem z paletami, z dopuszczalng
wysokoscig 3 szt. palet. Cement niespaletowany uktada si¢ w stosy ptaskie

o liczbie warstw 12 (dla workow trzywarstwowych). Cement dostarczany luzem przechowuje si¢ w
magazynach specjalnych (zbiornikach stalowych, betonowych), przystosowanych do pneumatycznego
zatadowania i wytadowania.

3. SPRZET
3.1. Ogélne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” [5]
pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni

Uktadanie betonowej kostki brukowej moze odbywac sig:
a) recznie, zwlaszcza na matych powierzchniach,
b) mechanicznie przy zastosowaniu urzadzen uktadajacych (uktadarek), sktadajacych si¢ z wozka i
chwytaka sterowanego hydraulicznie, stuzgcego do przenoszenia z palety warstwy kostek na miejsce
ich utoZenia; urzadzenie to, po skonczonym uktadaniu kostek, mozna wykorzysta¢ do wmiatania
piasku w szczeliny, zamocowanymi do chwytaka szczotkami.

Do przycinania kostek mozna stosowac specjalne narzedzia tnace (np. przycinarki, szlifierki z
tarczg).

Do zageszczania nawierzchni z kostki nalezy stosowac zageszczarki wibracyjne (ptytowe) z
wyktadzing elastomerowa, chronigce kostki przed $cieraniem i wykruszaniem narozy.

Sprzet do wykonania koryta, podbudowy i podsypki powinien odpowiada¢ wymaganiom
wilasciwych OST, wymienionych w pkcie 5.4 lub innym dokumentom (normom PN i BN, wytycznym
IBDiM) wzglednie opracowanym ST zaakceptowanym przez Inzyniera.

Do wytwarzania podsypki cementowo-piaskowe;j i zapraw nalezy stosowac betoniarki.

Do wypehiania szczelin dylatacyjnych nalezy stosowa¢ sprzet odpowiadajacy wymaganiom
OST D-05.03.04a [12].

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczqce transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”

[5] pkt 4.
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4.2. Transport materialow do wykonania nawierzchni
Betonowe kostki brukowe mogg by¢ przewozone na paletach - dowolnymi srodkami

transportowymi po osiagnig¢ciu przez beton wytrzymatosci na $ciskanie co najmniej 15 MPa. Kostki w
trakcie transportu powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczaniem si¢ 1 uszkodzeniem.

Jako $rodki transportu wewnatrzzaktadowego kostek na $rodki transportu zewnetrznego moga
shuzy¢ wozki widtowe, ktorymi mozna dokonac¢ zatadunku palet. Do zatadunku palet na $rodki
transportu mozna wykorzystywac rowniez dzwigi samochodowe.

Palety transportowe powinny by¢ spinane tasmami stalowymi lub plastikowymi,
zabezpieczajgcymi kostki przed uszkodzeniem w czasie transportu. Na jednej palecie zaleca si¢
uktada¢ do 10 warstw kostek (zaleznie od grubosci i ksztattu), tak aby masa palety z kostkami
wynosita od 1200 kg do 1700 kg. Pozadane jest, aby palety z kostkami byly wysytane do odbiorcy
srodkiem transportu samochodowego wyposazonym w dzwig do za- i roztadunku.

Krawezniki i obrzeza moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportowymi.
Krawezniki betonowe nalezy uktada¢ w pozycji pionowej z nachyleniem w kierunku jazdy.
Krawezniki kamienne nalezy uktada¢ na podktadkach drewnianych, dtugoscig w kierunku jazdy.
Krawezniki i obrzeza powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczaniem si¢ i uszkodzeniem w
czasie transportu.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnym $rodkiem transportu, w warunkach zabezpieczajacych
je przed zanieczyszczeniem 1 zmieszaniem z innymi materiatami. Podczas transportu kruszywa
powinny by¢ zabezpieczone przed wysypaniem, a kruszywo drobne - przed rozpyleniem.

Cement w workach moze by¢ przewozony samochodami krytymi, wagonami towarowymi i innymi
srodkami transportu, w sposob nie powodujacy uszkodzen opakowania. Worki przewozone na
paletach uktada si¢ po 5 warstw workdw, po 4 szt. w warstwie. Worki niespaletowane uktada si¢ na
plask, przylegajace do siebie, w rownej wysokosci do 10 warstw. Ladowanie i wyladowywanie zaleca
si¢ wykonywac¢ za pomocg zmechanizowanych urzadzen do poziomego i pionowego przemieszczania
fadunkow. Cement luzem moze by¢ przewozony w zbiornikach transportowych (np. wagonach,
samochodach), czystych i wolnych od pozostatosci z poprzednich dostaw, oraz nie powinien ulegac
zniszczeniom podczas transportu. Srodki transportu powinny by¢ wyposazone we wsypy i urzadzenia
do wyladowania cementu.

Zalewe lub masy uszczelniajace do szczelin dylatacyjnych mozna transportowa¢ dowolnymi srodkami
transportu w fabrycznie zamknigtych pojemnikach lub opakowaniach, chroniacych je przed
zanieczyszczeniem.

Materialy do podbudowy powinny by¢ przewozone w sposdb odpowiadajacy wymaganiom

wiasciwej OST.
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogoélne” [5] pkt 5
5.2. Podloze i koryto

Grunty podtoza powinny by¢ niewysadzinowe, jednorodne i no§ne oraz zabezpieczone przed
nadmiernym zawilgoceniem i ujemnymi skutkami przemarzania, zgodnie z dokumentacja projektowa.

Koryto pod podbudowe lub nawierzchni¢ powinno by¢ wyprofilowane zgodnie z
projektowanymi spadkami oraz przygotowane zgodnie z wymaganiami OST D-04.01.01 [6].

Koryto musi mie¢ skuteczne odwodnienie, zgodne z dokumentacijg projektowa.

5.3. Konstrukcja nawierzchni
Konstrukcja nawierzchni powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektowa lub ST.
5.4. Obramowanie nawierzchni
Rodzaj obramowania nawierzchni powinien by¢ zgodny z dokumentacjg projektowa lub ST.
Krawezniki i obrzeza zaleca si¢ ustawiaé przed przystgpieniem do uktadania nawierzchni z
kostki. Przed ich ustawieniem, pozadane jest utozenie pojedynczego rzedu kostek w celu ustalenia

szeroko$ci nawierzchni i prawidtowej lokalizacji kraweznikow lub obrzezy.

5.5. Podsypka

Rodzaj podsypki i jej grubos¢ powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa lub ST.

Grubos$¢ podsypki powinna po zageszczeniu odpowiadaé grubosci w dokumentacji
projektowej a wymagania dla materiatow na podsypke powinny by¢ zgodne z pktem 2.3.
Dopuszczalne odchylki od zaprojektowanej grubosci podsypki nie powinny przekracza¢ £ 1 cm.

Podsypke piaskowa nalezy zwilzy¢ woda, réwnomiernie rozscieli¢ i zagesci¢ lekkimi walcami
(np. rgcznymi) lub zageszczarkami wibracyjnymi w stanie wilgotnosci optymalne;.

Podsypke cementowo-piaskowa stosuje si¢ z zasady przy wystepowaniu podbudowy pod
nawierzchnig z kostki. Podsypke cementowo-piaskowa przygotowuje si¢ w betoniarkach, a nastgpnie
roz$ciela si¢ na uprzednio zwilzonej podbudowie, przy zachowaniu dla podsypki cementowo-
piaskowej 1:4:

— wspotczynnika wodnocementowego od 0,25 do 0,35,
— wytrzymalo$ci na $ciskanie nie mniejszej niz R7 = 10 MPa, Ros = 14 MPa.

W praktyce, wilgotno$¢ uktadanej podsypki powinna by¢ taka, aby po $ci$nigciu podsypki w
dtoni podsypka nie rozsypywata si¢ i nie byto na dloni §ladow wody, a po nacisnigciu palcami
podsypka rozsypywata sie. Rozscielenie podsypki cementowo-piaskowej powinno wyprzedzac
uktadanie nawierzchni z kostek od 3 do 4 m. Roz$cielona podsypka powinna by¢ wyprofilowana i

zageszczona w stanie wilgotnym, lekkimi walcami (np. recznymi) lub zaggszczarkami wibracyjnymi.
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Jesli podsypka jest wykonana z suchej zaprawy cementowo-piaskowej to po zawatowaniu
nawierzchni nalezy jg pola¢ woda w takiej ilosci, aby woda zwilzyta calg grubos$¢ podsypki.
Rozscielenie podsypki z suchej zaprawy moze wyprzedza¢ uktadanie nawierzchni z kostek o okoto 20
m.

Calkowite ubicie nawierzchni 1 wypetnienie spoin zaprawg musi by¢ zakonczone przed

rozpoczgciem wigzania cementu w podsypce.

5.7. Ukladanie nawierzchni z betonowych kostek brukowych
5.7.1. Ustalenie ksztaltu, wymiaru i koloru kostek oraz desenia ich uktadania

Ksztatt, wymiary, barwe i inne cechy charakterystyczne kostek wg pktu 2.2.1 oraz desen ich
uktadania powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa lub ST, a w przypadku braku
wystarczajacych ustalen Wykonawca przedktada odpowiednie propozycje do zaakceptowania
Inzynierowi. Przed ostatecznym zaakceptowaniem ksztattu, koloru, sposobu uktadania
i wytworni kostek, Inzynier moze poleci¢ Wykonawcy utozenie po 1 m? wstepnie wybranych kostek,

wylacznie na podsypce piaskowe;j.

5.7.2. Warunki atmosferyczne

Utozenie nawierzchni z kostki na podsypce cementowo-piaskowej zaleca si¢ wykonywac przy
temperaturze otoczenia nie nizszej niz +5°C. Dopuszcza sie¢ wykonanie nawierzchni je$li w ciggu dnia
temperatura utrzymuje si¢ w granicach od 0°C do +5°C, przy czym jes$li w nocy spodziewane sg
przymrozki kostke nalezy zabezpieczy¢ materiatami o ztym przewodnictwie ciepta (np. matami ze
stomy, papa itp.).

Nawierzchnie na podsypce piaskowej zaleca si¢ wykonywaé w dodatnich temperaturach

otoczenia.

5.7.3. Ulozenie nawierzchni z kostek

Warstwa nawierzchni z kostki powinna by¢ wykonana z elementow o jednakowej grubosci.
Na wigkszym fragmencie robot zaleca si¢ stosowac kostki dostarczone w tej samej partii materiatu, w
ktorej niedopuszczalne sg rézne odcienie wybranego koloru kostki.

Uktadanie kostki mozna wykonywac¢ recznie lub mechanicznie.

Uktadanie rgczne zaleca si¢ wykonywac na mniejszych powierzchniach, zwlaszcza
skomplikowanych pod wzgledem ksztattu lub wymagajacych kompozycji kolorystycznej uktadanych
deseni oraz roznych wymiardéw i ksztaltow kostek. Uktadanie kostek powinni wykonywaé przyuczeni
brukarze.

Uktadanie mechaniczne zaleca si¢ wykonywac¢ na duzych powierzchniach o prostym ksztalcie,
tak aby uktadarka mogta przenosi¢ z palety warstwe ksztattek na miejsce ich utozenia z wymagana

doktadnoscig. Kostka do uktadania mechanicznego nie moze mie¢ duzych odchylek wymiarowych i
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musi by¢ odpowiednio przygotowana przez producenta, tj. utozona na palecie w odpowiedni wzor, bez
dotozenia potowek i dziewiatek, przy czym kazda warstwa na palecie musi by¢ dobrze przesypana
bardzo drobnym piaskiem, by kostki nie przywieraly do siebie. Uktadanie mechaniczne zawsze musi
by¢ wsparte praca brukarzy, ktorzy uzupehiajg przerwy, wyrabiaja tuki, doktadajg kostki w okolicach
studzienek i1 kraweznikow.

Kostke uktada si¢ okoto 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety, poniewaz po procesie
ubijania podsypka zageszcza sig.

Powierzchnia kostek potozonych obok urzadzen infrastruktury technicznej (np. studzienek,
wlazow itp.) powinna trwale wystawac¢ od 3 mm do 5 mm powyzej powierzchni tych urzadzen oraz od
3 mm do 10 mm powyzej korytek sciekowych (Sciekow).

Do uzupelnienia przestrzeni przy kraweznikach, obrzezach i studzienkach mozna uzywaé
elementy kostkowe wykonczeniowe w postaci tzw. potdowek i dziewigtek, majacych wszystkie
krawedzie rowne i odpowiednio fazowane.

W przypadku potrzeby ksztaltek o nietypowych wymiarach, wolng przestrzen uzupehia si¢ kostka
cieta, przycinang na budowie specjalnymi narzgdziami tngcymi (przycinarkami, szlifierkami z tarcza
itp.).

Dzienng dziatke robocza nawierzchni na podsypce cementowo-piaskowej zaleca si¢
zakonczy¢ prowizorycznie okoto pétmetrowym pasem nawierzchni na podsypce piaskowej w celu
wytworzenia oporu dla ubicia kostki ulozonej na state. Przed dalszym wznowieniem robét,

prowizorycznie utozong nawierzchni¢ na podsypce piaskowej nalezy rozebra¢ i usung¢ wraz z

podsypka.

5.7.4. Ubicie nawierzchni z kostek

Ubicie nawierzchni nalezy przeprowadzi¢ za pomoca zageszczarki wibracyjnej (ptytowej) z
ostong z tworzywa sztucznego. Do ubicia nawierzchni nie wolno uzywac walca.

Ubijanie nawierzchni nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni w kierunku jej srodka i
jednoczesnie w kierunku poprzecznym ksztattek. Ewentualne nierownosci powierzchniowe moga by¢
zlikwidowane przez ubijanie w kierunku wzdtuznym kostki. Po ubiciu nawierzchni wszystkie kostki

uszkodzone (np. peknigte) nalezy wymieni¢ na kostki cate.

5.7.5.Spoiny

Szeroko$¢ spoin pomigdzy betonowymi kostkami brukowymi powinna wynosi¢ od 3 mm do 5
mm.

W przypadku stosowania prostopadltosciennych kostek brukowych zaleca si¢ aby osie spoin
pomiedzy dluzszymi bokami tych kostek tworzyty z osia drogi kat 45°, a wierzchotek utworzonego
kata prostego pomiedzy spoinami miat kierunek odwrotny do kierunku spadku podtuznego

nawierzchni.
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Po ulozeniu kostek, spoiny nalezy wypehic¢ piaskiem, spetniajagcym wymagania pktu 2.3 c).
Wypehienie spoin piaskiem polega na rozsypaniu warstwy piasku i wmieceniu go w spoiny na sucho
lub, po obfitym polaniu woda - wmieceniu papki piaskowej szczotkami wzglednie rozgarniaczkami z

pidrami gumowymi.

5.8. Pielegnacja nawierzchni i oddanie jej dla ruchu

Nawierzchni¢ na podsypce piaskowej ze spoinami wypetlnionymi piaskiem mozna odda¢ do
uzytku bezposrednio po jej wykonaniu.

Nawierzchni¢ na podsypce cementowo-piaskowej ze spoinami wypelnionymi zaprawa
cementowo-piaskowa, po jej wykonaniu nalezy przykry¢ warstwa wilgotnego piasku o grubosci od 3,0
do 4,0 cm 1 utrzymywac jg w stanie wilgotnym przez 7 do 10 dni (nie dotyczy to nawierzchni
chodnikow). Po uptywie od 2 tygodni (przy temperaturze $redniej otoczenia nie nizszej niz 15°C) do 3

tygodni (w porze chtodniejszej) nawierzchni¢ nalezy oczyscic z piasku i mozna odda¢ do uzytku.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogoélne” [5]
pkt 6.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien:

— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (aprobaty techniczne, certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodno$ci, ew. badania materiatow
wykonane przez dostawcow itp.), ale nie dotyczy to kostek z odzysku,

— wykona¢ badania wtasciwo$ci materialow przeznaczonych do wykonania robét, okreslone w pkcie
2,

— sprawdzi¢ cechy zewnetrzne gotowych materiatow z tworzyw i prefabrykowanych.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot
Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie robot nawierzchniowych z kostki podaje

tablica 2.

Tablica 2. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiardw w czasie robot

Lp. | Wyszczegolnienie Czgstotliwos¢ badan Wartosci dopuszczalne
badan i pomiaréw

1 | Sprawdzenie podtoza i koryta Wg OST D-04.01.01 [6]

2 | Sprawdzenie ew. podbudowy Wg OST, norm, wytycznych,
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wymienionych w pkcie 5.4

3 | Sprawdzenie obramowania wg OST D-08.01.01a [13];

nawierzchni D-08.01.02 [14]; D-08.03.01
[15]; D-08.05.00 [16]

4 | Sprawdzenie podsypki Biezaca kontrola w 10 Wg pktu 5.6; odchytki od
(przymiarem liniowym lub punktach dziennej dziatki projektowanej grubosci £1
metoda niwelacji) roboczej: grubosci, spadkéw | cm

i cech konstrukcyjnych w
poréownaniu z dokumentacjg
pro-jektowa i specyfikacija

5 Badania wykonywania kostki

nawierzchni z

a) zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowa

Sukcesywnie na kazdej
dzialce roboczej

b) potozenie osi w planie
(sprawdzone geodezyjnie)

Co 100 m i we wszystkich
punktach
charakterystycznych

Przesuniecie od osi
projektowa-nej do 2 cm

) rzedne wysoko$ciowe
(pomierzone instrumentem

Co 25 mw osi i przy
krawedziach oraz we

Odchylenia: +1cm; -2

cm

pomiarowym) wszystkich punktach cha-

rakterystycznych
d) rowno$¢ w profilu Jw. Nieréwnosci do 8 mm
podluznym tatg czterometrowa)
e) rowno$¢ w przekroju Jw. Przeswity mig-dzy tatg a po-
poprzecznym (sprawdzona tatg wierzchnig do 8 mm
profilowa z po-ziomnicg i
pomiarze przeswitu kli-nem
cechowanym oraz przymiarem
liniowym wzglednie metoda
niwela-cji)
f) spadki poprzeczne Jw. Odchyitki od do-kumentacji
(sprawdzone me-toda niwelacji) pro-jektowej do 0,3%
0) szeroko$¢ nawierzchni Jw. Odchytki od sze-rokos$ci
(sprawdzona przymiarem projekto-wanej do +5cm
liniowym)
h) szerokos$¢ i glebokos¢ W 20 punktach W(g pktu 5.7.5

wypelnienia spoin i szczelin

(ogledziny i pomiar przymiarem
liniowym po wykrusze-niu dtug.

10 cm)

charakterystycznych dziennej
dziatki roboczej

i) sprawdzenie koloru kostek i
desenia ich utozenia

Kontrola biezgca

Wg dokumenta-cji
projektowej lub decyzji Inzy-
niera

6.4. Badania wykonanych robot
Zakres badan i pomiaré6w wykonanej nawierzchni z betonowej kostki brukowej podano w
tablicy 3.
Tablica 3. Badania i pomiary po ukonczeniu budowy nawierzchni

Lp. | Wyszczegolnienie badan i pomiardw Sposob sprawdzenia

1 Sprawdzenie wygladu zewnetrznego Wizualne sprawdzenie jednorodnosci wygladu,
nawierzchni, kraweznikow, obrzezy, prawidtowosci desenia, kolorow kostek, spekan,
sciekow plam, deformacji, wy-kruszen, spoin i szczelin

2 | Badanie polozenia osi nawierzchni w planie | Geodezyjne sprawdzenie poloZenia osi co 25 m i

w punktach charakterystycznych (dopuszczalne
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przesuniecia wg tab. 2, Ip. 5b)

3 | Rzedne wysoko$ciowe, rowno$é podtuzna i | Co 25 m i we wszystkich punktach

poprzeczna, spadki poprzeczne i szeroko$¢ | charakterystycznych (wg metod i do-
puszczalnych wartoséci podanych w tab. 2, Ip. od
5¢ do 59)

4 | Rozmieszczenie i szerokos$¢ spoin i szczelin | Wg pktu 5.5i15.7.5
w nawierzchni, pomi¢dzy kraweznikami,
obrzezami, §ciekami oraz wypelnienie spoin
i szczelin

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [5] pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z betonowej kostki
brukowe;j.

Jednostki obmiarowe robot towarzyszacych budowie nawierzchni z betonowej kostki
brukowej (podbudowa, obramowanie itp.) sg ustalone w odpowiednich OST wymienionych w pktach

54i55.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot
Ogodlne zasady odbioru robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” [5] pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami

Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pktu 6 daty wyniki

pozytywne.

8.2. Odbior robot zanikajqcych i ulegajgcych zakryciu
Odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
— przygotowanie podtoza i wykonanie koryta,
— ewentualnie wykonanie podbudowy,
— ewentualnie wykonanie faw (podsypek) pod krawezniki, obrzeza, $cieki,
— wykonanie podsypki pod nawierzchnie,
— ewentualnie wypekienie dolnej czgsci szczelin dylatacyjnych.
Odbior tych robot powinien by¢ zgodny z wymaganiami pktu 8.2 D-M-00.00.00 ,,Wymagania
og6lne” [5] oraz

niniejszej OST.
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9. PODSTAWA PELATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczqce podstawy platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
og6lne” [5] pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m? nawierzchni z betonowej kostki brukowej obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robét,
— dostarczenie materiatdw i sprzetu,
— wykonanie podsypki,
— ustalenie ksztattu, koloru i desenia kostek,
— ulozenie i ubicie kostek,
— wypehienie spoin i ew. szczelin dylatacyjnych w nawierzchni,
— pielegnacje nawierzchni,
— przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w niniejszej specyfikacji technicznej,
— odwiezienie sprzetu.
Cena wykonania 1 m? nawierzchni z betonowej kostki brukowej nie obejmuje robét
towarzyszacych (jak: podbudowa, obramowanie itp.), ktére sg ujete w innych pozycjach
kosztorysowych, a ktorych zakres jest okreslony w pkt. 5.4 1 5.5 niniejszej SST i1 przez inne SST

zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej.

9.3. Sposob rozliczenia robot tymczasowych i prac towarzyszgcych
Cena wykonania robot okreslonych niniejsza OST obejmuje:
— roboty tymczasowe, ktdre sa potrzebne do wykonania robdt podstawowych, ale nie sa
przekazywane Zamawiajagcemu i sg usuwane po wykonaniu robo6t podstawowych,
— prace towarzyszace, ktore sa niezbedne do wykonania rob6dt podstawowych, niezaliczane do robot

tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie robot itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-EN197-1:2002 Cement. Cz¢s¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementu powszechnego uzytku

2.  PN-EN 1338:2005 Betonowe kostki brukowe. Wymagania i metody badan

3. PN-EN 13242:2004 Kruszywa do niezwiazanych i zwigzanych hydraulicznie materiatlow
stosowanych w obiektach budowlanych i budownictwie drogowym (W
okresie przejsciowym mozna stosowa¢ PN-B-11111:1996 Kruszywa
mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir i
mieszanka, PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywo tamane do
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10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.

PN-EN 1008:2004

nawierzchni drogowych, PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne.
Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek)

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i
ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z
procesow produkcji betonu

Ogdlne specyfikacje techniczne (OST)

D-M-00.00.00

D-
04.01.01+04.03.01
D-
04.04.00+-04.04.03
D-04.04.04

D-
04.05.00+04.05.04
D-04.06.01
D-04.06.01b
D-05.03.04a
D-08.01.01a
D-08.01.02a
D-08.03.01
D-08.05.00

Wymagania ogolne
Dolne warstwy podbudéw oraz oczyszczenie i skropienie

Podbudowy z kruszywa stabilizowanego mechanicznie

Podbudowa z thucznia kamiennego

Podbudowy i ulepszone podtoza z gruntéw lub kruszyw stabilizowanych
spoiwami hydraulicznymi

Podbudowa z chudego betonu

Podbudowa z betonu cementowego

Wypehianie szczelin w nawierzchni z betonu cementowego

Ustawianie krawgznikow betonowych

Ustawianie krawgznikow kamiennych

Betonowe obrzeza chodnikowe

Scieki
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5.13. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA D-08.03.01 BETONOWE
OBRZEZA CHODNIKOWE, PALISADY

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej SST sa wymagania dotyczace

wykonania i odbioru robdt zwigzanych z ustawieniem betonowego obrzeza chodnikowego.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegblowa specyfikacja techniczna SST jest stosowana jako dokument przetargowy i

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z

- ustawieniem betonowego obrzeza chodnikowego oraz palisad przy scodach.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Obrzeza chodnikowe - prefabrykowane belki betonowe rozgraniczajace jednostronnie lub

dwustronnie ciggi komunikacyjne od terendw nie przeznaczonych do komunikacji.

1.4.2. Pozostate okre§lenia podstawowe sg zgodne z obowigzujagcymi, odpowiednimi polskimi

normami i definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 1.4.

1.5. Ogbélne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.

2. Materialy

2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materialéw

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SST D-

M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Stosowane materialty

Materialami stosowanymi sg:
— obrzeza odpowiadajace wymaganiom BN-80/6775-04/04 [9] i BN-80/6775-03/01 [8],
— zwir lub piasek do wykonania taw,
— cement wg PN-EN-197-1 [7],
— piasek do zapraw wg PN-B-06711 [3].
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2.3. Betonowe obrzeza chodnikowe - klasyfikacja

Nalezy zastosowac:
— obrzeze wysokie — Ow.
— palisady o wymiarach 12x12x40
— do ustawienia palisad betonowych nalezy zastosowac tawe betonowg z betonu B20

Nalezy zastosowac obrzeza chodnikowe wysokie Ow o wymiarach 8x30x100 cm gat. 1:

obrzeze Ow - 1/8/30/100 BN-80/6775-03/04 [9].

2.4. Betonowe obrzeza chodnikowe - wymagania techniczne

2.4.1. Wymiary betonowych obrzezy chodnikowych

Ksztalt obrzezy betonowych przedstawiono na rysunku 1, a wymiary podano w tablicy 1.

Rysunek 1. Ksztalt betonowego obrzeza chodnikowego

Tablica 1. Wymiary obrzezy

Rodzaj Wymiary obrzezy, cm
obrzeza 1 b h r
Ow 100 8 30 3

2.4.2. Dopuszczalne odchytki wymiaréow obrzezy

Dopuszczalne odchytki wymiaréw obrzezy podano w tablicy 2.
Tablica 2. Dopuszczalne odchytki wymiarow obrzezy

Rodzaj Dopuszczalna odchytka, m
wymiaru Gatunek 1
| +8
b, h +3

2.4.3. Dopuszczalne wady i uszkodzenia obrzezy

Powierzchnie obrzezy powinny by¢ bez rys, peknie¢ i ubytkow betonu, o fakturze z formy lub
zatartej. Krawedzie elementow powinny by¢ rowne i proste.

Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni i krawedzi elementow nie powinny
przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 3.
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Tablica 3. Dopuszczalne wady i uszkodzenia obrzezy

Dopuszczalna wielkos¢

Rodzaj wad i uszkodzen wad i uszkodzen
Gatunek 1
Wklestos¢ lub wypuklos¢ powierzchni i krawedzi w 2
mm
_Szczerby _ ogranlc’za.]qcych powierzchnie niedopuszczalne
i uszkodzenia gorne (Scieralne)

krawedzi i narozy | ograniczajacych pozostate
powierzchnie:

liczba, max 2
dtugo$¢, mm, max 20
glebokos¢, mm, max 6

2.4.4. Sktadowanie

Betonowe obrzeza chodnikowe mogg by¢ przechowywane na sktadowiskach otwartych,
posegregowane wedtug rodzajow i gatunkow.

Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy uktada¢ z zastosowaniem podktadek i przekladek
drewnianych o wymiarach, co najmniej: grubos¢ 2,5 cm, szeroko$¢ 5 cm, dtugo$¢ minimum 5 cm
wigksza niz szeroko$¢ obrzeza.

2.4.5. Beton i jego sktadniki

Do produkcji obrzezy nalezy stosowaé beton wedlug PN-B-06250 [2], klasy B 25 i B 30.
Wymagania jakosciowe jak dla kraweznikéw betonowych wg SST D-08.01.01. pkt 2.4.4.1

2.5. Materialy na lawe i do zaprawy

Zwir do wykonania tawy powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-11111 [5], a piasek -
wymaganiom PN-B-11113 [6].

Materialy do zaprawy cementowo-piaskowej powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w
SST D-08.01.01 ,, Krawezniki betonowe” pkt 2.
3. Sprzet

3.1. Ogbélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
pkt 3.

3.2. Sprzet do ustawiania obrzezy

Roboty wykonuje si¢ recznie przy zastosowaniu drobnego sprzetu pomocniczego.
4. Transport

4.1. Ogo6lne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne”
pkt 4.

4.2. Transport obrzezy betonowych

Betonowe obrzeza chodnikowe moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu po
osiggnigciu przez beton wytrzymatos$ci minimum 0,7 wytrzymatosci projektowane;.
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Obrzeza powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem si¢ i uszkodzeniami w czasie

transportu.

4.3. Transport pozostalych materialow

Transport pozostatych materiatow podano w SST D-08.01.01 ,,Krawezniki betonowe”.

5. Wykonanie roboét

5.1. Ogdlne zasady wykonania robdt

Ogodlne zasady wykonania robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Wykonanie koryta

Koryto pod podsypke (tawe) nalezy wykonywac¢ zgodnie z PN-B-06050 [1].
Wymiary wykopu powinny odpowiada¢ wymiarom tawy w planie z uwzglednieniem w

szerokos$ci dna wykopu ew. konstrukcji szalunku.

5.3. Podtoze lub podsypka (lawa)

Podloze pod ustawienie obrzeza moze stanowi¢ podsypka (tawa) ze zwiru lub piasku, 0
grubosci warstwy od 3 do 5 cm po zageszczeniu. Podsypke (fawe) wykonuje si¢ przez zasypanie

koryta zwirem lub piaskiem i zaggszczenie z polewaniem woda.

5.4. Ustawienie betonowych obrzezy chodnikowych

Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy ustawia¢ na wykonanym podlozu w miejscu i ze
$wiatlem (odleglo$cia gornej powierzchni obrzeza od ciagu komunikacyjnego) zgodnym z ustaleniami
dokumentacji projektowej.

Zewnetrzna S$ciana obrzeza powinna by¢ obsypana piaskiem, zwirem lub miejscowym
gruntem przepuszczalnym, starannie ubitym.

Spoiny nie powinny przekracza¢ szerokosci 1 cm. Nalezy wypeti¢ je zaprawa cementowo-
piaskowa w stosunku 1:2. Spoiny przed zalaniem nalezy oczy$ci¢ i zmy¢ woda. Spoiny musza by¢

wypelnione catkowicie na petng gtebokosc¢.

6. kontrola jakos$ci robot

6.1. Ogdblne zasady kontroli jako$ci robdt

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt
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6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania materiatow
przeznaczonych do ustawienia betonowych obrzezy chodnikowych i przedstawi¢ wyniki tych badan
Inzynierowi do akceptacji.

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin elementu
przez pomiar i policzenie uszkodzen wystepujacych na powierzchniach i krawedziach elementu,
zgodnie z wymaganiami tablicy 3. Pomiary dlugosci i glebokosci uszkodzen nalezy wykonaé za
pomoca przymiaru stalowego lub suwmiarki z doktadno$cia do 1 mm, zgodnie z ustaleniami PN-B-
10021 [4].

Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw elementow nalezy przeprowadzi¢ z doktadnoscig do 1 mm
przy uzyciu suwmiarki oraz przymiaru stalowego lub taSmy, zgodnie z wymaganiami tablicy 1 i 2.
Sprawdzenie katow prostych w narozach elementow wykonuje si¢ przez przyltozenie katownika do
badanego naroza i zmierzenia odchytek z doktadnos$cia do 1 mm.

Badania pozostalych materialdéw powinny obejmowaé wszystkie wlasciwosci okreslone w

normach podanych dla odpowiednich materiatéw wymienionych w pkt 2.

6.3. Badania w czasie robot

W czasie robot nalezy sprawdza¢ wykonanie:

a) koryta pod podsypke (fawe) - zgodnie z wymaganiami pkt 5.2,

b) podtoza z rodzimego gruntu piaszczystego lub podsypki (fawy) ze zwiru lub piasku - zgodnie z
wymaganiami pkt 5.3,

C) ustawienia betonowego obrzeza chodnikowego - zgodnie z wymaganiami pkt 5.4, przy
dopuszczalnych odchyleniach:

— linii obrzeza w planie, ktore moze wynosi¢ + 2 cm na kazde 100 m dtugosci obrzeza,

— niwelety gornej plaszczyzny obrzeza , ktére moze wynosi¢ £1 cm na kazde 100 m dlugosci
obrzeza,

— wypehienia spoin, sprawdzane co 10 metrow, ktore powinno wykazywaé catkowite wypetnienie

badanej spoiny na peing gtebokos¢.

7. Obmiar roboét

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg jest m (metr) ustawionego betonowego obrzeza chodnikowego.
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8. Odbior robot

8.1. Ogdlne zasady odbioru robdt

Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami

Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daly wyniki

pozytywne.

8.2. Odbidr robét zanikajacych i1 ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
— wykonane koryto,
— wykonana podsypka.

9. Podstawa platnosci

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platno$ci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
og6lne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m betonowego obrzeza chodnikowego obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— dostarczenie materiatlow,
— wykonanie koryta,
— roz$cielenie i ubicie podsypki,
— ustawienie obrzeza,
— wypehienie spoin,
— obsypanie zewngtrznej §ciany obrzeza,

— wykonanie badan i pomiarow wymaganych w specyfikacji techniczne;.

10. Przepisy zwiazane

Normy
1. PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane
2.  PN-B-06250 Beton zwykly
3. PN-B-06711 Kruszywo mineralne. Piasek do betonow i zapraw
4. PN-B-10021 Prefabrykaty budowlane 2z betonu. Metody pomiaru cech

geometrycznych

5. PN-B-11111 Kruszywo mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni
drogowych. Zwir i mieszanka

6. PN-B-11113 Kruszywo mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni

drogowych. Piasek
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PN-EN-197-1

BN-80/6775-
03/01
BN-80/6775-
03/04

Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena
zgodnosci

Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic,
parkingow i torowisk tramwajowych. Wspdlne wymagania i badania

Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic,
parkingow i torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza.
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514, SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D.04.06.01 PODBUDOWA Z CHUDEGO BETONU
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z wykonywaniem podbudowy z chudego betonu C8/10
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbdlowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowigzujacy dokument przetargowy i

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot na drogach.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonywaniem podbudowy z chudego betonu.

Podbudowa z chudego betonu moze by¢ wykonywana dla drog o kategorii ruchu od KR1 do
KR6 wg ,,Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni sztywnych”, IBDiM -2001 r. [25]. W
przypadku wykonywania nawierzchni betonowej, podbudowe z chudego betonu zaleca si¢ dla drog o

kategorii ruchu od KR3 do KR6 w zaleznosci od rodzaju gruntu w podtozu.

Tablica 1. Klasyfikacja ruchu ze wzglgdu na liczbe osi obliczeniowych

Kategoria ruchu Liczba osi obliczeniowych na dobe na pas
obliczeniowy
obcigzenie osi 100 kKN | obcigzenie osi 115 kN

KR1 <12 <7
KR2 od 13 do 70 od 8 do 40
KR3 od 71 do 335 od 41 do 192
KR4 od 336 do 1000 od 193 do 572
KR5 od 1001 do 2000 od 573 do 1144
KR6 2001 i wiecej ¥ 1145 i wiecej V

1) Obliczenia konstrukcji wykonano dla 4000 osi 100 kN lub 2280 osi 115 kN

Podbudowe z chudego betonu wykonuje si¢, zgodnie z ustaleniami podanymi w dokumentacji
projektowej, jako:
— podbudoweg pomocnicza,
— podbudowg zasadnicza.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Podbudowa z chudego betonu - jedna lub dwie warstwy zageszczonej mieszanki betonowe;j,
ktoéra po osiagnieciu wytrzymatos$ci na $ciskanie nie mniejszej niz 6 MPa i nie wigkszej niz 9 MPa,

stanowi fragment nosnej cze$ci nawierzchni drogowe;.

1.4.2. Chudy beton - materiat budowlany powstaty przez wymieszanie mieszanki kruszyw z cementem

w ilosci od 5% do 7% w stosunku do kruszywa lecz nie przekraczajacej 130 kg/m® oraz optymalng
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iloscig wody, ktory po zakonczeniu procesu wigzania osigga wytrzymatos¢ na Sciskanie Rog w

granicach od 6 do 9 MPa.

1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.
1.5. Ogoblne wymagania dotyczace robotS OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. materialy

2.1. Ogolne wymagania dotyczqgce materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SST D-

M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 2.

2.2. Cement

Nalezy stosowac cementy powszechnego uzytku: portlandzki CEM I klasy 32,5 N, cement
portlandzki wielosktadnikowy CEM II klasy 32,5 N, cement hutniczy CEM 111 klasy 32,5 N, cement
pucolanowy CEM 1V klasy 32,5 N wedtug PN-EN 197-1:2002 [5] .

Wymagania dla cementu zestawiono w tablicy 2.

Tablica 2. Wymagania dla cementu do chudego betonu

Lp. Wihasciwos$ci Klasa cementu
32,5

1 | Wytrzymato$¢ na $ciskanie (MPa), po 7 dniach, nie mniej 16
niz:

2 | Wytrzymato$¢ na $ciskanie (MPa), po 28 dniach, nie 32,5
mniej niz:

3 | Poczatek czasu wigzania, min , nie wczesniej niz: 75

4 | Stalo$¢ objetosci, mm, nie wigcej niz: 10

Przechowywanie cementu powinno si¢ odbywac zgodnie z BN-88/6731-08 [22].

2.3. Kruszywo

Do wykonania mieszanki chudego betonu nalezy stosowac:

— zwir i mieszank¢ wg PN-B-11111:1996 [14],

— piasek wg PN-B-11113:1996 [16],

— kruszywo tamane wg PN-B-11112:1996 [15] i WT/MK-CZDP84 [26],

— kruszywo zuzlowe z zuzla wielkopiecowego kawatkowego wg PN-B-23004: 1988 [17],

— kruszywo z recyklingu betonu o ziarnach wigkszych niz 4 mm.
Kruszywo powinno spetnia¢ wymagania okreslone w normie PN-S-96013:1997 [20].
Kruszywo zuzlowe powinno by¢ catkowicie odporne na rozpad krzemianowy wedlug PN-B-

06714-37:1980 [12] i zelazawy wedlug PN-B-06714-39:1978 [13].
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2.4. Woda

Do wytwarzania mieszanki betonowej jak i do pielggnacji wykonanej podbudowy nalezy

stosowa¢ wode odpowiadajaca wymaganiom normy PN-B-32250:1988 [18]. Bez badan

laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociaggowa wodg pitna.

2.6. Materialy do pielegnacji podbudowy 7 chudego betonu

Do pielggnacji podbudowy z chudego betonu moga by¢ stosowane:
preparaty pielggnacyjne posiadajace aprobate techniczna,
folie z tworzyw sztucznych,
wiokniny wedtug PN-P-01715:1985 [19],

piasek i woda.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt

3.2. Sprzet do wykonywania podbudowy 7 chudego betonu

Wykonawca przystepujacy do wykonania podbudowy z chudego betonu, powinien wykazaé

si¢ mozliwoscig korzystania z nastgpujgcego sprzetu:

wytworni stacjonarnej lub mobilnej do wytwarzania chudej mieszanki betonowej. Wytwornia
powinna by¢ wyposazona w urzgdzenia do wagowego dozowania wszystkich sktadnikow,
gwarantujace nastepujace tolerancje dozowania, wyrazone w stosunku do masy poszczeg6lnych
sktadnikéw: kruszywo + 3%, cement + 0,5%, woda * 2%. Inzynier moze dopusci¢ objgtosciowe
dozowanie wody,

przewoznych zbiornikéw na wodg,

uktadarek albo rowniarek do rozkladania chudej mieszanki betonowej,

walcow wibracyjnych lub statycznych do zageszczania lub ptyty wibracyjne,

zageszczarek ptytowych, ubijakow mechanicznych lub malych walcow wibracyjnych do

zageszczania w miejscach trudno dostepnych.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczqce transportu

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne”

pkt 4.
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4.2. Transport materialow

Transport cementu powinien odbywac si¢ zgodnie z BN-88/6731-08 [22]. Cement luzem
nalezy przewozi¢ cementowozami, natomiast cement workowany mozna przewozi¢ dowolnymi
srodkami transportu, w sposob zabezpieczony przed zawilgoceniem.

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych
je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami i zawilgoceniem.

Woda moze by¢ dostarczana wodociagiem lub przewoznymi zbiornikami wody,

Transport mieszanki chudego betonu powinien odbywac¢ si¢ zgodnie z PN-S-96013:1997 [20].

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Projektowanie mieszanki chudego betonu

Przed przystapieniem do robdt, w terminie uzgodnionym z Inzynierem, Wykonawca dostarczy
Inzynierowi do akceptacji projekt sktadu mieszanki chudego betonu oraz wyniki badan
laboratoryjnych poszczegolnych sktadnikow i probki materialow pobrane w obecnosci Inzyniera do
wykonania badan kontrolnych przez Inzyniera.

Projektowanie mieszanki chudego betonu polega na:

— doborze kruszywa do mieszanki,
— doborze iloSci cementu,
— doborze ilosci wody.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna miesci¢ si¢ w polu dobrego uziarnienia
wyznaczonego przez krzywe graniczne wg PN-S-96013: 1997 [20].

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych podano w tablicy 3 i na
rysunku 1i 2.

Uziarnienie kruszywa powinno by¢ tak dobrane, aby mieszanka betonowa wykazywata
maksymalng szczelno$¢ i urabialno$¢ przy minimalnym zuzyciu cementu i wody.

Tablica 3.Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki mineralne;j.

Sito o0 boku oczka Przechodzi przez sito Przechodzi przez sito

kwadratowego (mm) (%) (%)
63 - 100

31,5 100 od 60 do 85

16 od 60 do 80 od 40 do 67

8 od 40 do 65 od 30 do 55

4 od 25 do 55 od 25 do 45

2 od 20 do 45 od 20 do 40

1 od 15do 35 od 15 do 35

0,5 od 7 do 20 od 8 do 20

0,25 od 2do 12 od 4do 13
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0,125 od0do5 od0dob5

Zawarto$¢ cementu powinna wynosi¢ od 5 do 7% w stosunku do kruszywa i nie powinna

przekracza¢ 130 kg/m®.
Zawarto$¢ wody powinna odpowiada¢ wilgotnosci optymalnej, okreslonej wedlug normalne;j

proby Proctora, zgodnie z PN-B-04481: 1988 [9] (duzy cylinder, metoda II).
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Rysunek 1. Graniczne krzywe uziarnienia do chudego betonu od 0 do 31,5 mm.
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Rysunek 2. Graniczne krzywe uziarnienia kruszywa do chudego betonu od 0 do 63 mm.

5.3. Wtasciwosci chudego betonu.
Chudy beton powinien spelnia¢ wymagania okre$lone w tablicy 4.

Tablica 4. Wymagania dla chudego betonu

Wymagania | Badania wedtug

Lp. Wiasciwosci
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1 | Wytrzymato$¢ na Sciskanie po 7 dniach,| 0od 3,5d055 | pN-B-06250
MPa [10]

2 | Wytrzymato$¢ na Sciskanie po 28 dniach, | 94 6,0d0o9,0 | PN-B-06250
MPa [10]

3 | Nasigkliwos¢, % m/m, nie wigcej niz: 9 PN-B-06250
[10]

4 Mrozoodporygs’é, zn?niej'szer‘lie” 20 PN-B-06250
wytrzymatosci, %, nie wigcej niz: [10]

5.4. Warunki przystgpienia do robot

Podbudowa z chudego betonu nie powinna by¢ wykonywana gdy temperatura powietrza jest

nizsza niz 5°C i wyzsza niz 25° C oraz gdy podtoze jest zamarzniete.

5.5. Przygotowanie podtoza

Podtoze pod podbudowe z chudego betonu powinno by¢ przygotowane zgodnie z

wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej i SST.

5.6. Wytwarzanie mieszanki betonowej

Mieszank¢ chudego betonu o $cisle okreslonym sktadzie zawartym w recepcie laboratoryjne;j
nalezy wytwarza¢ w mieszarkach zapewniajacych cigglo$¢ produkceji i gwarantujgcych otrzymanie
jednorodnej mieszanki.

Sktadniki mieszanki chudego betonu powinny by¢ dozowane wagowo zgodnie z normg PN-S-
96013:1997 [20 ].

Mieszanka po wyprodukowaniu powinna by¢ od razu transportowana na miejsce

wbudowania, w sposob zabezpieczony przed segregacja i nadmiernym wysychaniem.

5.7. Wbudowywanie i zageszczanie mieszanki betonowej

Uktadanie podbudowy z chudego betonu nalezy wykonywac¢ uktadarkami mechanicznymi,
poruszajacymi si¢ po prowadnicach.

Przy uktadaniu chudej mieszanki betonowej za pomoca roéwniarek konieczne jest stosowanie
prowadnic. Wbudowanie za pomocg réwniarek bez stosowania prowadnic, moze odbywac sie¢ tylko w
wyjatkowych wypadkach, okreslonych w SST i za zgoda Inzyniera.

Podbudowy z chudego betonu wykonuje si¢ w jednej warstwie o grubosci od 10 do 20 cm, po
zageszezeniu. Gdy wymagana jest wigksza grubos¢, to do uktadania drugiej warstwy mozna
przystapi¢ po odbiorze jej przez Inzyniera.

Natychmiast po roztozeniu i wyprofilowaniu mieszanki nalezy rozpocza¢ jej zageszczanie.

Powierzchnia zaggszczonej warstwy powinna mie¢ prawidtowy przekrdj poprzeczny i jednolity

wyglad.
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Zaggszczanie nalezy kontynuowac do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego niz
0,98 maksymalnego zageszczenia okreslonego wedtug normalnej proby Proctora zgodnie z PN-B-
04481: 1988 [9], (duzy cylinder metoda II). Zageszczenie powinno by¢ zakonczone przed
rozpoczeciem czasu wigzania cementu.

Wilgotnos¢ mieszanki chudego betonu podczas zageszczania powinna by¢ rowna wilgotnosci

optymalnej z tolerancja + 10% i - 20% jej wartosci.

5.8. Spoiny robocze

Wykonawca powinien tak organizowac roboty, aby unika¢ podtuznych spoin roboczych,
poprzez wykonanie podbudowy na catej szerokosci koryta.

Jezeli w dolnej warstwie podbudowy wystepuja spoiny robocze, to spoiny w gornej warstwie
podbudowy powinny by¢ wzgledem nich przesunigte o co najmniej 30 cm dla spoiny podtuzneji 1 m

dla spoiny poprzecznej.

5.9. Nacinanie szczelin

W poczatkowej fazie twardnienia betonu zaleca si¢ wyciecie szczelin pozornych na glgbokosé
okoto 1/3 jej grubosci.

Szerokos¢ nacigtych szczelin pozornych powinna wynosi¢ od 3 do 5 mm. Szczeliny te nalezy
wycigé tak, aby cata powierzchnia podbudowy byta podzielona na kwadratowe lub prostokatne ptyty.
Stosunek dtugosci ptyt do ich szerokosci powinien by¢ nie wigkszy niz od 1,5 do 1,0.

W przypadku przekroczenia gornej granicy siedmiodniowej wytrzymatos$ci i spodziewanego
przekroczenia dwudziestoosmiodniowej wytrzymato$ci na Sciskanie chudego betonu, wycigcie
szczelin pozornych jest konieczne.

Alternatywnie mozna utozy¢ na podbudowie warstwe antyspekaniowa w postaci:

- membrany z polimeroasfaltu,
— geowldkniny o odpowiedniej gestosci, wytrzymatosci, grubosci 1 wspolczynniku
wodoprzepuszczalnosci poziomej i pionowej,

- warstwy kruszywa od 8 do 12 cm o odpowiednio dobranym uziarnieniu.

5.10. Pielegnacja podbudowy

Podbudowa z chudego betonu powinna by¢ natychmiast po zageszczeniu poddana pielggnacji.
Pielegnacja powinna by¢ przeprowadzona wedlug jednego z nastepujacych sposobow:
a) skropienie preparatem pielggnacyjnym posiadajacym aprobate techniczng, w ilosci ustalonej w
SST,
b) przykrycie na okres 7 do 10 dni nieprzepuszczalng folig z tworzywa sztucznego, utozong na zaktad
co najmniej 30 cm i zabezpieczong przed zerwaniem z powierzchni podbudowy przez wiatr,

) przykrycie matami lub widkninami i spryskiwanie wodg przez okres 7 do 10 dni,
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d) przykrycie warstwa piasku i utrzymanie jej w stanie wilgotnym przez okres 7 do 10 dni.
Stosowanie innych srodkéw do pielggnacji podbudowy wymaga kazdorazowej zgody Inzyniera.
Nie nalezy dopuszczaé¢ zadnego ruchu pojazdéw i maszyn po podbudowie w okresie 7 do 10
dni pielegnacji, a po tym czasie ewentualny ruch budowlany moze odbywac si¢ wytacznie za zgoda

Inzyniera.

5.11. Odcinek probny

Wykonawca powinien wykona¢ odcinek probny w celu:
— stwierdzenia czy sprzet do produkcji mieszanki betonowej, rozkladania i zaggszczania jest
wlasciwy,
— okreslenia grubosci warstwy wbudowanej mieszanki przed zageszczeniem, koniecznej do
uzyskania wymaganej grubo$ci warstwy zageszczonej,
— okreslenia  liczby przejs¢ walcow dla uzyskania wymaganego wskaznika zageszczenia
podbudowy.
Na odcinku préobnym Wykonawca powinien uzy¢ materialdw oraz sprzetu do mieszania ,
rozktadania i zageszczania , jakie bedg stosowane do wykonywania podbudowy z chudego betonu.
Powierzchnia odcinka probnego powinna wynosi¢ od 400 m? do 800 m? a dtugo$é nie
powinna by¢ mniejsza niz 200 m.
Odcinek probny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inzyniera.
Wykonawca moze przystapi¢ do wykonywania podbudowy z chudego betonu po

zaakceptowaniu odcinka prébnego przez Inzyniera.

5.12. Utrzymanie podbudowy

Podbudowa po wykonaniu, a przed ulozeniem nastepnej warstwy, powinna by¢ chroniona
przed uszkodzeniami. Jezeli Wykonawca bedzie wykorzystywat, za zgoda Inzyniera, gotowa
podbudowe do ruchu budowlanego, to powinien naprawi¢ wszelkie uszkodzenia podbudowy,
spowodowane przez ten ruch, na wtasny koszt.

Wykonawca jest zobowiazany do przeprowadzenia biezacych napraw podbudowy,
uszkodzonej wskutek oddziatywania czynnikow atmosferycznych, takich jak opady deszczu, $niegu i
mroz.

Wykonaweca jest zobowigzany wstrzymac ruch budowlany po okresie intensywnych opadow
deszczu, jezeli wystapi mozliwos$¢ uszkodzenia podbudowy.

Podbudowa z chudego betonu musi by¢ przed zima przykryta co najmniej jedna warstwa

mieszanki mineralno-asfaltowej.
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6. kontrola jakosci robot

6.1. Ogélne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt

6.2. Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania cementu, kruszywa
oraz w przypadkach watpliwych wody i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi do akceptacji.
Badania powinny obejmowac wszystkie wlasciwosci okreslone w punktach od 2.2 do 2.4 oraz

w punktach 5.2 i 5.3 niniejszej OST.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow w czasie wykonywania podbudowy z chudego

betonu podano w tablicy 5.
6.3.2. Wiasciwosci kruszywa

Wtasciwosci kruszywa nalezy okresli¢ przy kazdej zmianie rodzaju kruszywa i dla kazde;j

partii. Wtasciwosci kruszywa powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-S-96013:1997[20].

Tablica 5. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw przy wykonywaniu podbudowy

chudego betonu

Czestotliwo$¢ badan

Lp. Wyszczegolnienie badan Minimalne Maksymalna
ilosci badan Wiefzc():_hnia
na dziennej odbu-

dziatce d% na
roboczej Wy

jedno badanie

dla kazdej partii kruszywa i

1 | Wiasciwosci kruszywa przy kazdej zmianic

Kruszywa
2 Wtlasciwosci wody dla kazdego watpliwego
zrodta
3 Wiasciwos$ci cementu dla kazdej partii
4 | Uziarnienie mieszanki mineralnej 2 600 m?
5 [ Wilgotno$¢ mieszanki chudego betonu 2 600 m?
6 | Zaggszczenie mieszanki chudego betonu 2 600 m?
7 | Grubo$¢ podbudowy z chudego betonu 2 600 m?
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8 | Oznaczenie wytrzymatos$ci na $ciskanie o
chudego betonu; po 7 dniach 3 probki 400 m?
po 28 dniach 3 probki
9 [ Oznaczenie nasigkliwos$ci chudego betonu w przypadkach watpliwych
10 | Oznaczenie mrozoodpornos$ci chudego betonu i na zlecenie Inzyniera

6.3.3. Wiasciwosci wody

W przypadkach watpliwych nalezy przeprowadzi¢ badania wody wedtug PN-B-32250:1988
[18].

6.3.4. Wiasciwosci cementu
Dla kazdej dostawy cementu nalezy okresli¢ wlasciwosci podane w tablicy 2.
6.3.5. Uziarnienie mieszanki mineralnej

Probki do badan nalezy pobiera¢ z wytwérni po wymieszaniu kruszyw, a przed podaniem
cementu. Badanie nalezy wykona¢ zgodnie z normg PN-B-06714-15:1991 [11].

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna by¢ zgodna z recepta.

6.3.6. Wilgotno$¢ mieszanki chudego betonu

Wilgotnos¢ mieszanki chudego betonu powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej, okreslonej

w recepcie z tolerancjg + 10%, - 20% jej wartoSci.

6.3.7. Zaggszczenie podbudowy z chudego betonu

Mieszanka chudego betonu powinna by¢ zaggszczana do osiagniecia wskaznika zageszczenia
nie mniejszego niz 0,98 maksymalnego zageszczenia laboratoryjnego oznaczonego zgodnie z

normalng proba Proctora (metoda II), wedtug PN-B-04481:1988 [9].
6.3.8. Grubos¢ podbudowy z chudego betonu

Grubo$¢ warstwy nalezy mierzy¢ bezposrednio po jej zageszczeniu. Grubos$¢ podbudowy

powinna by¢ zgodna z dokumentacja projektowsg z tolerancjg + 1 cm.
6.3.9. Wytrzymatos¢ na Sciskanie chudego betonu

Wytrzymalo$¢ na $ciskanie okresla si¢ na probkach walcowych o $rednicy i wysokosci 16,0
cm. Prébki do badan nalezy pobiera¢ z miejsc wybranych losowo, w §wiezo roztozonej warstwie.
Probki w ilo$ci 6 sztuk nalezy formowac i przechowywaé zgodnie z normg PN-S-96013: 1997 [20].
Trzy probki nalezy bada¢ po 7 dniach i trzy po 28 dniach przechowywania. Wyniki wytrzymatosci na

Sciskanie powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w tablicy 4.
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6.3.10. Nasigkliwo$¢ i mrozoodpornos¢ chudego betonu

Nasigkliwos$¢ 1 mrozoodpornos¢ okresla si¢ po 28 dniach dojrzewania betonu, zgodnie z
norma PN-B-06250:1988 [10].
Wyniki badan powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w tablicy 4.

6.4. Wymagania dotyczgce cech geometrycznych podbudowy z chudego betonu
6.4.1. Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow
Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw podaje tablica 6.

Tablica 6. Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanej podbudowy z chudego

betonu
L Wyszczegolnienie badan i Minimalna czestotliwos$¢

P- pomiarow badan i pomiaréw

1 | Szeroko$¢ podbudowy 10 razy na 1 km

2 | Réwnosé podtuzna ;th(posob ciagly planografem albo co 20 m
na kazdym pasie ruchu

3 | Rownos¢ poprzeczna 10 razy na 1 km

4 | Spadki poprzeczne® 10 razy na 1 km

5 | Rzedne wysokosciowe Dla autostrad i drog ekspresowych co 25 m,

6 | Uksztattowanie osi w planie®) | dla pozostatych drog co 100 m

7 | Grubo$¢ podbudowy w 3 punktach, lecz nie rzadziej niz raz na 100
m

*) Dodatkowe pomiary spadkow poprzecznych i uksztattowanie osi w planie nalezy wykonac¢ w

punktach gtéwnych tukéw poziomych.
6.4.2. Szeroko$¢ podbudowy

Szeroko$¢ podbudowy powinna by¢ zgodna z dokumentacja projektowa z tolerancja +10 cm,
-5cm.
Na jezdniach bez kraweznikow szerokos¢ podbudowy powinna by¢ wieksza o co najmniej 25

cm od szeroko$ci warstwy na niej uktadanej lub o warto$¢ wskazang w dokumentacji projektowe;.

6.4.3. Rownos¢ podbudowy

Nieréwnosci podtuzne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowa tatg lub planografem, zgodnie z
norma BN-68/8931-04 [23].

Nieréwnosci poprzeczne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowa tata.

Nieréwnos$ci podbudowy nie mogg przekraczac:
— 9 mm dla podbudowy zasadniczej,

— 15 mm dla podbudowy pomocniczej.
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6.4.4. Spadki poprzeczne podbudowy

Spadki poprzeczne podbudowy na prostych i tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacja

projektows z tolerancja + 0,5 %.
6.4.5. Rzgdne wysokosciowe podbudowy

Rzedne wysokosciowe podbudowy powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa z

tolerancjg +1 cm, —2 cm.
6.4.6. Uksztattowanie osi w planie

Os$ podbudowy w planie powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektowa z tolerancjg = 3 cm

dla autostrad i drog ekspresowych i = 5 cm dla pozostatych drog.
6.4.7. Grubos¢ podbudowy

Grubos¢ podbudowy powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektowsa z tolerancja:
- dla podbudowy zasadniczej + 1 cm,
- dla podbudowy pomocniczej +1 cm, -2 cm.
7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogoélne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) wykonanej podbudowy z chudego betonu.
8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczqce podstawy platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
og6lne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? podbudowy z chudego betonu obejmuije:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robot,

— dostarczenie materialow,
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— wyprodukowanie mieszanki,

— transport na miejsce wbudowania,

— przygotowanie podtoza,

— dostarczenie, ustawienie, rozebranie i odwiezienie prowadnic oraz innych materiatow i urzadzen
pomocniczych,

— rozlozenie i zageszczenie mieszanki,

— ewentualne nacinanie szczelin,

- pielegnacja wykonanej podbudowy,

— przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. przepisy zwigzane

10.1. Normy
1. PN-EN196-1:1996 Metody badania cementu. Oznaczanie wytrzymatosci
2. PN-EN 196-2:1996 Metody badania cementu. Analiza chemiczna cementu
3. PN-EN 196-3:1996 Metody badania cementu. Oznaczanie czasu wigzania
i stalos$ci objetosci
4. PN-EN 196-6:1996 Metody badania cementu. Oznaczanie stopnia
zmielenia
5. PN-EN 197-1:2002 Cement.Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i Kryteria
zgodnosci dotyczace cementu powszechnego uzytku
6. PN-EN 206-1:2000 Beton. Cz¢$¢ 1: Wymagania, whasciwosci, produkcja
1 zgodno$¢
7. PN-EN 480-11:2000 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody
badan. Oznaczanie charakterystyki porow
powietrznych w stwardnialym betonie
8. PN-EN 934-2:1999 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Domieszki
do betonu. Definicje i wymagania
9. PN-B-04481:1988  Grunty budowlane. Badania laboratoryjne
10. PN-B-06250:1988  Beton zwykty
11. PN-B-06714- Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie skladu
15:1991 ziarnowego
12. PN-B-06714- Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie rozpadu
37:1980 krzemianowego
13. PN-B-06714-39: Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie rozpadu
1978 zelazawego
14. PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do
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nawierzchni drogowych; zwir i mieszanka

15. PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do
nawierzchni drogowych

16. PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do
nawierzchni drogowych; piasek

17. PN-B-23004:1988 Kruszywa mineralne. Kruszywa sztuczne. Kruszywa z
zuzla wielkopiecowego kawatkowego

18. PN-B-32250: 1988 Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw

19. PN-P-01715:1985 WiIdkniny. Zestawienie wskaznikow technologicznych
i uzytkowych oraz metod badan

20. PN-S-96013:1997 Drogi samochodowe. Podbudowa z chudego betonu.
Wymagania i badania

21. PN-S-96014:1997 Drogi samochodowe i lotniskowe. Podbudowa z
betonu cementowego pod nawierzchni¢ ulepszong.

22. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie

23. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni

planografem i tatg.

10.2. Inne dokumenty
24.Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i potsztywnych, IBDiM, Warszawa, 1997

25. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni sztywnych, IBDiM, Warszawa, 2001

26. WT/MK-CZDP84. Wytyczne techniczne oceny jakosci gryséw i zwirdow kruszonych z naturalnie
rozdrobnionego surowca skalhego przeznaczonych do nawierzchni drogowych, CZDP, Warszawa,
1984
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5.15. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D-04.02.01.41. PODSYPKA CEMENTOWO-PIASKOWA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace

wykonania i odbioru robo6t zwigzanych z wykonaniem podsypki cementowo — piaskowej, grubosci 5

cm.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji robot.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z

wykonaniem podsypki cementowo — piaskowej.

2.3. Piasek

Piasek na podsypke i powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06712 [2].

2.4. Cement

Cement stosowany do podsypki cementowo-piaskowej i do wypelnienia spoin powinien by¢

cementem portlandzkim klasy ,,32,5” i odpowiada¢ wymaganiom PN-B-19701 [3]. Przechowywanie

cementu powinno by¢ zgodne z BN-88/6731-08 [6].

2.5. Woda

Woda powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-B-32250 [4]. Powinna to by¢ woda ,,odmiany 1”.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu Ogodlne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w OST D-M-
00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania podsypki cementowo — piaskowq.
Wykonawca przystepujacy do wykonania podsypki cementowo-piaskowej powinien wykazaé sie
mozliwoscia korzystania z nastgpujacego sprzetu: — betoniarek do przygotowania podsypki

cementowo-piaskowej,

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.
4.2. Transport materiatbw Do przewozenia moze by¢ stosowany transport samochodowy. Transport
kruszywa moze odbywac¢ si¢ dowolnymi srodkami w sposob zabezpieczony przed zanieczyszczeniem

i zawilgoceniem.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 5.

5.2. Podsypka

Nalezy zastosowac podsypke: — podsypke cementowo-piaskowa. Podsypka powinna by¢ zageszczona
w stanie wilgotnosci optymalnej i wyprofilowana. Grubo$¢ podsypki po zaggszczeniu powinna
wynosi¢ od 5 cm. Podsypka cementowo-piaskowa powinna by¢ zageszczona i wyprofilowana w stanie

wilgotnym przy wspotczynniku wodno-cementowym od 0,25 do 0,35.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robdt Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w OST D-M-
00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 6.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot Ogolne zasady obmiaru robdt podano w OST D-M-00.00.00
»Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa Jednostka obmiarows jest m2 (metr kwadratowy) wykonanej podsypki
cementowo-piaskowej.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej Cena wykonania 1 m2 podsypki cementowo-piaskowej: — prace
pomiarowe i roboty przygotowawcze, — dostarczenie materiatbw na miejsce wbudowania, —

wykonanie podsypki, — przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-B-06711 Kruszywa mineralne. Piasek do zapraw budowlanych

2. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego

3. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uSytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci

4. PN-B-32250 Materialy budowlane. Woda do betonéw i zapraw

5. PN-S-96019 Drogi samochodowe. Nawierzchnie klinkierowe. Wymagania techniczne i warunki
odbioru

6. BN-69/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie

7. BN-77/6741-02 Klinkier drogowy 10.2. Inne dokumenty Nie wystepuja.

134



