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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D - 05.03.11

Recykling
D-05.03.11.30

Wykonanie frezowania nawierzchni asfaltowych na zimo: §rednia grubos¢ warstwy — 3 cm

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikaephnicznej (SST)aswymagania dotyee wykonania i odbioru
robo6t zwhzanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowych nanpiw ramach przebudowy dwoch mostéw w aigu ul.
Miynarskiej w Sochaczewie.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosoyamadokument przetargowy i kontraktowy przy zleica
i realizacji rob6t wymienionych w p.1.1.
1.3. Zakres rob6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia robot zeanych z frezowaniem nawierzchni
asfaltowych na zimno na dojazdach do mostu. Fremmwv@rzewidziano jako metednawhzania nowej konstrukcji
nawierzchni do nawierzchni istniggj.

Destrukt z frezowanej nawierzchni naleprzekazad Zamawiajcemu razem z innymi materialami pochacimi z
rozbiérki — dostarcaydo Powiatowego Zagdu Drég w Sochaczewie ul. Gwardyjska 10, Sochaczew.

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1.Recykling nawierzchni asfaltowej - powtdrniyaie mieszanki mineralno-asfaltowej odzyskanejwiagzchni.

1.4.2.Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kdotkany proces skrawania gérnej warstwy nawierzasfialtowe],
bez jej ogrzania, na oldlena glebokasé.

1.4.3.Pozostate okigenia s zgodne z obowzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjapodanymi w SST D-
M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 1.4.

1.5. Ogo6lne wymagania dotycgce robot
0Og6lne wymagania dotygee rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbpkt 1.5.
2. MATERIALY

Materiaty z rozbiorki s wtasndcia Zamawiagcego. Po wykonaniu prac rozbidrkowych riglge dostarczg do
Powiatowego Zargu Drég w Sochaczewie ul. Gwardyjska 10, Sochaczew.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotycgce spratu
Ogolne wymagania dotysee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt
3.2. Sprat do frezowania

Nalezy stosowdé frezarki drogowe umdiwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno naeddna
gtebokasc.

Frezarka powinna Ity sterowana elektronicznie i zapewhiaachowanie wymaganej rowdm oraz pochylé
poprzecznych i podiinych powierzchni po frezowaniu. Do matych robotpirsavy czsci jezdni) Inzynier maze dopyci¢
frezarki sterowane mechanicznie.

Szerokdé¢ bebna frezujcego powinna by dobrana zalmie od zakresu roboét. Przy lokalnych naprawachokosé
bebna mae by dostosowana do szerdkd skrawanych elementéw nawierzchni. Przy frezowanaitej jezdni szeroké bebna
skrawajicego powinna kyco najmniej rowna 1200 mm.
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Przy duych robotach frezarki mugzoy¢ wyposaone w przeninik sfrezowanego materiatu, podey go z jezdni
nasrodki transportu.

Przy frezowaniu warstw asfaltowych naglmbkas¢ ponad 50 mm, z przeznaczeniem odzyskanego materiat
do recyklingu na gaco w otaczarce, zalecag¢sifrezowanie wspotbime, tzn. takie, w ktorym kierunek obrotovgbima
skrawajicego jest zgodny z kierunkiem ruchu frezarki. Zadaginzyniera mae by dopuszczone frezowanie przeciwdie,
tzn. takie, w ktorym kierunek obrotéwettna skrawajcego jest przeciwny do kierunku ruchu frezarki.

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanymafki musz, a poza nimi powinny, Iy zaopatrzone
w systemy odpylania. Za zgethzyniera mana dopyci¢ frezarki bez tego systemu:

a) na drogach zamiejskich w obszarach niezabudowanych,
b) na drogach miejskich, przy matym zakresie robot.

Wykonawca mge wywaé tylko frezarki zaakceptowane przezzyniera. Wykonawca powinien przedstawdane

techniczne frezarek, a w przypadkach jakichkolwiakpliwosci przeprowadzi demonstragj pracy frezarki, na wiasny koszt.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu
Ogodlne wymagania dotyaee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagiéne” pkt 4.
4.2. Transport sfrezowanego materiatu

Transport sfrezowanego materialu powiniert gk zorganizowany, aby zapewnprae frezarki bez postojow.
Materiat mae by przewaony na miejsce sktadowania dowolny$rodkami transportowymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Ogoblne zasady wykonania robét podano w SST D-MM@00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna IByfrezowana do gbokdici, szerokéci i pochyleér zgodnych z dokumentacprojektowy
i SST.

Jezeli frezowana nawierzchnia madgddana do ruchu bez uknia nowej warstwycieralnej, to jej tekstura powinna
by¢ jednorodna, ztona z nieciglych pmzkéw podiwnych lub innych form geometrycznych, gwaramtyph rownde,
szorstkd¢ i estetyczny wygld.

Jezeli ruch drogowy ma by dopuszczony po sfrezowanejeéz jezdni, to wowczas, ze wzgléw bezpieczestwa
nalezy speiné nastpujace warunki:

a) nalezy usunyé scigty materiat i oczyci¢ nawierzchng,

b) przy frezowaniu poszczeg6inych paséw ruchu, wysékodtuznych pionowych krawdzi nie mae przekracza40 mm,

c) przy lokalnych naprawach polegaych na sfrezowaniu nawierzchni przy linii krganika (§cieku) dopuszcza giwigkszy
uskok ni okreslono w pkt b), ale przy gbokdsci wigkszej od 75 mm wymaga on specjalnego oznakowania,

d) krawedzie poprzeczne na zakezenie dnia roboczego powinnydilinowo $cigte.

5.3. Uszorstnienie warstwycieralnej

Technologia ta ma zastosowanie w przypadku naeh@iznowych, ktére charakteryaujsic mahk szorstkécia
spowodowaa polerowaniem przez kota pojazdéw, albo nadmiarsfalia.

Frezarka powinnascia¢ okoto 12 mm warstwyscieralnej tworac szorstlk makrotekstuy powierzchni. Zby
skrawajice na obwodzie dbna frezupjcego powinny b§ tak dobrane, aby zapewnregularm rzezbe powierzchni po
frezowaniu.

5.4. Profilowanie warstwyscieralnej

Technologia ta ma zastosowanie do frezowania wign€ci podtwznych i matych kolein lub innych deformacji.zédi
frezowanie obejmie calpowierzchng jezdni i nie lgdzie wbudowana nowa warstéeieralna, to frezarka musi bgterowana
elektronicznie wzgidem ustalonego poziomu odniesienia, a szekokebna frezuicego nie mge by mniejsza od 1800 mm.

Jereli frezowanie obejmie lokalne deformacije tylko ecmsci jezdni to frezarka mi@ by sterowana mechanicznie,
a wymiar lgbna skrawajcego powinien b§ zalezny od wielkaci robot i zaakceptowany przezzymiera.

5.5. Frezowanie warstwycieralnej przed utozeniem nowej warstwy lub warstw asfaltowych

Do frezowania naley uzy¢ frezarek sterowanych elektronicznie, wem ustalonego poziomu odniesienia,
zachowujc spadki poprzeczne i niwedetdrogi. Nawierzchnia powinna bysfrezowana na ¢bokas¢ projektowan
z doktadndcia £ 5 mm.
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5.6. Frezowanie przy kapitalnych naprawach nawierzeni
Przy kapitalnych naprawach nawierzchni frezowaniejmuje kilka lub wszystkie warstwy nawierzchnigiebokas¢
okreslona w dokumentaciji projektowej.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogollne zasady kontroli jakéci robot

Ogollne zasady kontroli jakoi robo6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlpkt 6.
6.2. Czstotliwosé oraz zakres pomiaréw kontrolnych
6.2.1.Minimalna czstotliwos¢ pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw dla nawierzchni frezowanegjimano podano w tablicy 1.

Tablica 1. Cestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych nawierzchni freaoej

na zimno
Lp. Wiasciwos¢ nawierzchni Minimalna estotliwos¢ pomiardw
1 | Réwna¢ podiwna tat, 4-metrows co 10 metrow
2 | Rbwna¢ poprzeczna lat4-metrowa co 10 metréw
3 | Spadki poprzeczne col0m
4 | Szerokéc frezowania co 10 m
5 | Gkbokas¢ frezowania na bieco, wedtug SST

6.2.2.R6wnaGs¢ nawierzchni

Nieréwnaci powierzchni po frezowaniu mierzone gai-metrova zgodnie z BN-68/8931-04 [1] nie powinny
przekracz& 6 mm.

6.2.3.Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powlyé zgodne z dokumentacprojektows, z toleranci + 0,5%.
6.2.4.Szerokaé¢ frezowania

Szeroké¢ frezowania powinna odpowiaélaszerokdéci okreslonej w dokumentacji projektowej z dokladca
+5cm.

6.2.5.Glebokas¢ frezowania

Glebokas¢ frezowania powinna odpowiadélagtebokasci okreslonej w dokumentacji projektowej z doktadca

=5 mm.
Powyssze ustalenia dotyaze doktadnéci frezowania nie dotyez wyburzenia kilku lub wszystkich warstw
nawierzchni przy naprawach kapitalnych.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogo6lne zasady obmiaru robét
Og0llne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-Q0®@AWymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednost obmiarow jest nf (metr kwadratowy).

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00@QWymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentapjojektovs, SST i wymaganiami liyniera, jeeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg p&aé/ wyniki pozytywne.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycge podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotygeze podstawy ptatrigi podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Cena wykonania 1 frfrezowania na zimno nawierzchni asfaltowej obepnuj
— prace pomiarowe,
— oznakowanie robdt,
- frezowanie,
— transport sfrezowanego materiaiu,
— przeprowadzenie pomiaréw wymaganych w specyfikacfinicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy

1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réghaawierzchni planografem i tat
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